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1. Einleitung

A @ Vor Inbetriebnahme Ihres PreBwerkzeuges lesen Sie sich die Bedienungsanleitung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlief3lich fiir den bestimmungsgemaflen Gebrauch unter Berlicksichtigung der
allgemeinen Sicherheits und Unfallverhutungsvorschriften.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten Lebensdauer des Werkzeuges mitzufiihren.

Der Betreiber muf}

* dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich machen und

» sich vergewissern, dalk der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

2. Aufschriften

Auf dem Gehause finden Sie Aufkleber mit der Typbezeichnung, der Herstellerangabe (Bild 2, A+B) und technischen
Daten (Bild 2, C). Die Seriennummer befindet sich im Gehause nahe dem Akku (Bild 2, D).

3. Garantie
Zusatzlich zu der gesetzlichen Gewahrleistung von 2 Jahren fir Mangel, die bereits bei Auslieferung unseres Pro-
duktes bestehen, gewahren wir Ihnen eine Herstellergarantie von 1 Jahr auf das gesamte Werkzeug sowie auf aus-
getauschte Einzelkomponenten bei Reparatur und Wartung.

In diesem Zeitraum beseitigen wir kostenlos alle Mangel, die nachweislich auf Material- oder Fertigungsfehlern be-
ruhen.

Ausgenommen sind Schaden, die auf Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung, unsachgemafle Behandlung oder
normalen Verschleily zurlickzufiihren sind.

Voraussetzung fiir die ordnungsgemafe Funktion ist eine regelmafige Einhaltung der vorgeschriebenen Wartungs-
intervalle von 1 Jahr.

HE.9843_J © 03/2008 @ 2
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4. Beschreibung des elektrohydraulischen PreRwerkzeuges

4.1 Beschreibung der Komponenten
Das hydraulische Pre3werkzeug mit unserer Typbezeichnung MAP 1 ist ein handgehaltenes Gerat und bestehen aus
folgenden Komponenten:

Tabelle 1 (siehe Bild 1)

Pos.-Nr. | Bezeichnung Funktion

1 Prel3kopf Arbeitseinheit zur Aufnahme der Pref3backen

2 Ruckstellschieber Schieber zum Offnen der PreRbacken im Fehler-, bzw. Notfall

3 Akkuentriegelung Entriegelungsschieber fir den Akku

4 Akku (RAM2) wiederaufladbarer NiMH Akku

5 LED Akku-Kapazitat und Wartungsanzeige

6 Bedienungsschalter Auslésung des PreRvorgangs

7 Pre3backe hier: Wechselbacke mit auswechselbaren Werkzeugeinsatzen mit
unterschiedlichen PreRprofilen

8 Verriegelungsbolzen VerschluRvorrichtung zum Verriegeln der Pref3backen

optional:

9 | Verriegelung | Verriegelung fur die Werkzeugeinsatze

HE.9843_J © 03/2008
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4.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Gerites
Die Maschine besitzt einen automatischen Ricklauf, der den Kolben nach Erreichen der max. Kraft automatisch in
die Ausgangslage zurtickfahrt.

Die Maschine ist mit einem Nachlaufstop ausgeristet, der den Vorschub nach Loslassen des Bedienungsschalters
(Bild 1, 6) sofort stoppt.

Die Kopfe sind 330° drehbar, sodal auch unzugéngliche Stellen leichter erreicht werden kénnen (Bild 9).
Die MAP 1 hat ein sehr geringes Gewicht und eine gute Handhabung durch ergonomisches Design.
Die Maschine besitzt eine LED zur Anzeige des Akku-Ladezustands und zur Anzeige der Wartungsintervalle.
Die MAP 1 verflgt Uber eine besonders sichere Verschlussvorrichtung zum Fixieren der Prel3backen.
Die MAP 1 hat ein leichtgangiges und platzsparendes Verschlusssystem fiir Presseinsatze bei Wechselbacken.

Bei der MAP 1 findet ein groRes Sortiment an Pressbacken und Wechseleinsatzen, die schon seit Jahren im Markt
verbreitet sind, ihre Verwendung.

4.3 Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige
Die Leuchtdiode (Bild 1, 5) dient in Verbindung mit der Steuerungselektronik zur Information Gber den Zustand des
Akkus (Bild 1, 4) und des Werkzeuges. Im einzelnen leuchtet die Diode in folgenden Fallen:

Signal Dauer Zeitpunkt Bedeutung
[ N 2-maliges Blinken beim Einsetzen des Akkus  Durchfihrung des Selbsttests
G 20 Sekunden Dauerleuchten Nach dem Arbeitsvorgang Akku leer
® ®@ ®° 20 Sekunden Blinken (2Hz) Nach dem Arbeitsvorgang Wartung fallig
s ¢ 20 Sekunden Dauerleuchten Nach dem Arbeitsvorgang Akku leer und Wartung fallig
und dann 20 Sekunden Blinken
* Anmerkungen:

Blinkt die Leuchtdiode ab einem bestimmten Zeitpunkt immer am Ende eines Arbeitsvorgangs fiir etwa 20 Sekunden, dann ist eine Wartung féllig.
Das Gerét ist baldmdglichst ins Werk einzuschicken.
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5. Hinweise zum bestimmungsgemaRen Gebrauch

5.1 Bedienung des Werkzeuges
Als erstes wird fur die gewlinschte Anwendung die geeignete Prelbacke (Bilder 3+4), respektive der geeignete
Werkzeugeinsatz, bereitgelegt.
Zum Einsetzen oder Wechseln der Prel3- oder Wechselbacken folgen Sie bitte den Abbildungen 10-30.
Ein PreRvorgang wird durch die Betatigung des Bedienungsschalters (Bild 1, 6) ausgeldst.
Der Pref3vorgang wird gekennzeichnet durch das SchlieRen der Prel3backen. Durch die auf der Kolbenstange sitzen-
den Antriebsrollen schlief3en sich die Pref3backen scherenférmig.
Achtung
A Vergewissern Sie sich, daB der Riegel (Bild 1, 8) vollstédndig eingeschoben und sicher eingerastet ist.
. Achtung
Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft dichte Verpressung ist, da8 der PreBvorgang immer beendet
I wird, d.h. die PreBbacken sich vollsténdig schlieBen.
Achtung
Das Verpressen von Rohrverbindungen in Gasleitungsnetzen ist verboten, es sei denn es ist vom Systeman-
bieter ausdriicklich in Verbindung mit dieser Maschine und speziell gepriiften Fittings freigegeben worden.
Achtung
A Der PreBvorgang kann jederzeit durch Loslassen des Bedienungsschalters unterbrochen werden.
Achtung

*  Nach Beendigung des PreBvorganges muB3 zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorgenommen werden,
I ob sich die PreBbacken vollstindig geschlossen haben.

Achtung
Fittings bei denen der PreBvorgang abgebrochen worden ist, miissen ausgebaut oder nachgepre3t werden.

f W Achtung
Die Maschine darf nicht ohne Pressbacken betétigt werden.

HE.9843_J © 03/2008 ) 5
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A 4 o Achtung
Beim Verpressen bitte Schutzbrille tragen.

Es ist darauf zu achten, daf die Pref3backen komplett geschlossen sind und sich keine Fremdkérper (z.B. Putz oder
Steinreste) zwischen den PreRbacken befinden.

Durch Betatigen der Rickstelltaste (Bild 1, 2) kann im Fehlerfalle der Rollenhalter wieder in seine Ausgangsposition
zurlickgefahren werden.

Nach Erreichen des maximalen Betriebsiiberdruckes fahren die Antriebsrollen automatisch in ihre Ausgangsposition
zuriick und die PreRbacken lassen sich wieder offnen.

Achtung
* Vor Auswechselung der PreBbacken unbedingt Akku gegen unbeabsichtigtes Betédtigen aus dem Geriét
entfernen (Bild 10).

5.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Bei der MAP 1 handelt es sich um eine handgefiihrtes Maschine zum Aufpressen von Fittings auf Sanitarrohre, bzw.
zum Verbinden von Verbund-, Kupfer- und Stahlrohren von 12 bis 32 mm. Das Gerat darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fur den stationaren Einsatz ausgelegt.
Die Maschine ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es mull nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine kurze
Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden, damit dem Gerat Zeit zur AbkUhlung gegeben wird.
Achtung

I Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Erhitzung zu Schaden am Gerédt kommen.
Achtung
Beim Betrieb des Gerétes kann es durch den eingebauten Elektromotor zur Funkenbildung kommen, durch
die feuergefédhrliche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kénnen.

Achtung
A Das elektro-hydraulische Pre3gerét darf nicht bei starkem Regen oder unter Wasser eingesetzt werden.

HE.9843_J © 03/2008 ) 6
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5.3

Verarbeitungshinweise

Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fitting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsgemaflen Verpressung und Gewahrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf die Maschine nur mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenhersteller flr das
Prel3gerat freigegebenen Prelibacken/PrelReinsatzen eingesetzt werden. Verwendet werden dirfen nur Pressba-
cken/PreReinsatze mit dauerhaften Kennzeichnungen, aus denen Rickschlisse auf Hersteller und Typ gezogen
werden kénnen. In Zweifelsfallen ist vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschinenhersteller riickzu-
fragen.

Achtung

Verbogene oder defekte PreBbacken diirfen nicht mehr eingesetzt werden.

Hinweis

Als Maschinenhersteller bieten wir optimal abgestimmte PreBbacken fiir alle gdngigen Systeme und Rohr-
abmessungen an. Sonderanfertigungen und Problemlésungen auf Anfrage.

Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion der PreRmaschine ist abhangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt eine wichti-
ge Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen, bedarf das Gerat
einer regelmaBigen Wartung und Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1. Das elektro-hydraulische PreRRgerat ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand ist vor Einla-
gerung sicherzustellen.

2. Um eine einwandfreie Funktion der Maschine sicherzustellen und mdéglichen Funktionsstérungen vorzubeugen,
sollte das PreRgerat nach Ablauf eines jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur Wartung ins Lieferwerk
eingeschickt werden. (siehe auch Kap. 4.3)

3. Sowohl Akku als auch Ladegerat missen vor Feuchtigkeit und vor Fremdkdrpern geschutzt werden.
4. Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren Fihrung sind leicht einzudlen.

5. Preflwerkzeug und Prefibacken regelmafRig z.B. durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion prifen,
bzw. prifen lassen.

6. PrelRbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung mit einer Blrste reinigen.

HE.9843_J © 03/2008 @ 7
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5.5

Die werkseitige Wartung der Maschine besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl. verschlissener Teile,
Montage und Endkontrolle. Nur ein sauberes und funktionsfahiges PrelRsystem kann eine dauerhaft dichte Verbin-
dung gewabhrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemaRen Gebrauchs diirfen vom Kunden nur die PreBbacken (Bild 1, 7; Bilder 3+4)
gewechselt werden.

Achtung

Gerit nicht 6ffnen!

Bei beschadigter Versiegelung entfallt der Garantieanspruch.

Hinweis zur Verwendung des Akkus und des Ladegerates

Das Ladegerat vom Typ LG4F ist fur 230 V/50-60 Hz ausgelegt. Neue Akkus mussen vor dem erstmaligen Ge-
brauch geladen werden. Zum Herausnehmen des Akkus muf die Akkuentriegelung (Bild 1, 3) betatigt werden. Zur
Aufladung des Akkus wird der Stecker des Ladegerates in die Steckdose und der Akku in das Ladegerat eingesteckt
(Bild 31). Die Farbe der Ladekontrolllampe wechselt von Griin nach Rot und der Ladevorgang beginnt. Die Ladezeit
betragt ca. 40 min. (Bild 32). Der Ladezustand des Akkus wird an der Leuchtdiode am Ladegerat abgelesen.

grun:  Akku ist aufgeladen
rot: Akku wird gerade geladen.
blinken: Akku nicht vollstandig eingeschoben oder Akku zu heil3.

Die Ladekontrolllampe leuchtet wahrend des Ladevorgangs standig. Wenn die Farbe der Ladekontrolllampe von
Rot nach Griin wechselt ist der Ladevorgang beendet. Trennen Sie das Ladegerat nach dem Ladevorgang von der
Stromquelle (Bild 33).

Die volle Kapazitat kann durch 3 Lade-/Entladezyklen erreicht werden. Laden Sie Ihren Akku auf, sobald die Ge-
schwindigkeit lhrer Maschine merklich nachlalt. Laden Sie nicht vorsichtshalber einen teilentladenen Akku nach
(Bild 37).

Wird der Akku im Ladegerat gelassen, schaltet das Ladegerat automatisch auf den Erhaltungslademodus um, der die
Akkuladung auch Uber einen langeren Zeitraum erhalt und es zu keiner Selbstentladung kommt.
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Laden Sie den Akku bei einer Raumtemperatur von 10°C bis 40°C (Bild 34). Wenn Sie einen heillen Akku (>65°C)
aus einem kurzlich betriebenen Gerat oder einen, der langere Zeit in der Sonne lag, laden, kann die rechte LED rot
blinken. Entfernen Sie den Akku aus dem Ladegerat und warten Sie eine Weile. Das Aufladen beginnt nach Abkuh-
lung des Akkus.

Akkus werden bei tiefen Temperaturen unter 5°C ebenfalls nicht geladen. Erwarmen Sie den Akku bevor Sie den
Ladevorgang starten. Lassen Sie das Ladegerat nie im Regen oder Schnee liegen (Bild 36). Laden Sie den Akku
nicht in Anwesenheit leicht entztindbarer Stoffe oder Gase (Bild 35).

Es dirfen keine artfremden Akkus anderer Hersteller weder im PrelRwerkzeug noch im Ladegerat verwendet werden.
Es kdnnen alle Klauke Akkus geladen werden.

Tragen Sie das Ladegerat nie am Netzkabel und ziehen Sie es nicht gewaltsam aus der Steckdose heraus (Bild 38).
Stecken Sie keine fremden Gegenstande in die Liftungsgitter des Ladegerates (Bild 39). Ziehen Sie den Stecker des
Ladegerates nach dem Laden aus der Steckdose heraus. Nehmen Sie das Ladegerat nicht auseinander.

Das Laden der Akkus darf nur in den vom Hersteller vorgeschriebenen Ladegeraten vorgenommen werden.
Der Mini- Akku kann auch in anderen Klauke Ladegeraten geladen werden.

Achtung

Stecken Sie den Akku nicht in Ihre Hosentasche oder in Ihre Werkzeugkiste, wenn sich in ihnen leitfdhige
Teile befinden, wie z.B. Miinzen, Schliissel, Werkzeuge oder andere metallische Teile.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit des Ladegerates zu gewahrleisten sollten Reparatur, Wartung oder Einstel-
lung durch unser Service-Center durchgeflhrt werden.

5.6 Aufbewahrung und Transport
Um das PreRwerkzeug und das Ladegerat vor Beschadigungen zu schiitzen, mussen sie nach Gebrauch und nach-
dem sie gesaubert worden sind, in den Transportkoffer gelegt werden, der dann anschlieRend sicher zu verschlielen
ist.
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6.

Verhalten bei Storungen am PreBwerkzeug

a.) Das Gerét verliert Ol.
=> Das Gerat einschicken. Das Gerat nicht 6ffnen und die Gerateversiegelung nicht entfernen, bzw. beschadigen.

b.) Das Gerat erreicht den Enddruck nicht.

=> PreRvorgang unterbrechen. Riickstellschieber (Bild 1, 2) gespannt halten und gleichzeitig Bedienungsschalter

ca. 10 sec. dauerbetatigen. Wird der Fehler dadurch nicht behoben, muf} das Gerat ins Werk eingeschickt

werden.

c.) RegelmaRiges Blinken der Leuchtdiodenanzeige (Bild 1, 5)

=> Wartung fallig! Das Gerat an das nachst gelegene ASC zur Wartung eingeschicken. (siehe auch Kap. 4.3)
Technische Daten

Typ MAP 1

Gewicht: ca. 2,5 kg (inkl. Akku und Pressbacke)
Presszeit: 3-4s

Schubkraft: 15 kN (linear)

Akkuspannung: 9,6 V

Akkukapazitat: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

Akku-Ladezeit

ca. 40 min. (LG4F), bzw. ca. 15 min. mit Schnelladegerat (LG5)

Pressungen pro Akku:

ca. 90 Zyklen bei NW 20

Umgebungstemperatur: -20°C bis +40°C

Hydraulikol: Shell Tellus T 15

Schalldruckpegel: 70,6 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektivwert der Beschleunigung)

HE.9843_J © 03/2008
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8. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Gerat fallt in den Geltungsbereich der Europaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien (2002/95/
EG), die in Deutschland durch das Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Die WEEE-RIichtlinie schreibt die Sammlung und umweltgerechte Verwertung der Elektro- und Elektronik-Altgerate
vor. Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Die RoHS Richtlinie untersagt nach dem 01/07/2006 neue Elektro- und Elektronikgerate in Verkehr zu bringen, die
mehr als 0,1 Gewichtsprozent Blei, Quecksilber, sechswertiges Chrom, polybromiertes Biphenyl (PBB) oder polybro-
mierten Diphenylether (PBDE) oder mehr als 0,01 Gewichtsprozent Cadmium je homogenem Werkstoff enthalten.

Akku’s (Bild 1, 4) mussen unter Beriicksichtigung der Batterieverordung speziell entsorgt werden.
Achtung

Das Geriét darf nicht im Restmiill entsorgt werden. Die Entsorgung muB8 durch den Entsorgungspartner der
Fa. Klauke vornehmen werden. Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kénnen Sie jederzeit kostenlos unter der Bestellnummer HE.9843_J bei uns
bestellen.

HE.9843_J © 03/2008 @ 11
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1. Introduction
Q Before starting to use the tool please read the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use and follow all applicable safety instructions.
This instruction manual has to be carried along during the entire life span of that tool.
The operator has
» to guaranty the availability of the instruction manual for the user and
+ to make sure, that the user has read and understood the instruction manual.

2. Labels

On the labels fixed on the housing of the tool you’ll find the type specification, name of the manufacturer and/or the
company logo (pic. 2, A+B) and technical data (pic. 2, C). On the housing near the battery you find the serial number
(pic. 2, D).

3. Guaranty

In addition to the warranty of 2 years on faults which already exists at the time when the product is shipped to the
customer we grant an additional 1 year guaranty on the complete tool as well as on all spare parts exchanged during
repair and service.

During this time we correct all faults which can clearly be identified as material and manufacturing faults.
Excluded are damages which result from disregarding the instruction manual, not intended use and ware.
A necessary condition for a proper function of the tool is regular service with service intervals of 1 year.
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4. Description of the battery operated electro-hydraulic pressing tool

4.1 Description of the components
The hydraulic tool type MAP 1 is a hand held tool and consists of the following components:

Table 1 (see pic.1)

Pos. | Description Function

1 Pressing head Working unit to accommodate the pressing dies

2 Retract slide Bar to open the crimping dies in case of an error or emergency
3 battery lock Slide to unlock the battery

4 Battery rechargeable NiMH battery 9.6V

5 LED Battery charge control and indication of Service Intervals

6 Trigger Actuator to start the crimping cycle

7 Jaws interchangeable pressing jaws with multiple pressing geometries
8 Locking pin Pin with special lock to open/close the pressing head

9 Lock to hold the interchangeable dies in place

4.2 Brief description of the important features of the unit
@ The hydraulic unit incorporates an automatic retraction which returns the piston into its starting position when the
maximum force is reached.

@ | The unit is equipped with a special brake which stops the forward motion of the drive rolls when the trigger (pic. 1, 6)
is released.

The MAP 1 has a very safe locking system to lock the interchangeable mini jaws.
The locking system for the interchangeable dies which fit the jaws is very smooth and compact.

Availability of a wide spectrum of MAP jaws and interchangeable pressing dies which are common in the market
since ages.
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SERVICE

ELECTRONIC|

4.3

The crimping head can be smoothly turned by 330° around the longitudinal axis in order to gain better access to tight
corners and other difficult working areas. (pic. 11)

The tool incorporates an LED display to indicate the battery capacity and service intervals.
The tool is very light weight and provides a good handling through an ergonomic design.
The light diode display

This tool is equipped with a special circuit board incorporating several important features to inform the user about the
current status of the unit. The diode (pic. 1, 5) signals in the following cases:

Signal Duration When it occurs What it means

[ N a few seconds of flashing battery insertion self check — O.K.

[ ] glowing for 20 seconds after crimp battery discharged

® ® o~ | flashing for 20 seconds (2Hz) after crimp return for service

aud ¢ 20 sec. Glowing and flashing intermittently | after crimp Battery flat and service required
* Remarks:

Does the diode signal periodically at the end of a working cycle for approx. 20 sec the unit must be returned to an authorised Service Center for
Service as soon as possible.

Remarks in respect of the determined use

Operation of the tool
First you have to select the right pressing jaw (pic. 3+4), respectively dies, for the intended application.

Then disengage the locking pin (pic. 1, 8) by pushing the head of the pin towards the jaw holder and turn the head
anti-clockwise. When reaching the stop the locking pin will automatically pop out spring loaded. The selected jaw is
inserted into the head and the locking pin must be pushed against the spring force into the head until it engages. With
jaws for interchangeable dies the dies will be inserted laterally into the jaw while pulling the die lock.

After the fitting has been mounted on the tube the jaws are opened by compressing the rear end of the jaw and then
positioned on the fitting (see pic. 10-30).
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The pressing cycle is started by actuating the trigger. The pressing cycle is characterized by the closing motion of the
jaws. Due to the linear movement of the drive rolls on the piston the jaws close scissors like.
. Attention
A necessary condition for a permanently leaking free connection is that the pressing cycle has to be com-
I pleted and the jaws are closed.
Attention
The crimping process can be interrupted at any moment by releasing the trigger.
Attention
Make sure that the locking pin (pic. 1, 8) is completely pushed in and safely engaged.
Attention
The assembly of gas pipes in gas distribution lines is prohibited unless the system provider gives an explicit
permission to use this tool on special gas fittings.
Attention
The user has to check by optical means whether the pressing jaws are completely closed.
Attention
If a pressing cycle has been interrupted the fitting has to be either dismantled or pressed a second time.
The user needs to make sure that the pressing jaws are completely closed and that there are no foreign objects (e.g.
plaster or stone fractions) between the pressing jaws.
By sliding the retract slide in the direction of the battery the dies can be retracted in case of an error or emergency.

The crimping cycle is terminated when the dies are completely closed and the max. crimping force is reached which
is indicated by the auto retraction of the piston.

Attention
A * After having terminated the pressing process and prior to changing the dies remove battery to avoid
unintended starts (pic. 10).
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5.2 Explanation of the application range

The MAP 1 is a hand guided pressing tool to mount fittings on multi Layer, copper and stainless steel type plumbing
tubes with @ 12 to 32 mm. The unit is not supposed to be restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a
stationary application.
The tool is not designed for continued crimping operations. After a sequence of approximately 50 completed crimps
you have to make a break of 15 min. to give the tool time to cool down.

@& Attention
Too intensive use can cause heat damages for the tool
Attention
During the operation of electric engines sparks can occur which might ignite highly inflammable or explo-
sive liquids and materials

®  Attention
Electric tools should not be operated in pouring rain or under water.

5.3 Mounting instructions
Please reference the assembly manual of the systems supplier before mounting the fittings on the tubes. In order to
safeguard a proper pressing and to guaranty a safe and reliable handling the machine must only be operated with
pressing jaws/dies recommended by the provider of the tube system and/or the tool manufacturer. If the markings on
the tool and pressing jaw do not match respectively if there are no assembly instructions the user has to contact the
provider of the system to request a compatibility statement.

®  Attention
I Do not use bent or damaged pressing jaws.
® Remark

As the tool manufacturer we offer perfectly designed pressing jaws for all known systems and tube dimen-
sions. Special designs and customer solutions upon request.
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5.4 Service and maintenance instruction
The reliable performance of the tool is dependent on careful treatment and service. This represents an important con-
dition to safeguard a lasting connection. To safeguard this the tool have to be maintained and serviced regularly.

We would like to draw your attention to the following points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned and dried after each use before being put into the trans-
portation case.

2. In order to guaranty a proper function of the machine the pressing tool should be returned to the manufacturer or
one of our Authorized Service Centers (ASC’s) after the light diode display indicates Service.

3. The battery as well as the charging unit must be protected against humidity and foreign objects.
4. The bolt joins, the drive rolls and their guides must be oiled regularly in small amounts.

5. Check through test crimps or have the tool manufacturer check the tool and pressing jaws regularly for proper
function.

6. Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a manufacturer service consisting of disassembly, cleaning,
exchange of possibly worn out parts assembly and final control. Only a clean and properly functioning press system
can over the time safeguard a leaking free connection.

Within the determined use of the tool only the pressing jaws are permitted to be changed by the customers.

Attention
Do not damage the seals of the tool.

If the seals are damaged the warranty is invalidated.
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5.5 Remarks on the use of the battery cartridge and charging unit.
The charging unit type LG4F is run with a nominal voltage of 230 V and a frequency of 50-60 Hz. New batteries must
be charged prior to use. To remove the battery RAM2 actuate the battery lock (pic. 1, 3) and pull it out of the tool. To
charge the battery connect the power plug of the charging unit with the power supply and slide the battery into the
charging unit (pic. 31). The colour of the LED changes from green to red and the charging cycle begins. The charging
time is 40 minutes(pic. 32). The charging level of the battery cartridge can be checked by a LED.

green battery cartridge is charged
red Battery cartridge is empty and is just being charged
flashing battery cartridge is not pushed in properly or too hot.

The LED is constantly indicating during the charging cycle. When the colour of the LED changes from red to green
the charging cycle is terminated. Afterwards disconnect the charging unit from the power source (pic. 33).

Is the nominal capacity of the battery not achieved, e.g. at first charge, so the battery is not necessarily faulty. The full
capacity can be achieved after 3 charging/decharging cycles.

Do not charge the battery cartridge in presence of flammable liquids or gases.

If you leave the battery cartridge in the charger to prevent spontaneous discharging after full charge, the charger will
switch into its ,trickle charge (maintenance charge)“ mode and keep the battery cartridge fresh and fully charged.

As soon as the speed of the machine decreases noticeably the battery must be recharged. Do not recharge a partially
discharged battery as a precaution (pic. 37).

Charge the battery at room temperature between 10°C and 40°C (pic. 34). If charging a battery which has currently
been used or which was laying in the sun for a longer period of time (T>65°C) the right LED might flash red. In this
case remove battery out of charger and wait for a while. The charging procedure can be re-started after the battery
cooled down. Charging batteries at low temperatures under 5°C is not possible. Increase battery temperature before
starting the charging cycle. Do not expose the charging unit to rain and snow (pic. 36). Do not charge a battery in the
vicinity of explosive materials and gases (pic. 35).

No other batteries are permitted to be used neither in the tool nor in the charging unit. The charging unit also allows
to charge the Klauke batteries RA2 to RAS.
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5.6

Do not use the cord to transport the charging unit or to pull the plug out of a wall socket with force (pic. 38). Do not
insert strange parts into the ducts of the charging unit (pic. 39). Pull the plug of the charging unit after charging. Do
not disassemble the charging unit or battery.

The charging of the batteries must only be made with generic chargers. The mini battery can be charged with all
Klauke chargers.

Attention
Do not place the battery in your pocket or in your toolbox if there are any conductive materials in it such as
coins, keys, tools or other metallic parts.

In order to safeguard a safe and proper performance of the charging unit the repair and service of the unit should be
made through our Service Center.

Storage and transport
In order to protect the tool against damages it has to be cleaned carefully after every use and be put into the trans-
portation case which has to be closed safely.

Troubleshooting

a.) The tool loses oil.

=> Return the tool to the manufacturer. Do not open it and damage the seals of the tool.

b.) The pressing tool does not reach the final operating pressure.

=> Stop the crimping process. Actuate the retract slide (pic. 1, 2) and the operating switch continuously and
simultaneously for about 10 sec. Is the malfunction not be eliminated by this attempt the tool has to be returned
to the manufacturer.

c.) Constant flashing of the light diode display (pic. 1, 5) at the end of a pressing cycle.

=> Service due. Please send the tool to your nearst Authorized Service Center (ASC). (Pls. see also chapter 4.3 for
more information)
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7. Technical Data

Type MAP 1

Weight incl. battery&jaws: approx. 2,5 kg

Pressing time: 3-4s

Thrust force: 15 kN

Battery voltage: 9,6V

Battery capacity: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

Battery charging time: approx. 40 min., resp. 15 min. with fast-charger

Cycles/battery: 90 cycles at NW 20

Ambient temperature: -20°C to +40°C

Hydraulic oil: Shell Tellus T 15

Sound level: 70,6 dB (A) in a distance of 1Tm

Vibrations: < 2,5 m/s?
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8. Putting out of action/waste disposal
This unit is subjected to the scope of the European WEEE (2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
The WEEE directive regulates the collection and the environmental friendly recycling of electro and electronic units.
Information about this can be found in our home page www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.
The RoHS directive bans new electrical and electronic equipment put on the market which contains more than 0,1
weight percentage lead, mercury, hexavalent chromium, polybrominated biphenyls (PBB) or polybrominated diphenyl
ethers (PBDE) and 0,01 weight percentage cadmium per homogeneous material.
Battery cartridges (Pos.-No. 5) must be specially disposed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention
Do not dispose of the unit in your residential waste. Klauke has no legal obligation to take care of their WEEE
outside Germany unless the product has been shipped and invoiced from inside your country by Klauke.
Please contact your distributer to find out more how to get your tool recycled environmental friendly.

Remark
This Instruction Manual can be ordered free of charge. The Part No. is HE.9843_H
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1.

AD

Introduccién

Antes de poner en marcha su herramienta de prensado lea con atencion todas las indicaciones que aparecen
en este manual de instrucciones.

Utilice esta herramienta exclusivamente para su uso previsto teniendo en cuenta las prescripciones generales de
seguridad y de prevencién de accidentes.

Este manual de instrucciones debe acompanfar a la maquina durante toda la vida util de la herramienta.
El usuario tiene la obligacion de

» poner este manual de instrucciones a disposicion del operario y

» asegurarse de que el operario lo ha leido y comprendido todo.

Placas

En la carcasa de la maquina se han colocado adhesivos con la denominacién del modelo, los datos del fabricante
(fig. 2, A+B) y los datos técnicos (fig. 2, C). El numero de serie se encuentra en la carcasa cerca del acumulador
(fig. 2, D).

Garantia

Ademas de la garantia legal de 2 afos por los vicios que existan ya en el momento de la entrega de nuestro produc-
to, le garantizamos una prestacion de 1 afio por parte del fabricante que cubre toda la herramienta y los componen-
tes individuales cambiados en caso de reparacidon y mantenimiento.

Durante este periodo reparamos de forma gratuita todos los vicios que se compruebe que se deban a fallos de
material o de produccion.

Quedan excluidos los dafios ocasionados como consecuencia de la no observacion de este manual de instruccio-
nes, de un manejo inapropiado o del desgaste normal.

Es condicién indispensable para un funcionamiento perfecto someter la maquina a los intervalos de mantenimiento
regulares de 1 afio que se prescriben.
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4. Descripcion de la herramienta electrohidraulica de prensado

4.1 Descripcion de los componentes

La herramienta hidraulica de prensado con nuestra denominacion de modelo MAP 1 es una maquina semiautomati-

ca compuesta por los siguientes elementos:

Tabla 1 (véase la fig. 1)

Pos. | Denominacién Funcionamiento

1 Cabeza de prensa Unidad de trabajo para el alojamiento de las mordazas de prensa

2 Interruptor de retroceso Interruptor deslizante para abrir las mordazas de prensado en caso
de fallo o de emergencia

3 Desbloqueo del acumulador Interruptor deslizante de desbloqueo del acumulador

4 Acumulador Acumulador recargable de NiMH

5 Indicacién de diodos luminosos Instrumento de control para determinar el estado de carga y otras
funciones de la unidad

6 Interruptor de funcionamiento Activacion del proceso de prensado

7 Mordaza de prensa Aqui: mordaza intercambiabile con insertos de herramienta desmon-
tables con diferentes perfiles de prensado

8 Seguro Dispositivo de bloqueo para abrir/cerrar la cabeza

9 Bloqueo Bloqueo de los insertos de la herramienta

4.2 Descripcion breve de las caracteristicas de potencia principales de la maquina

La maquina esta equipada con un retroceso automatico que hace volver automaticamente a la posicion inicial el
émbolo, una vez alcanzada la fuerza maxima de servicio.

La maquina esta equipada con una parada de marcha de inercia que detiene inmediatamente el avance después de
soltar el interruptor de funcionamiento (fig. 1, 6).
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A~ estado de carga de las pilas.

==========

en el mercado desde hace anos.

s=vice || @ unidad MAP 1 esta equipada con un control de microprocesador, que indica los intervalos de servicio, muestra el

Utilizacion de un gran surtido de mordazas de prensa e insertos intercambiables Klauke, ampliamente extendidos

)4 Las cabezas pueden girar 330° de manera que es posible alcanzar con facilidad las posiciones mas inaccesibles

= |(fig. 11).

La MAP 1 dispone de un dispositivo de cierre de alta seguridad para fijar las mordazas de prensado.
Sistema de cierre de marcha suave y poco espacio para insertos de prensa con mordazas intercambiables MAP 1.
Peso muy ligero y buena manejabilidad gracias a su disefio ergonémico.

4.3 Descripcion de las indicaciones del diodo luminoso
El diodo luminoso (fig. 1, 5) sirve, en combinacién con la electrénica de control, para indicar informacién sobre el
estado del acumulador (fig. 1, 4) y de la herramienta. En concreto, el diodo se enciende en los siguientes casos:

Senal Duracién

(3 Parpadeo durante algunos
segundos

] Luz encendida costantemente
durante 20 segundos

® ®@ @ Parpadeo duranteo
20 segundos (2Hz)

b o Encendido y parpadeo

durante 20 segundos

Momento
Al poner los acumuladores

Al concluir el proceso de trabajo
Al concluir el proceso de trabajo

Al concluir el proceso de trabajo

Significado

Ejecucion de la
autocomprobacion

Acumulador vacio

Fallo o falta de mantenimiento

Falta de mantenimento y
acumulador vacio

* Observaciones:

- Si el diodo luminoso siempre parpadea a partir de un momento determinado al final de un proceso de trabajo durante unos 20 segundos, en este
caso se trata de una falta de mantenimiento. Es muy importante enviar la maquina lo mas pronto posible al taller.
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5. Indicaciones sobre el uso previsto

5.1 Manejo de la herramienta
Lo primero de todo es preparar la mordaza de prensa apropiada (fig. 3+4) para la aplicacién que desee, con el in-
serto apropiado para la herramienta.
Con la MAP1 se empuija el perno de bloqueo (fig. 9) como indicado en el grafico en la testa del perno en la direccion
del soporte de la mordaza y se gira contra el sentido de las agujas del reloj. El perno esta empujado hacia afuera
automatico por medio de un resorte. Se inserta la mordaza de prensa que desee y se vuelve a bloquear siguiendo el
ordern inverso; es decir, el perno se tiene que empujar dentro contra la fuerza del resorte hasta que se encaje. Con
las mordazas intercambiables, los insertos de la herramienta se meten en la mordaza lateralmente, tirando a la vez
del disco redondo de accionamientro del bloqueo (fig. 10 - 30).
Una vez se ha puesto el accesorio en el tubo, las mordazas de prensa se abren al presionar por el extremo posterior
y se colocan en el accesorio.

El proceso de prensado se activa accionando el interruptor de funcionamiento (fig. 1, 6).
El proceso de prensado se caracteriza por el cierre de las mordazas de prensa. Gracias a los rodillos de acciona-
miento alojados en el vastago del émbolo, las mordazas de prensa se cierran en forma de cizalla.
Atencidn
Asegurese de que el seguro (fig. 1, 8) esta totalmente metido y encajado de forma segura.

® Atencion
Una condiciéon necesaria para un prensado hermético y duradero es que siempre se concluya el proceso de
prensado, es decir, que las mordazas de prensa se cierren completamente.
Atencidn
Esta prohibido prensar conexiones de tubos en redes de tuberias de gas, a no ser que el proveedor del
sistema las haya autorizado expresamente en combinacion con esta maquina y con los accesorios inspec-
cionados especialmente.
Atencion
En cualquier momento es posible cancelar el proceso de prensado soltando el interruptor de funcionamiento.
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Atencidn

Al concluir el proceso de prensado es obligatorio realizar una inspeccion visual mas para comprobar si las
mordazas de prensa se han cerrado completamente.

Atencion

Los accesorios con los que se haya cancelado el proceso de prensado se deben desmontar y volverlos a
prensar.

Es muy importante asegurarse de que las mordazas de prensa estén completamente cerradas y de que no haya
ningun cuerpo extrafo (p. €. revoque o restos de piedra) entre las mordazas de prensa.

Pulsando la tecla de retroceso (fig. 1, 2) es posible volver a poner el soporte de los rodillos en su posicién inicial en
caso de fallo.

Cuando se alcanza la sobrepresién de servicio maxima retroceden automaticamente los rodillos de accionamiento
a su posicion inicial y las mordazas de prensa se pueden volver a abrir.

Atencién
A * Antes de cambiar las mordazas de prensa es imprescindible retirar el acumulador de la maquina para

que no se pueda activar accidentalmente (fig. 10).

5.2 Explicaciéon del campo de aplicacién

La MAP 1 es una maquina semiautomatica para prensar accesorios en tubos de sanitarios o para conectar tubos
de union, de cobre y de acero de 12 a 32 mm. No esta permitido inmovilizar la maquina. La maquina tampoco esta
dimensionada para ser utilizada de forma estacionaria.

La maquina no es apropiada para el funcionamiento continuo. Es obligatorio hacer una breve pausa de 15 min. como
min. después de 50 prensados sucesivos aprox., para darle a la maquina tiempo para que se enfrie.

®  Atencién

Si utiliza la maquina de forma demasiado intensiva, es posible que se produzcan danos por calentamiento.
Atencion

Cuando la maquina esta en funcionamiento, se pueden producir chispas en el motor eléctrico incorporado
que pueden prender fuego a sustancias inflamables y explosivas.

Atencidn

No esta permitido sumergir bajo agua la prensa electrohidraulica ni utilizarla en caso de lluvia intensa.
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5.3

5.4

Indicaciones de proceso

Para las indicaciones sobre el proceso de prensado correcto del accesorio y el tubo consulte el manual del fabricante
del sistema. Con el objeto de asegurar un prensado adecuado y de garantizar el uso seguro de la maquina durante
el trabajo y el funcionamiento, solo esta permitido utilizar la maquina con las mordazas de prensalinsertos de prensa
habilitados por el proveedor del sistema y/o el fabricante de la maquina para esta prensa. Sélo esta permitido utilizar
mordazas de prensalinsertos de prensa con identificacién duradera mediante la que se pueda hacer referencia al
fabricante y al modelo. En caso de duda, es muy importante consultar al proveedor del sistema o al fabricante de la
maquina antes de realizar un prensado.

Atencidn

Esta prohibido prensar con una mordaza de cierre deformada o defectuosa.

Indicacion

Como fabricante de la maquina ofrecemos de forma opcional mordazas de prensa que se adaptan a todos
los sistemas y dimensiones de tubos actuales. Producciones especiales y soluciones de problemas bajo
demanda.

Indicaciones de mantenimiento

El funcionamiento seguro de la maquina prensadora depende de un manejo adecuado. El manejo de la maquina re-

presenta una condiciéon importante para realizar uniones permanentes y seguras. Para garantizar estas conexiones,

la maquina requiere un mantenimiento y un cuidado regulares. Rogamos que se tengan en cuenta las siguientes
indicaciones:

1. Es necesario limpiar la prensa electrohidraulica cuando haya terminado de usarla y asegurarse de que esta seca
antes de guardarla.

2. Para garantizar el funcionamiento 6ptimo de la maquina y prevenir posibles averias de funcionamiento, la herra-
mienta de prensado debe ser devuelta al fabricante para revisar cada afio o cada 10.000 ciclos de prensado. (ver
también cap. 4.3)

3. Es preciso proteger de la humedad y de los cuerpos extrafios tanto al acumulador como al cargador.

. Es necesario aceitar ligeramente las conexiones de los pernos, los rodillos de accionamiento y sus guias.

5. Compruebe o haga comprobar regularmente si la herramienta de prensa y las mordazas de prensa funcionan
perfectamente, p. ej. realizando un prensado de prueba.

N
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5.5

6. Mantenga siempre limpias las mordazas de prensa. Si se ensucian, limpielas con un cepillo.

El mantenimiento de la maquina por parte del taller consiste en el desmontaje, la limpieza, el cambio de posibles
piezas desgastadas, el montaje y el control final. Sélo es posible garantizar una unién hermética y duradera con un
sistema de prensado limpio y en perfecto estado de funcionamiento.

En el marco del uso previsto, sélo esta permitido que el cliente cambie las mordazas de prensa (fig. 1, 7; fig. 3+4).
Atencion

iNo abra la maquina!

En el caso de que el seguro esté dafado, se extingue el derecho a la garantia.

Indicacién sobre el uso del acumulador y del cargador

El aparato cargador esta equipado para una tensioén alterna de 230 V con una frecuencia de 50 - 60 Hz. Las pilas nu-
evas tienen que cargarse antes del uso. Para cargar la pila se inserta el enchufe del cargador en la caja de enchufe
y la pila en el cargador (fig. 31). El tiempo de carga es 40 min. aprox. (fig. 32). El estado de carga de las pilas puede
verse en un diodo luminoso que lleva el cargador.

verde: La pila esta cargada
rojo: La pila esta vacia y se esta cargando.
centelleo: La pila estéd mal colocada o muy caliente

Insertar la pila en la unidad de modo que los polos de mas y menos en la pila coincidan con los del cargador. Si la
pila esta correctamente conectada, la luz de carga cambia de verde al rojo y comienza el proceso de carga. Una vez
finalizado éste, la luz de carga pasa de nuevo al verde (fig. 33).

No deben usarse pilas extrafias p. ej. pilas secas o bateria de coche etc. en la prensa ni en el aparato cargador.

Cargue las pilas, tan pronto como descienda claramente la velocidad de la herramienta. No recargue una pila semi-
cargada, por si acaso (fig. 37).

Si carga la pila de una unidad con la que se ha trabajado hace poco tiempo o de otra que ha estado expuesta al sol
largo tiempo, puede ser que la luz roja de carga centellee. En este caso espere un momento. La carga comienza
después de enfriarse la pila.

Los polos del aparato cargador o los de la pila estan sucios de polvo o la pila estd gastada o deteriorada.
Si desea cargar dos pilas consecutivamente, espere 15 min. antes de cargar la segunda pila.
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Evite fuertes oscilaciones de temperatura por debajo de 0°C y por encima de 40°C (fig. 34). No deje nunca el car-
gador bajo la lluvia o en la nieve (fig. 36). No cargue las pilas nunca donde haya substancias o gases facilmente
inflamables (fig. 35).

No sujete nunca el cargador por el cable de red ni aplique la fuerza para sacarlo de la caja de enchufe (fig. 38). No
meta objetos extrafios en las rejillas de ventilacion del cargador (fig. 39).

Para cargar las pilas solo deben usarse los cargadores prescritos por el fabricante.

Atencidn

No se meta las pilas en el bolsillo del pantalén o en la caja de herramientas si se encuentran dentro piezas
conductivas, como p. ej. monedas, llaves, herramientas u otras piezas metalicas.

Saque el enchufe del aparato cargador de la toma de red después de realizada la carga. No desmonte el aparato
cargador.

Para garantizar la seguridad y eficacia del cargador, los trabajos de reparacion, mantenimiento o ajuste deberian
realizarlos nuestro servicio posventa.

5.6 Conservacion y transporte
Después de usar la herramienta de prensado y el cargador y después de que se hayan limpiado, para protegerlos de
los dafios es necesario ponerlos en la maleta de transporte que se debera cerrar a continuacion de forma segura.

6. Comportamiento en caso de fallos en la herramienta de prensado
a.) La maquina no alcanza la presion final.

=> Cancele el proceso de prensado. Mantenga sujeto el interruptor de retroceso (fig. 1, 2) y al mismo tiempo accione
continuamente el interruptor de funcionamiento durante unos 10 seg. Si, a pesar de ello, no se repara el fallo, es
necesario enviar la maquina al taller.

b.) La maquina pierde aceite.
=> Envie la maquina al taller. No abra la maquina ni retire el seguro de la maquina ni lo dafie.
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7. Datos técnicos
Modelo MAP 1
Peso: 2,5 kg aprox. (incl. acumulador y mordaza de prensa)
Tiempo de prensado: 3-4s
Fuerza de cizallamiento: 15 kN (lineal)
Tension del acumulador: 9,6V
Capacidad del acumulador: 2,0 Ah NiMH (RAM2)
Tiempo de carga del acumulador: | 40 min. aprox. o 15 min. con cargador rapido
Prensados por acumulador : 90 ciclos aprox. con anchura nominal 20
Temperatura ambiente: Entre -20°C y +40°C
Aceite hidraulico: Shell Tellus T 15
Nivel de intensidad acustica: 70,6 dB (A) in a distance of 1m
Vibraciones: < 2,5 m/s? (valor eficaz ponderado de aceleracion)
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8. Puesta fuera de servicio/Eliminacion
Es obligatorio eliminar cada uno de los componentes de la maquina por separado. Asi pues, en primer lugar, debe
purgarse el aceite y eliminarlo en un punto de recogida especial.
Atencidn
Los aceites hidraulicos constituyen un peligro para las aguas subterrdneas.
Esta penalizado verter el aceite sin control alguno o eliminarlo de forma inadecuada (ley de proteccion del medio
ambiente).

A continuacion, es obligatorio eliminar el acumulador (Pos. n° 5) de forma especial, teniendo en cuenta la disposicion
sobre baterias.

Para la eliminacion del resto de las piezas de la maquina, tenga en cuenta las normas sobre medio ambiente de la
Comunidad Europea, incluyendo las prescripciones vigentes en su pais.

Recomendamos que una empresa técnica autorizada efectie la eliminacion debido al posible deterioro del medio
ambiente. No es posible garantizar una aceptacion de la maquina vieja sin gastos por parte del fabricante.

Observacion

Nos puede solicitar en cualquier momento este manual de instrucciones gratuitamente con el nimero de
pedido HE.9843 J.
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Symbolen

Veiligheidstechnische aanwijzingen
Gelieve deze onvoorwaardelijk in acht te nemen om lichamelijke letsels en schade aan het milieu te vermi-
jden.

®  Gebruikstechnische aanwijzingen
Gelieve deze onvoorwaardelijk in acht te nemen om schade aan het werktuig te vermijden.
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1. Inleiding

A V66r de inbedrijfstelling van uw perswerktuig neemt u de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.

Gebruik dit werktuig uitsluitend voor het reglementair voorgeschreven gebruik en dit met inachtneming van de
algemene veiligheidsinstructies en de voorschriften ter preventie van ongevallen.

Op deze gebruiksaanwijzing dient tijdens de hele levensduur van het werktuig beroep gedaan te worden.
De exploitant moet

» de gebruiksaanwijzing voor de operator toegankelijk maken en

» zich vergewissen dat de operator ze gelezen en begrepen heeft.

2. Opschriften

Op de behuizing vindt u stickers met de typebenaming, informatie over de fabrikant (afb. 2, A+B) en technische ge-
gevens (afb. 2, C). Het serienummer bevindt zich op de behuizing nabij de accu (afb. 2, D).

3. Garantie
Aanvullend op de wettelijke waarborg van 2 jaar voor tekortkomingen, die er reeds bij de levering van ons product
blijken te zijn, verstrekken wij een fabrieksgarantie van 1 jaar op het complete werktuig en op uitgewisselde, indivi-
duele componenten bij herstelling en onderhoud.
Gedurende deze periode verhelpen wij gratis alle tekortkomingen, die aantoonbaar aan materiaal- of fabricagefouten
te wijten zijn.
Uitgezonderd zijn beschadigingen, die aan veronachtzaming van de gebruiksaanwijzing, een ondeskundige behan-
deling of een normale slijtage te wijten zijn.
De vereiste voorwaarde voor een onberispelijke werking is een regelmatige naleving van de voorgeschreven onder-
houdsintervallen van 1 jaar.
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4. Beschrijving van het elektrohydraulische perswerktuig

4.1 Beschrijving van de componenten
Het hydraulische perswerktuig met onze typebenaming MAP 1 is een met de hand bediend apparaat en bestaat uit
de hierna volgende componenten:

Tabel 1 (zie afb. 1)

Pos. | Omschrijving Functie

1 Perskop Arbeidseenheid voor de opname van de perswangen

2 Terugstelschuif Schuif voor het openen van de perswangen ingeval van fouten of ingeval
van nood

3 Grendelinrichting accu | Ontgrendelschuif voor de accu

Accu Herlaadbare NiMH accu

5 Lichtdiode - indicatie Controle instrument voor het vaststellen van de laadstand en Verdere
apparaat functies.

6 Bedieningsschakelaar | Activering van het persprocédé

7 Perswang Hier: wisselwang met uitwisselbare werktuigelementen met verschillende
persprofielen

8 Vergrendelbout Afsluitinrichting voor het openen/sluiten van de kop

9 Grendelinrichting Grendelinrichting voor de werktuigelementen

HE.9843_J © 03/2008 D) 3



Handleiding IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

4.2 Beknopte beschrijving van de fundamentele prestatiekenmerken van het apparaat

Het apparaat bezit een automatische terugloop, die de zuiger na het behalen van de maximale kracht automatisch
terug in de oorspronkelijke stand brengt.

Het apparaat is uitgerust met een naloopstop, die de aanvoerbeweging na het loslaten van de bedieningsschakelaar
(afb. 1, 6) onmiddellijk stopzet.

De koppen zijn 330° draaibaar zodat niet toegankelijke plaatsen gemakkelijker bereikt kunnen worden (afb. 11)

330

Zeer laag gewicht en goede hantering door een ergonomisch design.

De MAP 1 heeft een microprocessor besturing die service-intervallen aangeeft, de laadstand van de accu aangeetft.
De MAP 1 beschikt over een uiterst veilige afsluitinrichting om de perswangen vast te maken.

Gemakkelijk bedienbaar en plaatsbesparend afsluitsysteem voor perselementen bij MAP 1 wisselwangen.

Bruikbaarheid van een ruim assortiment perswangen en wisselelementen, die al jarenlang op de markt verspreid
zijn.

4.3 Beschrijving van de lichtdioden
De lichtdiode (afb. 1, 5) dient in combinatie met de besturings-elektronica voor het verstrekken van informatie over de
toestand van de accu (afb. 1, 4) en van het werktuig. Concreet brandt de diode in de volgende gevallen:

Signaal | Duur Tijdstip Betekenis

o0 2-maal knipperen bij het plaatsen van de batterij uitvoeren van de zelftest

[ ] 20 seconden oplichten na het persen batterij leeg

® ® @~ | 20 seconden oplichten (2Hz) | na het persen fout en ondehoud nodig

b o 20 seconden oplichten en na het persen batterij leeg en onderhoud nodig
dan 20 seconden knipperen

* Opmerking

- Als het toestel na elke persing gedrurende 20 seconden knippert moet men het zo snel mogenlijk bij een erkend servic-center binnen brengen
voor een onderhoud.
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5. Aanwijzingen voor een reglementair gebruik volgens de bepalingen

5.1 Bediening van het werktuig
Eerst en vooral wordt voor de gewenste toepassing respectievelijk de geschikte perswang (afb. 3+4) of het geschikte
werktuigelement ter beschikking gesteld.

Bij de MAP 1 wordt de vergrendelbout in overeenstemming met de afbeelding op de kop van de vergrendelbout in de
richting van de perswanghouder geduwd en tegen de richting van de wijzers van een klok in gedraaid. Bij het berei-
ken van de aanslag wordt de vergrendelbout door een veer automatisch uitgeduwd. De gewenste perswang wordt
aangebracht en de vergrendelbout wordt tegen de veerkracht ingeschoven tot deze vast klikt. Bij wisselwangen
worden de werktuigelementen zijdelings, bij het gelijktijdig trekken van de ronde bedieningsschijf van de grendelin-
richting, in de wang geschoven (afb. 10 - 30).

Nadat de fitting op de buis geschoven werd, worden de perswangen door te drukken op het achterste uiteinde
(afb. 1, 6) geopend en op de fitting geplaatst.

Een persprocédé wordt door het indrukken van de bedieningsschakelaar (positie 1, afbeelding 5 positie A) in werking
gesteld.

Het persprocédé wordt gekenmerkt door het sluiten van de perswangen. Door de op de zuigerstang gesitueerde
aandrijfrollen sluiten de perswangen schaarvormig.

f Opgelet
Vergewis u dat de grendel (afb. 1, 8) volledig ingeschoven is en veilig vast klikt.

® Opgelet
Een noodzakelijke voorwaarde voor een duurzame dichte persing is dat het persprocédé steeds beéindigd
wordt, d.w.z. dat de perswangen volledig gesloten worden.

f Opgelet
Het verpersen van pijpverbindingen in gasleidingnetten is verboden tenzij hiervoor door de provider uit-
drukkelijk in verbinding met deze machine en speciaal geteste fittings het licht op groen gezet werd.

f Opgelet
Het persprocédé kan te allen tijde door het loslaten van de bedieningsschakelaar onderbroken worden.
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A

5.2

A
A

Opgelet
Na beéindiging van het persprocédé moet er bijkomend nog een optische controle doorgevoerd worden. Er

moet immers nagegaan worden of de perswangen volledig gesloten werden.

Opgelet

Fittings, bij dewelke het persprocédé abnormaal beéindigd werd, moeten gedemonteerd of nageperst wor-
den.

Er moet op gelet worden dat de perswangen compleet gesloten zijn en dat er zich geen vreemde voorwerpen (bij-
voorbeeld pleisterwerk of steenresten) tussen de perswangen bevinden.

Door het indrukken van de terugsteltoets (afb. 1, 2) kan in geval van fouten de rolhouder terug in haar oorspronkelijke
stand gebracht worden.

Na het bereiken van de maximale bedrijfsoverdruk bewegen de aandrijfrollen automatisch terug tot in hun oorspron-
kelijke stand en kunnen de perswangen opnieuw geopend worden.

Opgelet
* V66r de uitwisseling van de perswangen onvoorwaardelijk de accu tegen een onopzettelijke bediening
uit het apparaat verwijderen (afb. 10).

Toelichting bij het toepassingsgebied

Bij de MAP 1 betreft het een met de hand bediend apparaat voor het aandrukken van fittings op sanitaire buizen en
voor het verbinden van compoundbuizen, koperen buizen en stalen buizen van 12 tot 32 mm. Het apparaat mag niet
ingeklemd worden. Het is niet voor stationair gebruik geschikt.

Het apparaat is niet voor een continu gebruik geschikt. Er moet na circa 50 opeenvolgende persingen een korte pau-
ze van minstens 15 minuten ingelast worden opdat er aan het apparaat tijd gegeven wordt om af te koelen.

Opgelet
Ingeval van een intensief gebruik kan het door oververhitting tot beschadigingen aan het apparaat komen.

Opgelet
Bij de werking van het apparaat kan het door de ingebouwde elektrische motor tot vonkvorming komen,
door dewelke er licht ontvlambare of explosieve stoffen in brand gezet kunnen worden.

Opgelet
Het elektrohydraulische persapparaat mag niet bij sterke regenval of onder water gebruikt worden.
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5.3

A Ememme

Aanwijzingen voor de verwerking

Gelieve verwerkingsinstructies om fitting en buis correct te verspersen in de door de systeemfabrikant ter beschik-
king gestelde handleiding terug te vinden. Teneinde een onberispelijke persing te vrijwaren en om het qua arbeid
en werking betrouwbare gebruik te waarborgen, mag de machine uitsluitend met door de provider en/of machinefa-
brikant voor het persapparaat goedgekeurde perswangen/perselementen gebruikt worden. gebruikt worden mogen
er uitsluitend perswangen/perselementen met duurzame kenmerken, uit dewelke er conclusies met betrekking tot
fabrikant en type getrokken kunnen worden. In geval van twijfel dienen er bij de provider of bij de machinefabrikant
inlichtingen ingewonnen te worden vooraleer met het verpersen van start te gaan.

Opgelet
Kromgebogen of defecte perswangen mogen niet meer gebruikt worden.

Opmerking
Als machinefabrikant bieden wij optimaal afgestemde perswangen voor alle courante systemen en buisaf-
metingen aan. Speciale modellen en probleemoplossingen op aanvraag.

Onderhoudsinstructies

De betrouwbare werking van de persmachine is afhankelijk van een verzorgde behandeling. Deze stelt een belan-

grijke voorwaarde voorop om duurzaam veilige verbindingen tot stand te brengen. Om deze te vrijwaren, heeft het

apparaat een regelmatig onderhoud en een regelmatige verzorging nodig. Wij verzoeken u, het volgende in acht te
nemen:

1. Het elektrohydraulische persapparaat dient telkens na gebruik gereinigd te worden. Bovendien moet een droge
toestand véor bewaring gewaarborgd worden.

2. Om te zorgen dat de machine onberispelijk loopt en om mogelijke storingen te voorkomen moet het persapparaat
na afloop van elk jaar of na 10.000 persingen voor onderhoud naar het dichts bijzijnde Service Center gestuurd
worden. (zie ook hoofdstuk 4.3)

3. Zowel de accu als de batterijlader moeten tegen vochtigheid en tegen vreemde voorwerpen beschermd worden.

4. De boutverbindingen, de aandrijfrollen en hun geleiding dienen lichtjes met olie gesmeerd te worden.

5. Perswerktuig en perswangen regelmatig bijvoorbeeld door een testpersing op een foutloze werking respectievelijk
nakijken of laten nakijken.

6. Perswangen steeds netjes houden. Ingeval van vervuiling met een borstel reinigen.
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5.5

Het in de fabriek doorgevoerde onderhoud van de machine bestaat uit demontage, reiniging, uitwisseling van even-
tueel versleten onderdelen, montage en eindcontrole. Enkel en alleen een zuiver en goed functioneerbaar perssys-
teem kan een duurzaam dichte verbinding waarborgen.

In het kader van een reglementair gebruik volgens de bepalingen mag de klant uitsluitend de perswangen (afb. 1, 7;
afb. 3+4) wisselen.

Opgelet
Apparaat niet openen!

Ingeval van een beschadigde grendelinrichting komt de garantieclaim te vervallen.

Aanwijzing voor het gebruik van de accu en van de batterijlader
De batterijlader LG4F werkt op 230 V/50-60 Hz . Nieuwe batterijen moeten eerst opgeladen worden

alvorens ze gebruikt kunnen worden. Om de batterij te verwijderen moet men deze ontgrendelen via de grendel
(afb. 1, 3). Om de batterij te laden moet men de netstekker in het stopcontact pluggen en dan de batterij in de lader
plaatsen (afb. 31). De laadtijd bedraagt ca. 40 min. ( afb. 32). De Laadtoestand van de batterij is aangeduid door de
LED (multicolor) op de batterij lader.

groen: accu is opgeladen
rood: accu is leeg en wordt opgeladen.
knipperen:  accu zit er verkeerd ingeschoven of is te heet.

Schuif de accu zo in het apparaat dat de plus- en minpolen op de accu overeenkomen met die op het laadapparaat.
Als de accu correct is aangesloten, gaat het oplaadlampje van groen op rood over en begint het opladen. Als het
opladen gereed is wisselt het oplaadlampje weer naar groen (afb. 33).

Indien de batterij de 1 ste maal niet volledig geladen is ,wijst niet onmiddellijk op een fout. De volledige capaciteit kan
bereikt worden na 3 laad en ontlaad cycli.Geen half ontladen batterijen bijladen (afb. 37).

Laadt de batterij bij kamertemperatuur tussen 10°C en 40°C (afb. 34). Als men een warme batterij >65°C na gebruik
of bij langdurig in de zon liggen wil laden , kan de rode LED knipperen.Neem de batterij uit de lader en laat deze
afkoelen alvoren opnieuw te laden.

Batterijen worden bij lage temperaturen <5°C niet geladen.Verhoog de temperatuur alvorens te laden.

Stel de lader niet bloot aan regen of sneeuw (afb. 36).
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Nooit laden in omgeving van ontvlambare stoffen of gassen (afb. 35).

Gebruik geen ander merk van batterij in het werktuig of lader.

De Klauke batterijen RA2 — RA5 kunnen met deze lader geladen worden.

Draag het werktuig niet aan het netsnoer, en ruk deze met hevige kracht uit het stopcontact (afb. 38).

Steek geen vreemde voorwerpen in verluchtingsopeningen van het toestel (afb. 39).Demonteer het toestel niet.
De batterijen mogen enkel geladen worden met de door de fabricant voorgeschreven toestellen.

De Mini batterijen kunnen in elke Kauke batterijlader geladen worden.

Let op
A Steek de batterij niet in een opbergtas of gereedschapskoffer waar metalen geleidende delen in bevinden
zoals , munten,sleutels, gereedschap of andere metalen delen.
Uit veiligheid en perfecte werking moet de onderhoud of herstelling van de lader in een Klauke
Service Center uitgevoerd worden.

5.6 Bewaring en transport
Om het perswerktuig en de batterijlader tegen beschadigingen te beschermen, moeten ze na gebruik en nadat ze
schoongemaakt werden in de transportkoffer gelegd worden. Die moet vervolgens op een veilige manier afgesloten
worden.

6. Gedrag bij storingen aan het perswerktuig
a.) Het apparaat verliest olie.

=> Het apparaat inzenden. Het apparaat niet openen en de verzegeling van het apparaat niet verwijderen of
beschadigen.

b.) Het apparaat bereikt de einddruk niet.
=> Persprocédé onderbreken. Terugstelschuif (afb. 1, 2) gespannen houden en tegelijkertijd bedienings-
schakelaar circa 10 seconden lang ingedrukt houden. Indien de fout daardoor niet verholpen wordt, moet het
apparaat naar de fabriek gezonden worden.
c.) Regelmatig knipperen van de lichtdiode - indicatie (afb. 1, 5)
=> accu (pos. 7) vervangen. Als de indicatie blijft branden moet het apparaat opgestuurd worden (zie ook hoofdstuk 4.3)
HE.9843_J © 03/2008 D) 9
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7. Technische gegevens
Type MAP 1
Gewicht: ca. 2,5 kg (incl. accu en perswang
Perstijd: 3-4s
Schuifkracht: 15 kN (lineair)
Accuspanning: 9,6V

Accucapaciteit:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Laadtijd accu:

ca. 40 min. c.q. 15 min. met snelle batterijlader

Persingen per accu:

ca. 90 cycli bij NW 20

Omgevingstemperatuur:

-20° C tot +40° C

Hydraulische olie:

Shell Tellus T 15

Niveau geluidsdruk:

70,6 dB (A) op 1m afstand

Trillingen:

< 2,5 m/s? (gewogen effectieve waarde van de versnelling)

KlauKe

A Textron Company
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8. Buitenbedrijfstelling/afvalverwerking

De afvalverwerking van de individuele componenten van het aggregaat moet gescheiden gebeuren. Daarbij moet
eerst de olie afgetapt en op speciale recyclageplaatsen geévacueerd worden.

f Opgelet
Hydraulische olie vormt een gevaar voor het grondwater. Ongecontroleerd aftappen of ondeskundig evacue-
ren wordt bestraft (aansprakelijkheidswet milieu).

Vervolgens moet de accu (positienummer 5) met inachtneming van de voor batterijen van toepassing zijnde verorde-
ning op een speciale manier geévacueerd worden.

Gelieve bij de afvalverwerking van de overige onderdelen van het aggregaat de milieunormen vanwege de Europese
Gemeenschap evenals de in uw land van toepassing zijnde voorschriften in acht te nemen.

Omwille van een mogelijke vervuiling van het milieu raden wij aan, de afvalverwerking door gemachtigde, gespecia-
liseerde bedrijven te laten doorvoeren. Een gratis terugname van het oude apparaat door de fabrikant kan men niet
beloven.

Opmerking:
Deze gebruiksaanwijzing kunt u te allen tijde gratis aan de hand van het bestelnummer HE.9843_J bij ons
bestellen.
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Symboles

f Consignes de sécurité
A observer impérativement pour préserver les personnes et I‘'environnement..

® Consignes d‘application
A observer impérativement pour éviter d‘endommager I‘outil..
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1. Introduction

A@ Lire attentivement le mode d'emploi avant la mise en service de I‘outil de pressage.
Utiliser I'outil exclusivement pour son usage déterminé et observer les consignes
de sécurité et de prévention d‘accidents.
Ce mode d‘emploi est a observer pendant toute la durée de vie de l‘outil.
L‘acquéreur doit
« faciliter a l'utilisateur I'accés au mode d‘emploi et
» s‘assurer de la lecture et de la compréhension du mode d‘emploi de la part de I‘utilisateur.

2. Plaques signalétiques

Une étiquette adhésive située sur le boitier indique le modéle, les coordonnées du fabricant (fig. 2, A+B) et les carac-
téristiques techniques (fig. 2, C). Le numéro de série est inscrit sur le boitier prés de I'accumulateur (fig. 2, D).

3. Garantie
Outre la garantie légale de 2 ans couvrant les anomalies éventuelles constatées lors de la livraison du produit,
I‘ensemble de I‘outil ainsi que la substitution de pieces détachées au cours d‘une réparation ou d‘une opération de
maintenance seront couverts par une garantie additionnelle du fabricant pour une durée d‘un an.
Au cours de ce délai, nous réparerons gratuitement toute anomalie liée de fagon avérée a des défauts de matériel
ou de fabrication.
Sont exclus des dommages causés par le non respect du mode d‘emploi, une manipulation indadéquate ou l'usure
normale.
Le respect de la prescription concernant une maintenance réguliére (tous les ans) est une condition indispensable
au bon fonctionnement de la machine.
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4. Description de I‘outil de pressage électrohydraulique

4.1 Description des composants
L‘outil de pressage hydraulique avec notre identification de modéle MAP 1 est un appareil a main et composé des
éléments suivants:

Tableau 1 (fig. 1)

Fig. n° | Identification Fonction

1 Téte de pressage Unité de travail pour le logement des machoires de pressage

2 Commutateur de retour Commutateur glissant d‘ouverture des machoires de pressage en cas
d‘anomalie ou d‘arrét d‘urgence.

3 Déblocage de I'accumulateur | Commutateur glissant de déblocage de I‘accumulateur

4 Accumulateur Accumulateur rechargeable NiMH

5 Afficheur LED Afficheur de contréle de I‘état de charge et d'autres fonctions de
I‘appareil

6 Commutateur de service Interruption du processus de pressage

7 Méachoire de pressage Dans le cas présent: méachoire interchangeable munie de matrices
interchangeables avec des profils de pressage variés.

8 Boulons de verrouillage Dispositif de verrouillage pour l‘ouverture/fermeture de la téte.

9 Verrouillage Verrouillage des matrices.

4.2 Description résumée des principales performances de l‘appareil

L‘appareil est muni d'un retour automatique qui renvoie automatiquement le piston dans sa position initiale aprés
avoir atteint la puissance maximale.

L‘appareil est équipé d‘un arrét spécial qui freine immédiatement le mouvement avant apres avoir relaché le com-
mutateur de service (fig. 1, 6).

HE.9843_J © 03/2008
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Le MAP 1 dispose d‘un dispositif de fermeture de haute sécurité destiné a la fixation des machoires de pressage.

Les machoires interchangeables MAP 1 sont munies d‘un systéme peu encombrant et souple de fermeture des
matrices.

Utilisation d‘un grand assortiment de méachoires de pressage et de matrices interchangeables présent déja depuis
bon nombre d‘années sur le marché.

Les tétes peuvent exercer une rotation de 330° ce qui leur permet d'atteindre des endroits particulierement difficiles
2 _ld'acces.(fig. 11)
La sertisseuse MAP 1 est équipée d‘'une commande a micro-processeur, qui indique la périodicité de la maintenance,

ainsi que l'état de charge de I'accumulateur.
N IPoids trés réduit et manipulation aisée grace a un design ergonomique.

4.3 Description de I’affichage par diode électroluminescente
En liaison avec la commande électronique, la diode électroluminescente (fig. 1, 5) a pour fonction d’informer sur I'état
de l'accu (fig. 1, 4) et sur celui de 'outil. La diode s’allume dans les cas spécifiques suivants :

Signal Durée Moment Signification

o0 Clignote pendant Mise en place de I'accu Exécution de l'autotest
quelques secondes

@m» | Signal lumineux continu Aprés I'opération de sertissage | Accu est vide
pendant 20 secondes

® ® o~ | Clignote pendant Aprés I'opération de sertissage | Erreur ou date d’entretien atteinte
20 secondes (2Hz)

am»e | Signal lumineux et clignotant | Apres I'opération de sertissage | Date d’entretien atteinte et accu vide
pendant 20 secondes

* Remarques:

- Si, a partir d'un moment donné, la diode électroluminescente clignote toujours pendant environ 20 secondes a la fin d’une opération de sertissage,
il faut effectuer I'entretien de I'appareil. L'appareil doit étre renvoyé le plus vite possible a l'usine.
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5. Consignes pour un usage conforme

5.1 Utilisation de I‘outil

La machoire de pressage adéquate est d'abord préparée pour I‘application souhaitée (fig. 3+4), c'est-a-dire avec la
matrice appropriée.
Sur le modéle MAP 1, le boulon de verrouillage est poussé comme indiqué sur la téte du boulon dans la direction
du support de machoire et tourné dans le sens contraire des aiguilles d'une montre. Lorsqu‘il atteint la butée, le
boulon de verrouillage est automatiquement repoussé vers I‘extérieur au moyen d‘un ressort. Placer la machoire de
pressage souhaitée et pousser le boulon de verrouillage en forgant le ressort jusqu‘a encliquetage. Dans le cas des
machoires interchangeables, les matrices sont introduites latéralement tout en tirant du disque rond d‘actionnement
du verrouillage (fig. 10 - 30).
Aprés avoir pousseé |‘accessoire sur le tube, les machoires de pressage s‘ouvrent en appuyant sur I‘extrémité arriere
et sont placées sur l‘accessoire.
Un processus de pressage se déclenche en actionnant le commutateur de service (fig. 1, 6).
La fermeture des machoires signale le commencement du processus de pressage. Les machoires de pressage se
ferment en forme de ciseaux au moyen des rouleaux d‘entrainement situés sur la barre de piston.
Attention
S‘assurer que le verrou (fig. 1, 8) est entiérement enfoncé et bien encliqueté.

@  Attention
Une condition indispensable pour un pressage durablement étanche est que le processus de pressage soit
toujours bien achevé, c‘est-a-dire que les machoires de pressage soient complétement fermées.
Attention
Le pressage de raccordements de tubes dans des réseaux de conduites de gaz est interdit a moins que le
concepteur du systéme ne I‘ait autorisé en faisant explicitement référence a cette machine et a des acces-
soires spécialement testés.
Attention
Le processus de pressage peut étre interrompu a tout moment en relachant le commutateur de service.
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A

5.2

A

Attention

Effectuer un contréle visuel a la fin du processus de pressage pour vérifier si les machoires de pressage
sont entiérement fermées.

Attention

Des accessoires dont le processus de pressage a été interrompu doivent étre démontés ou pressés a nou-
veau.

Vérifier que les machoires de pressage sont entierement fermées et qu‘aucun corps étranger (par ex. poussiére ou
résidus de pierre) ne se trouvent entre les machoires de pressage.

En appuyant sur la touche retour (fig. 1, 2), le support de rouleaux peut étre remis dans sa position de départ en cas
d‘opération défectueuse.

Lorsqu'ils atteignent une surpression maximale les rouleaux d‘entrainement reviennent automatiquement a leur po-
sition de départ et les méachoires de pressage s‘ouvrent a nouveau.

Attention
* Avant le changement de méachoires de pressage, retirer impérativement I‘accumulateur de I‘appareil
pour prévenir une mise en marche involontaire (fig. 10).

Explications relatives au domaine d‘application

Le modéle MAP 1 est un appareil d‘'usage manuel pour le pressage d‘accessoires sur des tubes sanitaires ou le
raccordement de tubes d‘assemblage, de cuivre et d‘acier de 12 a 32 mm. L'appareil ne doit pas étre calé. Il n‘est
pas congu pour un usage stationnaire

L‘appareil n‘est pas approprié pour une utilisation en continu. Aprés 50 pressages consécutifs approximativement,
établir une courte pause de 15 min afin de permettre a I‘appareil de se refroidir.

Attention

Un surchauffement di a une utilisation trop intensive peut endommager I‘appareil.

Attention

Quand la machine est en marche, le moteur électrique incorporé peut produire des étincelles susceptibles
de mettre le feu a des substances inflammables ou explosives.
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Attention

A L‘appareil de pressage électrohydraulique ne doit pas étre utilisé par forte pluie de méme qu‘il ne peut étre

5.3

5.4

immergé.

Consignes relatives au processus

Les instructions du fabricant du systéme contiennent les consignes relatives au processus visant un pressage
adéquat de I'accessoire et du tube. Dans le but d'assurer un pressage conforme ainsi que de garantir une utilisati-
on sécurisée en matiére de travail et de fonctionnement, la machine ne doit fonctionner qu‘avec des machoires de
pressage et des matrices homologuées par le concepteur du systeme et/ou le fabricant de la machine. Seules des
machoires de pressage et des matrices peuvent étre utilisées dont les plaques signalétiques, résistantes a l‘usure,
permettent de retracer le fabricant et le modéle. En cas de doute avant un pressage, consulter le concepteur du
systéme ou le fabricant de la machine.

Attention

Ne pas utiliser des méchoires de pressage déformées ou défectueuses.

Remarque

Comme fabricant de la machine, nous vous proposons des machoires de pressage adaptées de fagon op-
timale a tous les systémes et dimensions de tubes courants. Des fabrications spéciales et |‘étude de solu-
tions difficiles sont possibles sur demande.

Consignes d‘entretien

Un fonctionnement fiable dépend du soin apporté au traitement de la machine de pressage. C‘est une condition

préalable de base pour obtenir des raccordements durables et sirs. Pour garantir de tels raccordements, I‘appareil

nécessite une maintenance et une assistance réguliéres. Priére de bien vouloir observer les recommandations su-

ivantes:

1. L'appareil de pressage électrohydraulique doit étre nettoyé aprés chaque utilisation et complétement séché avant
I‘entreposage.

2. Pour assurer un fonctionnement irréprochable de I‘appareil et prévenir les éventuels défauts, la sertisseuse de-
vrait étre envoyée pour entretien chaque année ou aprés 10.000 sertissages au fabricant. (voir également le
chapitre 4.3)
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5.5

3. Il convient de protéger I'accumulateur et le chargeur de I'humidité et de corps étrangers.
4. Les raccordements de boulon, les rouleaux d‘entrainement et leurs guides doivent étre Iégérement huilés.

5. Vérifier ou faire vérifier régulierement le parfait fonctionnement de I‘outil de pressage et des machoires par ex. au
cours d‘un pressage d‘essai.

6. Les machoires de pressage doivent étre toujours propres. En cas de salissures, nettoyer avec une brosse.

L‘entretien de la machine en atelier consiste dans le démontage, le nettoyage, le remplacement d‘éventuelles piéces

usées, le montage et le contréle final. Seul un systéme de pressage propre et en parfait état de marche peut garantir

un raccordement durablement étanche.

Dans le cadre d‘'un usage conforme, seules les machoires de pressage (fig. 1, 7; fig. 3+4) peuvent étre changées

par le client.

Attention

Ne pas ouvrir I‘appareil!

Le droit de garantie sera annulé en cas de tentative de descellement.

Consignes relatives a l‘utilisation de I‘accumulateur et du chargeur

Le chargeur LG4F est prévu pour une alimentation en 230 Vavec une fréquence de 50/60 Hz. Les accumulateurs
neufs doivent étre chargés avant leur premiére mise en service. Pour enlever I'accumulateur RAM2 de son logement,
il est nécessaire d‘actionner le bouton de déverrouillage (fig. 1, 3). Mise en charge de I'accumulateur introduire la
fiche du chargeur dans la prise de courant et placer I'accumulateur dans le chargeur (fig. 31). Le temps de charge est
d‘environ 40 minutes (fig. 32). L'état de charge de I'accumulateur est indiqué par le témoin lumineux (LED) disposé
sur le chargeur.

vert: I‘accumulateur est chargé
rouge: I‘'accumulateur est vide et en cours de charge
clignotement:  I'accumulateur est mal placé dans le chargeur, ou trop chaud.

Placez I'accumulateur dans I‘appareil de maniére que les pdles plus et moins de I'accumulateur et du chargeur cor-
respondent. Si le branchement de I‘accumulateur est correct, la lumiere de chargement passe du vert au rouge et la
charge commence. Lorsque la charge est terminée la lumiere repasse au vert (fig. 33).

Ne pas charge I'accumulateur en presence de fluide combustible ou de gaz (fig. 35).
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Si vous laissez la cartouche de batterie dans le chargeur apres chargez, le chargeur commutera de charge de la
cartouche de batterie avec le mode maintiennent qui conserve la cartouche de batterie fraiche (fig. 37).

Sil‘on ne parvient pas a avoir la capacité nominale au début, il s‘agit obligatoirement d‘un défaut. La pleine capacité peut
étre obtenue par 3 cycles de mise en charge / décharge. Recharger votre batterie dés que vous constatez que I‘appareil
travaille nettement moins rapidement. Ne pas recharger préventivement une batterie partiellement déchargée (fig.
30).

La mise en charge de I'accumulateur doit se faire entre 10° C et 40° C (fig. 34). Si I'accumulateur est chaud > 65° C)
(appareil venant de fonctionner) ou s‘il a été assez longuement exposé au soleil, il est possible que le témoin lumi-
neux a LED du cbté droit se mette a clignoter au rouge. Enlever dans ce cas I‘accumulateur du chargeur et attendre
quelques instants. La mise en charge pourra commencer dés que I‘accumulateur se sera refroidi.

De méme, ne pas charger I‘accumulateur a une température inférieure a 5° C. Il est conseillé au préalable de ré-
chauffer I'accumulateur avant de le mettre en charge. Ne jamais laisser |‘accumulateur sous la pluie ou la neige
(fig. 36) et ne pas le mettre en charge en présence de matiére ou de gaz facilement inflammables (fig. 35).

Nfutiliser aucun autre type d‘accumulateur dans I‘appareil ni dans le chargeur. Vous pouvez également recharger les
accumulateurs Klauke RA2 jusqu‘a RAS5.

Ne pas porter le chargeur par son cable d‘alimentation et ne pas le débrancher brusquement de la prise d‘alimentation
en tirant sur son cordon (fig. 38). Ne pas introduire de corps étrangers dans la grille de ventilation du chargeur. Ne
pas démonter le chargeur (fig. 39).

La mise en charge des accumulateurs ne doit étre effectuée qu‘au moyen des chargeurs recommandés par le fabri-
cant. Les mini-accumulateurs peuvent étre également rechargés dans les chargeurs Klauke.

Attention

Ne pas glisser I'accumulateur dans sa poche ou dans la caisse a outils dans lesquelles se trouveraient des
piéces conductrices, comme par exemple des piéces de monnaie, des clés, des outils ou d‘autres piéces
métalliques.

Pour assurer la sécurité et la fiabilité du chargeur, les opérations de réparation, d‘entretien et de réglage ne doivent
étre effectuées que par notre Centre de Service Aprés-vente.
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5.6 Conservation et transport
Afin de protéger l‘outil de pressage et le chargeur d‘éventuels dommages, aprés utilisation et nettoyage postérieur,
les placer dans le coffret de transport qu‘il convient de fermer ensuite de maniére sécurisée.

6. Actions a entreprendre en cas de dysfonctionnements de I‘outil de pressage
a.) L‘appareil perd de I'huile.
=> Expédier I'appareil. Ne pas endommager I'appareil ni tenter de I‘'ouvrir en le descellant.
b.) L'appareil n‘atteint pas la pression finale.

=> Interrompre le processus de pressage. Maintenir appuyé le commutateur de retour (fig. 1, 2) et simultanément
actionner le commutateur de service a plusieurs reprises pendant une dizaine de secondes. Si le dysfonctionne-
ment ne se résorbe pas ainsi, expédier I‘appareil chez le fabricant.

c.) Clignotement régulier de la LED d‘affichage (fig. 1, 5)

=> Remplacer I‘accumulateur. Si la LED continue de clignoter, I‘appareil doit étre renvoyé a I‘atelier. (voir aussi
chapitre. 4.3)

7. Caractéristiques techniques

Modéle MAP 1

Poids: env. 2,5 kg (y compris accumulateur et machoire de pressage)
Temps de pressage: 3-4s

Force de cisaillement: 15 kN (linéaire)

Tension accumulateur: 96V

Capacité accumulateur: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

Temps de charge accu.: | env. 40 min., ou 15 min. avec chargeur rapide

Pressages par accu.: env. 90 cycles avec DN 20

Température ambiante: entre -20°C et +40°C
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Modéle MAP 1
Huile hydraulique: Shell Tellus T 15
Niveau pression sonore: | 70,6 dB (A) a 1 m de distance
Vibrations: < 2,5 m/s? (valeur effective évaluée de I‘accélération)

8. Mise hors service/élimination des déchets
L‘élimination des différents composants de la machine doit s'effectuer séparément. L‘huile doit étre d‘abord vidangée
et évacuée vers des sites de récupération.

Attention

Les huiles hydrauliques sont dangereuses pour les nappes phréatiques. Une évacuation incontrélée ou une
élimination non conforme sont passibles d‘amendes. (Loi de protection de I‘environnement).

Par ailleurs, I'accumulateur (pos. n°5) doit étre éliminé au regard de la disposition sur les batteries.

L‘élimination des autres éléments de la machine doit s'effectuer conformément a la réglementation de I'Union euro-
péenne en matiere d‘environnement outre les dispositions en vigueur dans votre pays.

Nous recommandons d‘utiliser les services d‘entreprises spécialisées et agréées en matiere d‘élimination afin d‘éviter
une possible pollution environnementale. Le fabricant ne peut s‘engager a la reprise gratuite d'un ancien appareil.

Remarque
Vous pouvez vous procurer ce mode d‘emploi gratuitement et a tout moment en indiquant le n° de comman-

de HE.9843_J.
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Simboli
Note sulla sicurezza
Si prega di attenervisi in ogni caso per evitare danni alle persone o all‘ambiente.
® Note sull‘uso
Si prega di attenervisi in ogni caso per evitare danni all‘utensile.
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1. Introduzione

A Prima della messa in funzione dell‘'utensile da pressatura leggere attentamente le istruzioni per 'uso.

Utilizzate questo utensile esclusivamente per gli usi appropriati, osservando le disposizioni generali di sicu-
rezza e di prevenzione degli incidenti.

Queste istruzioni per I‘'uso vanno portate con sé durante l'intera vita utile dell‘'utensile.
L‘utente deve

* mettere a disposizione dell‘'operatore le istruzioni per I'uso e

» assicurarsi che l‘'operatore le abbia lette e capite.

2. lIscrizioni

Sulla custodia trovate degli adesivi con la denominazione del modello (fig. 2, A+B), i dati sul fabbricante ed i dati
tecnici (fig. 2, C). Il numero di serie si trova sulla custodia vicino all'accumulatore (fig. 2, D).

3. Garanzia

Oltre alla garanzia legale di 2 anni per difetti che sussistano gia al momento della consegna del nostro prodotto, Vi
accordiamo una garanzia del fabbricante di 1 anno sull‘intero utensile, nonché sui componenti sostituiti in caso di
riparazione e manutenzione.

In questo lasso di tempo eliminiamo gratuitamente tutti i difetti dei quali si possa provare che risalgano ad errori di
materiale o di lavorazione.

Rimangono esclusi i danni riconducibili alla mancata osservanza delle istruzioni per |'uso, il maneggio inappropriato
o il normale logorio.

La premessa per un funzionamento regolare ¢ il rispetto regolare dei prescritti intervalli di manutenzione di 1 anno.
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4. Descrizione dell‘utensile da pressatura elettroidraulico

4.1 Descrizione dei componenti
L‘utensile da pressatura idraulico modello MAP 1 & un apparecchio portatile costuito dai seguenti componenti:

Tabella 1 (fig. 1)

Voce | Denominazione Funzione

1 Testa di pressatura per il montaggio delle ganasce

2 Cursore di ritorno per aprire le ganasce in caso di errore o di emergenza.

3 Sblocco dell‘accumulatore | Cursore di sbloccaggio per I‘Akku

4 Accumulatore ricaricabile NiMH Akku

5 Indicazione a diodi luminosi | Strumento di controllo per la rilevazione dello stato di carica e per altre

funzioni dell‘apparecchio

6 Interruttore di comando Inizio del procedimento di pressatura

7 Ganascia da pressatura qui: Ganascia intercambiabile con utensili accessori intercambiabili con
diversi profili di pressatura.

8 Blocco Dispositivo di chiusura per aprire / chiudere la testa.

9 Dispositivo di blocco Dispositivo di blocco per gli utensili accessori.

4.2 Breve descrizione delle caratteristiche rilevanti dell‘apparecchio
L‘apparecchio dispone di un ritorno automatico che che fa ritornare automaticamente il pistone alla posizione di par-
tenza quando si raggiunge la massima potenza.

L‘apparecchio & equipaggiato con un blocco d‘inerzia che blocca immediatamente I'avanzamento dopo il rilascio
dell‘interruttore di comando (fig. 1, 6).

I MAP 1 dispone di un dispositivo di chiusura particolarmente sicuro per fissare le ganasce.

HE.9843_J © 03/2008 D 3



Manuale d’uso K'.—:"_'KE@

MAP 1 A Textron Company
Sistema di chiusura facilmente accessibile e che occupa poco spazio per le azioni di pressatura delle ganasce del
MAP 1.

Le teste si possono girare di 330°, per cui & possibile raggiungere piu facilmente anche i punti poco accessibili (fig. 11).
20 _IPossibilita di utilizzare un ampio assortimento di ganasce ed accessori intercambiabili della Klauke, che sono diffusi

sul mercato ormai da anni.
°*L'MAP 1 & dotato di un controllo a microprocessore che indica gli intervalli di manutenzione, che mostra lo stato di
carica della batteria.
> IPeso molto contenuto e buon maneggio grazie al disegno ergonomico.

4.3 Descrizione delle indicazioni del LED
IILED (fig. 1, 5) serve, insieme all‘elettronica di comando, a fornire informazioni circa lo stato dell'accumulatore (fig. 1, 4)
e dell‘apparecchio. In particolare, il diodo s‘illumina nei seguenti casi:

Segnale Durata Momento Significato

o0 lampeggio di pochi secondi al momento di inserire esecuzione dell‘autotest
I‘accumulatore

L] 20 secondi Luce fissa dopo l‘'operazione Accumulatore scarico

® ® ®* |ampeggio di 20 secondi (2Hz) dopo l‘'operazione errore o necessita di manutenzione

@am»e illuminazione e lampeggio di 20 secondi dopo I‘'operazione necessita di manutenzione ed

accumulatore scarico

* Note:

- Se il LED lampeggia a partire da un determinato momento per circa 20 secondi, sempre alla fine di un‘operazione, é necessaria manutenzione.
L‘apparecchio va inviato in riparazione il piu presto possibile.
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5. Note sull‘uso appropriato

5.1 Uso dell‘utensile
Per prima cosa va preparata la ganascia adatta all'uso desiderato (fig. 3+4), ovvero |‘'utensile accessorio adatto.

Nel MAP 1 bisogna disinnestare il blocco, che va girato in avanti in senso antiorario come mostrato nelle figure sulla
testa del bullone Toccando I'arresto, il bullone di blocco viene rilasciato automaticamente mediante una molla. Inse-
rire la ganascia desiderata e bloccarla nuovamente. Per far cid, bisogna spingere il bullone di blocco contro la molla
finché scatta al suo posto. Nel caso di ganasce intercambiabili, gli utensili accessori vanno introdotti lateralmente
nella ganascia tirando contemporaneamente la rondella di azionamento del dispositivo di blocco (fig. 10 - 30).
Dopo aver montato il raccordo sul tubo, le ganasce vanno aperte premendo sull‘estremita posteriore e vanno collo-
cate sul raccordo.
La pressatura viene avviata azionando l‘interruttore di comando (fig. 1, 6) la pressatura & caratterizzata dalla chius-
ura delle ganasce. Le ganasce si chiudono a forbice grazie ai rulli di trazione montati sulla biella.
Attenzione
Assicuratevi che il blocco (fig. 1, 8) sia inserito completamente e sia scattato al suo posto.
® Attenzione
Condizione essenziale per una pressatura permanentemente ermetica é che il procedimento di pressatura
venga sempre concluso, cioé che le ganasce si chiudano completamente.
A Attenzione
E vietato pressare tubature in reti di distribuzione di gas, a meno che cid non venga espressamente permesso da
parte del fabbricante del sistema in relazione a questa macchina ed a raccordi appositamente collaudati.
Attenzione
Il procedimento di pressatura puo essere interrotto in qualsiasi momento rilasciando I‘interruttore di co-
mando.
Attenzione
Dopo aver concluso il procedimento di pressatura bisogna anche effettuare un controllo ottico per vedere
se le ganasce si sono chiuse completamente.
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& Attenzione
I raccordi sui quali é stato interrotto il procedimento di pressatura devono essere smontati o ulteriormente
pressati.
Bisogna fare attenzione a che le ganasce siano completamente chiuse e che non vi siano corpi estranei (p. es. in-
tonaco o resti di pietre) tra le ganasce.
Premendo il pulsante di ritorno (fig. 1, 2) si pud rinviare il supporto del rullo alla posizione di partenza in caso di
errore.
Dopo aver raggiunto la massima pressione di funzionamento, i rulli di trazione ritornano automaticamente alla posi-
zione di partenza e si possono nuovamente aprire le ganasce.

Attenzione
A* Prima di sostituire le ganasce, smontare in ogni caso I‘accumulatore dall‘apparecchio per evitarne
I‘azionamento involontario (fig. 10).

5.2 Spiegazioni circa I‘ambito di utilizzo

I MAP 1 & un apparecchio portatile per la pressatura di tubi di impianti sanitari, ovvero per il collegamento di tubi di
giuntura, tubi di rame e tubi d‘acciaio da 12 a 32 mm.
L‘apparecchio non va bloccato in una morsa. Non & pensato per l'uso fisso.
L‘apparecchio non € adatto ad un uso continuo. Dopo circa 50 pressature consecutive va fatta una pausa di almeno
15 min., in modo da dare all‘apparecchio il tempo di raffreddarsi.

® Attenzione
In caso di uso troppo intenso, il surriscaldamento puo causare danni all‘apparecchio.
Attenzione
Durante il funzionamento dell‘apparecchio, a causa del motore elettrico incorporato, possono prodursi scin-
tille che possono incendiare materiali infiammabili o esplosivi.
Attenzione
L‘apparecchio da pressatura elettroidraulico non puo essere usato con pioggia forte o sott‘acqua.
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5.3

P Ememme

Note sulla lavorazione

Circa le note sulla lavorazione per una corretta pressatura di raccordo e tubo, si prega di fare riferimento alle indica-
zioni del fabbricante del sistema. Al fine di assicurare una pressatura regolare e di garantire un uso sicuro dal punto
di vista lavorativo e funzionale, la macchina va usata solo con ganasce / accessori da pressatura raccomandati per
I‘apparecchio di pressatura dal fornitore del sistema e/o dal fabbricante della macchina. Si possono usare solo ga-
nasce / accessori da pressatura con contrassegni stabili dai quali si possa risalire al fabbricante ed al modello.

In caso di dubbi, prima di effettuare la pressatura bisogna rivolgersi al fornitore del sistema o al fabbricante della
macchina.

Attenzione

Non bisogna usare mai pitu ganasce deformate o avariate.

Nota

In qualita di fabbricanti di macchine, offriamo ganasce appositamente pensate per tutti i sistemi e le misure
di tubi pit comuni. Modelli speciali e soluzioni su richiesta.

Note sulla manutenzione
Il funzionamento affidabile della macchina da pressatura dipende da un maneggio accurato.

Cio costituisce un‘importante premessa per ottenere sempre delle giunture sicure.

Per garantire queste ultime, I‘apparecchio ha bisogno di manutenzione e cure regolari. Vi preghiamo di far attenzione

a quanto segue:

1. L'apparecchio da pressatura elettroidraulico va pulito dopo ogni uso e bisogna assicurarsi che sia secco prima di
conservarlo.

2. Per garantire un funzionamento corretto della macchina e per evitare eventuali disturbi di funzionamento la pinza
al termine di ogni anno o dopo 10.000 pressaggi consecutivi deve essere spedita in stabilimento per le necessarie
operazioni di manutenzione (vedi anche cap. 4.3).

3. Sia I'accumulatore che il caricatore vanno protetti dall‘umidita e dai corpi estranei.
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5.5

4. Le giunture dei bulloni, i rulli di trazione e la loro guida vanno lubrificati leggermente.

5. Controllare ovvero far controllare regolarmente il funzionamento regolare dell‘'utensile da pressatura e delle ga-
nasce, p. es. mediante una pressatura di prova.

6. Mantenere sempre pulite le ganasce. In caso di sporcizia pulire con una spazzola.

La manutenzione della macchina, cosi come viene effettuata in fabbrica, consiste nello smontaggio, nella pulizia, nel-
la sostituzione delle parti eventualmente logorate, nel montaggio e nel controllo finale. Solo un sistema da pressatura
pulito e funzionale pud garantire una pressatura permanentemente ermetica.

Nell‘ambito di un uso conforme alle disposizioni, i clienti possono sostituire solo le ganasce (fig. 1,7; fig. 3+4).
Attenzione

Non aprire I‘apparecchio!

La garanzia decade se il sigillo & danneggiato.

Nota sull‘uso dell‘accumulatore e dell‘unita di ricarica

Il caricabatteria € equipaggiato per una tensione alternata di 230 V e per una frequenza di 50 — 60 Hz. Le nuove bat-
terie devono essere completamente caricate prima di essere utilizzate. Per il caricamento della batteria la spina del
caricabatteria deve essere inserita nella presa elettrica inserendo poi la batteria nel caricabatteria (fig. 31). Il tempo
di caricamento ¢ di ca. 40 min. (fig. 32). Lo stato della carica puo essere letto al diodo luminoso del caricabatteria.

verde: batteria carica
rosso: batteria scarica e in ricarica
lampeggiante: batteria inserita male o troppo calda

Spingete la batteria nell‘apparecchio in maniera tale che i poli positivi e negativi della batteria corrispondano a quelli
riportati sul caricabatteria. Se la batteria & collegata correttamente allora la spia luminosa passa dal verde al rosso € il
processo di caricamento ha inizio. Al termine del processo di caricamento la spia luminosa ritorna al verde (fig. 33).

Né nella pressa né nel caricabatteria devono essere utilizzate batterie di tipo differente come p. es. batterie a secco
o batterie di automobili (fig. 37).
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Provvedete a caricare la batteria non appena la velocita della vostra macchina si riduce sensibilmente. Per sicurezza
non ricaricate una batteria parzialmente carica.

Se caricate una batteria di un apparecchio appena usato o esposta per un lungo periodo al sole € possibile che la
spia di caricamento lampeggi in rosso. In un simile caso attendete per un po'. La ricarica ha inizio dopo che la batteria
si e raffreddata.

| poli dell‘apparecchio o quelli della batteria sono coperti da polvere oppure la batteria & scarica o danneggiata.

Se volete caricare due batterie una dopo l‘altra attendete 15 minuti prima di caricare la seconda batteria.

Evitate forti oscillazioni di temperatura sotto 0 °C e sopra 40 °C (fig. 34). Non lasciate mai I'apparecchio esposto alla
pioggia o alla neve (fig. 36). Non caricate la batteria in presenza di sostanze o di gas facilimente infiammabili (fig. 35).
Non tenete mai il caricabatterie per il cavo di alimentazione e non estraetelo mai tirandolo con energia dalla presa
elettrica (fig. 38). Non inserite oggetti estranei nella griglia di ventilazione del caricabatteria (fig. 39).

Il caricamento della batteria deve essere eseguito esclusivamente nei caricabatteria raccomandati dal produttore.
Attenzione

Non infilate la batteria nelle tasche dei pantaloni o nella vostra cassetta degli attrezzi se all‘interno vi sono
pezzi conduttori come monete, chiavi, utensili o altri componenti metallici.

Estraete la spina del caricabatterie dalla presa elettrica al termine della ricarica. Non tentate di smontare il carica-
batteria.

Per garantire la sicurezza e l‘affidabilita del caricabatteria le riparazioni, la manutenzione o la regolazione dovrebbero
essere eseguite presso i nostri centri di assistenza.

5.6 Custodia e trasporto
Per proteggere I'utensile da pressatura e il caricatore da danni, dopo I‘uso e dopo averli puliti, essi vanno riposti nella
loro valigetta, che va poi ben chiusa.
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6.

Comportamento in caso di avarie dell‘utensile da pressatura

a.) L'apparecchio perde olio.

=> Spedire |'apparecchio alla fabbrica per riparazioni. Non aprire I'apparecchio né togliere o danneggiare il sigillo.

b.) L‘apparecchio non raggiunge la pressione finale.

=> Interrompere il processo di pressatura. Mantenere premuto il cursore di ritorno (fig. 1, 2) ed azionare contempora-
neamente l‘interruttore di funzionamento per circa 10 sec.. Se in questo modo non si corregge I‘errore, I'apparecchio

va spedito alla fabbrica.

c.) Un lampeggio regolare dell‘indicatore a diodi (fig. 1, 5)
=> sostituire la batteria. Se I'indicatore rimane acceso I‘apparecchio deve essere spedito in stabilimento (vedi anche

cap. 4.3).
Technische Daten

Modello MAP 1

Peso: circa 2,5 kg (compresi I'accumulatore e la ganascia)
Tempo di pressatura: 3 -4 sec.

Spinta: 15 kN (lineare)

Voltaggio dell‘accumulatore: 9,6V

Capacita dell‘accumulatore:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Tempo di ricarica dell‘accumulatore:

circa 40 min., ovvero 15 min. con il caricatore rapido

Pressature per accumulatore:

circa 90 cicli con un valore nominale di 20

Temperatura ambiente:

da -20°C a +40°C

Olio per trasmissione idraulica:

Shell Tellus T 15

Livello di pressione sonora:

70,6 dB (A) alla distanza di 1 m

Vibrazioni:

< 2,5 m/s? (valore effettivo ponderato dell‘accellerazione)

HE.9843_J © 03/2008

10



Manuale d’uso Iau E'E
MAP 1 KATextron Conﬁ

8. Messa fuori servizio / eliminazione
L‘eliminazione dei singoli componenti dell‘aggregato deve avvenire in modo separato. Per prima cosa va fatto scor-
rere via l'clio, che va poi eliminato in punti di raccolta appositi.

Attenzione
Gli oli per trasmissione idraulica rappresentano un pericolo per le falde freatiche.

Lo scarico incontrollato o I‘eliminazione inedeguata sono punibili (legge di responsabilita ambientale).
Infine va eliminato a parte I'accumulatore (voce n° 5) osservando le disposizioni relative alle batterie.

Per quanto riguarda I‘eliminazione delle altre parti dell‘aggregato, si prega di fare riferimento agli standard ambientali
della Comunita Europea ovvero alle disposizioni in vigore nel vostro Paese.

Dato il possibile inquinamento ambientale, consigliamo di far eseguire I‘eliminazione da una ditta specializzata auto-
rizzata. Non si pud garantire il ritiro gratuito dei vecchi apparecchi da parte del fabbricante.

Nota

Ulteriori copie di queste istruzioni per I‘'uso possono essere richieste gratuitamente con il numero d‘ordine
HE.9843 J.
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1. Bevezetés

A@ A présszerszdm Uzembe helyezése el6tt gondosan olvassa at a kezelési utasitast.

Ezt a szerszamot kizardlag rendeltetésszeriien, az éaltalanos biztonsagi és balesetmegelézési elbirasok fi-
gyelembevételével hasznalja.

Ajelen Gzemeltetési utasitast a szerszam teljes élettartama alatt az el6bbi mellett kell tartani.
Az Uzemeltetdnek

» akezel6 szamara hozzaférhetévé kell tennie az Uzemeltetési utasitast és

* meg kell bizonyosodnia arrdl, hogy a kezelé megértette és elolvasta.

2. Feliratok

A hazon a tipusjelzést, a gyartd megnevezését és miszaki adatokat tartalmazé (szam 2, A+B) tapadd cimke talal-
haté (szam 2, C). A gyartasi szam a hazon, az akkumulator kézelében talalhaté (szam 2, D).

3. Garancia

Atermeékink kiszallitdsakor mar fennallé hianyossagokra torvényesen eldirt jotallas mellett egy éves gyartoi garanciat
nydjtunk Onnek a teljes szerszamra, valamint a javitas és karbantartas alkalmaval kicserélt egyes komponensekre.

Ez id6 alatt dijmentesen megsziintetjiik a bizonyithatéan anyag- vagy gyartasi hibakon alapulé 6sszes hianyossa-
got.

Az el6bbiek aldl kivételt jelentenek azok a hibak, amelyek a kezelési utasitas figyelmen kivil hagyasara, a
szakszer(tlen banasmoédra vagy a normalis kopasra vezethetdk vissza.

A helyes miikddés eléfeltétele az elbirt egyéves karbantartasi idékdzok betartasa.
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4. Az elektrohidraulikus présszerszam leirasa

4.1 A komponensek leirasa
Az altalunk MAP 1 tipusjelzéssel ellatott hidraulikus présszerszam kézi munkaeszkoz, amely az alabbikomponensekbdl
all:
1. tablazat (szam 1)

Sorszam | Megnevezés Funkcio
1 Présfej Présel6fejek befogasara szolgal6 egység
2 Visszaallité tolattyu | Préseldépofak hiba, ill. vész esetén torténd kinyitasara szolgald tolattyu
3 Akkumulatornyito Az akkumulator nyitétolattydja
4 Akkumulator Ujratdlthets NiMH-akkumulator
5 Diodas kijelz6 A tdltési allapot és a miszer egyéb funkcidinak ellenérzését szolgald eszkdz
6 Kezel6 kapcsolo Préselési mivelet inditasa
7 Présel6pofa Itt: cserélhetd pofa, amely kilonféle présprofilokkal rendelkezé kicserélhetd
szerszambetétek befogasara szolgal
Reteszel6 csapszeg | Fejrész nyitasara/zarasara vald zaréberendezés
9 Reteszelés Reteszelés a szerszambetétek szamara
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4.2 A késziilék lényeges teljesitménymutatéinak rovid leirasa
A készilék automatikus hatramenettel rendelkezik, amely a dugatty(t a maximalis erd elérése utan automatikusan
a kiindulasi helyzetbe viszi vissza.

A késziléket utanfutasgatidval szereltlik fel, amely a kezeld kapcsold (szam 1, 6) elengedése utan azonnal megallitja
az el6tolast.

A MAP 1 a préspofak rogzitésére vald kilondsen biztonsagos zardberendezéssel rendelkezik.
Kdénny jarasu és helytakarékos zarérendszer a MAP 1 cserélhetd pofakkal torténd préselési alkalmazasok szamara.
A fejek 330°-kal forgathatoak el, igy a szinte hozzaférheteten helyeket is kdnnyebben lehet elérni. (szam 11))
**— A piacon mar évek 6ta elterjedt préspofak és cserélhetd betétek széles valasztéka.

Az MAP 1 tipusjelzési készilék mikroprocesszor-vezérlésii. A mikroprocesszor a befejezett préselési miveletet
~ 1 kovetben ledllitia a motort, jelzi a szlikséges karbantartasi idészakokat, megadja az akkumulator tolt6ttsegi fokat és
T’ ellendrzi a lehetséges hibakat.

Rendkivil csekély suly és az ergonomikus formatervezésnek kdszdnhet6 j6 kezelhetdség.

4.3 A diodas kijelz6 leirasa
A vilagité dioda (szam 1, 5) a vezérld elektronikaval egyitt az akkumulator (szam 1, 4) és a miszer allapotardl tajé-
koztat. A dibda az alabbi esetekben vilagit:

Jel Idé6tartam Id6épont Jelentés
(3 par masodpercig villog az akkumulator behelyezésekor 0Onellenérzés végrehajtasa
amm» 20 masodpercig folyamatosan munkafolyamatot kdvetéen az akkumulator lemertilt
vilagit
® ® ®* 20 masodpercig villog (2 Hz) = munkafolyamatot kovetéen hiba all fenn vagy karbantartas
sziikséges
am»e 20 masodpercenként munkafolyamatot kdvetéen karbantartas sziikséges,
valtakozva vilagit vagy villog akku lemertlt

* Megjegyzések: - Ha a vilagité diéda egy bizonyos id6 elteltével minden munkafolyamatot kévetéen kb. 20 mp-ig villog, akkor sziikséges a
késziilék karbantartasa. A késziiléket a leheté leghamarabb be kell kiildeni a gyartéiizembe.
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5. Arendeltetésszerii hasznalattal kapcsolatos tudnivalék

5.1 A szerszam kezelése
El6szor az alkalmas préspofat (szam 3+4), illetve szerszambetétet készitjik eld a kivant alkalmazas szamara.

A MAP 1 esetében a reteszelé csapszeget az annak fején Iévd abranak megfeleléen nyomjuk a préspofatartd
iranyaba és az 6éramutato jarasaval ellentétesen forgatjuk. Az Gtkdzés elérésekor a reteszel csapszeget egy rugé
onmikddéen nyomija ki. A kivant préspofat behelyezziik és a reteszel® csapszeget a rugderd ellenében bekattanasig
betoljuk. Cserélhetd pofak esetén a szerszambetéteket oldalrdl, a reteszelés kerek miikodtetd tarcsajanak egyideji
hizasa mellett toljuk be a pofaba (szam 10 - 30).

Miutan a szerelvényt feltoltuk a csére, a préspofakat a hatsé végikon térténé nyomassal kinyitjuk és a szerelvényre
helyezzuk.

A préselés folyamatat a kezeld kapcsolod (szam 1, 6) mikodtetésével inditjuk.
A préselési folyamatot a préspofak zarasa jellemzi. A dugattyariadon elhelyezked meghaijtd gorgék altal a préspofak
ollészerlien zarédnak.

A Figyelem!
Bizonyosodjon meg réla, hogy a retesz (szam 1, 8) teljesen be legyen tolva és biztonsagosan bekattanjon.

®  Figyelem!

A tartésan tomitett préselés egyik sziikséges feltétele, hogy a préselési miiveletet mindig befejezziik, vagyis
a préspofak teljesen 6sszezarédjanak.

A Figyelem!
Gazvezetékhalozatok cs66sszekoéttetéseinek préselése tilos, kivéve ha a rendszer gyartdja a jelen géppel és
kiilonlegesen ellen6rzétt szerelvényekkel kapcsolatban kifejezetten jova nem hagyta.

f Figyelem!
A préselés miivelete a kezel6 kapcsolé elengedésével barmikor félbeszakithato.
®  Figyelem!

A préselés miiveletének befejezése utan még egyszer szemrevételezéssel ellen6rizendd, teljesen 6sszezar-
tak-e a sajtolopofak.
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® Figyelem!

A

5.2

i
A
A\ i

Azokat a szerelvényeket, amelyeknél a préselési miiveletet félbeszakitottak, ki kell szerelni vagy utélag kell
préselni.

Ugyelni kell arra, hogy a préspofék teliesen zarva legyenek és idegen test (pl. vakolat vagy kémaradvany) ne keriiljén
a préspofak kozé.

A visszaallité gomb (szam 1, 2) megnyomasaval hiba esetén a gérgétartot ismét kiindulasi helyzetébe vihetjuk vis-
sza.

A meghajté gorgék a maximalis GUzemi tulnyomas elérése utan automatikusan kiindulasi helyzetiikbe térnek vissza,
a préspofékat pedig ismét ki lehet nyitni.

Figyelem!
* A préspofak cseréje elbtt feltétlentil tavolitsuk el az akkumulatort a késziilékbél, hogy a véletlen bekap-
csoldast megelbézhessiik (szam 10).

Az alkalmazasi tartomany magyarazata

A MAP 1 esetében fittingeknek szanitercsovekre torténd préselésére, ill. kompaundanyagokbdl, vérésrézbdl és acé-
Ibol készilt 12 — 32 mm-es cs6darabok dsszekotésére hasznalt kézi késziilékrél van sz6. A készuléket tilos befogni.
A készliléket nem folyamatos hasznalatra méretezték.

A készulék tartos tUzemeltetésre nem alkalmas. Kb. 50 egymast kdvetd préselés utan legaldbb 15 perces rovid szi-
netet kell kdzbeiktatni, hogy legyen id6 a készulék lehilésére.

Figyelem!
Tulsagosan intenziv hasznalat esetén a felmelegedés kévetkeztében kdrosodhat a késziilék.

Figyelem!
A késziilék lizemeltetése soran a beépitett elektromotor révén szikra képzédhet, ami felgyujthatja a
tuzveszelyes vagy robbanékony anyagokat.
Figyelem!
Az elektro-hidraulikus préselb6késziiléket tilos erés es6ben vagy viz alatt hasznalni.
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5.3

L Ememme

Kezelési tudnivalok

A szerelvény és cs6 helyes préselésére vonatkozo tudnivaldk a rendszer gyartojanak lzemeltetési utasitasaban
talalhatok. Az el6irasos préselés és a biztonsagos, rendeltetésszeri hasznalat szavatolasa érdekében a gépet csak
a rendszer és/vagy a gép gyartdja altal a készllékhez jévahagyott préspofakkal szabad alkalmazni. Csakis olyan
tartos jelzéssel ellatott préspofakat/présbetéteket szabad hasznalni, amelyekbél kdvetkeztetni lehet a gyartéra és a
tipusra. Kétség esetén préselés elbtt a rendszer vagy a gép gyartojanal kell tudakozaodni.

Figyelem!
Az elgorbiilt vagy meghibdsodott préspofak hasznalata tilos.

Tudnivalé
A gép gyartojaként minden hasznalatban lév6é rendszerhez és cs6atméréhéz optimalisan egyeztetett
préspofakat kinalunk. Kiilonleges tipusok gyartasa és problémak megoldasa ajanlatkérésre.

Karbantartasi tudnivalok

A sajtologép megbizhaté miikddése a gondos kezelés fliggvénye. Az utdbbi a tartésan biztonsagos 6sszekottetések

létesitésének egyik fontos eléfeltétele. Az utdbbi teljesitése érdekében a készlilék rendszeres karbantartast és gon-

dozast igényel. Kérjuk az aldbbi tudnivaldk figyelembevételét:

1. Az elektro-hidraulikus préskésziléket minden hasznalat utan tisztitsuk meg, miel6tt pedig a tokjaba tennénk,
gy6zédjunk meg arrél, szaraz-e.

2. A gép kifogastalan mikddésének biztositasa és az esetleges izemzavarok megelézése érdekében a présgépet
minden egyes év végén vagy 10.000 préselési mlvelet elvégzése utan ajanlatos karbantartésra a gyarté részére
elkuldeni (lasd még a 4.3 pontot).

3. Az akkumulatort és a tolt6berendezést nedvességtél és idegen anyagoktol egyarant ovni kell.
4. A csapszegkotéseket, a meghajtd gorgéket és azok vezetését enyhén be kell olajozni.

5. A préskésziilék és a préspofak kifogastalan mikddését rendszeresen ellendrizzik, ill. ellendriztessiik pl. probap-
réseléssel.

6. A sajtolopofakat tartsuk mindig tisztan. Ha elszennyezddtek, kefével tisztitsuk meg 6ket.
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5.5

Agépnek a gyarto altal elvégzendd karbantartasa szétszerelésbdl, tisztitasbol, az esetleg elkopott darabok cseréjébdl,
Osszeszerelésbdl és végsd ellenbrzésbdl all. A tartésan tomitett Osszekottetést csakis a tiszta és mikodéképes
présel6rendszer szavatolhatja.

A rendeltetésszer(i hasznalat keretében a vevé csak a préspofakat (szam 1, 7; szam 3+4) cserélheti ki.

Figyelem!
A késziilék felnyitdsa tilos!

Sérllt zarépecsét esetén megsziinik a jotallasi igény.
Az akkumulator és a toltéberendezés hasznalataval kapcsolatos tudnivalék
A t61t650 — 60 Hz-es frekvencian, 230 V-os valtakozo feszlltség mellett izemel. Az Uj akkumulatorokat az elsé has-
znalat el6tt fel kell télteni. Az akkumulator toltéséhez (szam 1, 3) csatlakoztassa a t6lt6 villasdugojat a dugaljba és
helyezze be az akkumulatort a toltébe (szam 31). A toltési idé kb. 40 percig tart (szam 32). Az akkumulator toltési
allapotat a toltdn talalhato vilagité dioda jelzi.

zold: az akkumulator fel van toltve

piros:  az akkumulator lemerUlt és toltés alatt van

villog:  az akkumulatort nem megfeleléen helyezte be
Az akkumulatort ugy helyezze be a készlilékbe, hogy az elem pozitiv és negativ pélusai megegyezzenek a t6ltd polu-
saival. Ha az akkumulatort megfeleléen helyezte be, a lampa zo6ldrdl pirosra valt és megkezdddik a toltés. A toltés
befejeztével a lampa ismét zdlden.
Se a présgépbe, se a toltébe ne tegyen nem megfeleld akkumulatorokat, pl. szarazelemeket vagy autdéakkukat.
Ahogy észreveszi, hogy a gép sebessége alabbhagyott, tdltse fel az akkumulatort! Részben lemerilt akkumulatort
ne toltson fel csak ugy, a biztonsag kedvéeért.
Ha a roviddel azel6tt hasznalt miszer akkumulatorat vagy egy olyan akkumulatort tolt fel, amely hosszabb ideig
napsugarzasnak volt kitéve, a t6lté lampaja pirosan villoghat. Ebben az esetben varjon par percet. A toltési folyamat
az akkumulator megfeleld hémérsékletre valo lehilését kdvetéen indul el.

Amennyiben egymas utan két akkumulatort kivan feltolteni, a masodik akku toltése elétt varjon 15 percet.
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Kerllje a magas hémérsékletingadozast és a 0°C alatti, valamint a 40°C (szam 34) feletti hdmérsékleti tartomanyt.
Ne hagyja a toltét es6ben vagy hoban. Az akkumulatort ne toltse gyulékony anyagok vagy gazok kdzelében.

Soha ne vigye a toltét a halozati kabelnél fogva és ne huzza ki er6szakkal a dugaljbdl. Ne dugjon idegen targyat a
tolt6 szell6z6 racsaba.

Az akkumulator csak a gyarto altal eldirt téltével tolthetd fel.

f Figyelem!
Ne tegye az akkumulatort a zsebébe vagy a szerszamos taskaba, ha abban az aramot vezet6 alkatrészek, pl.

érmék, kulcsok, szerszamok vagy mas, fémbél késziilt targyak vannak.
A toltés befejeztével huzza ki a t6ltd villasdugojat a dugaljbal.
A toIt6 szétszerelése tilos.

A tolt6 biztonsagos és megbizhaté miikédésének biztositsa érdekében a készulék javitasat, karbantartasat és bealli-
tasat bizza lUgyfélszolgalati kdzpontunkra!

5.6 A présberendezés tarolasa és szallitasa
Annak érdekében, hogy a préskésziiléket és a téltéberendezést megovjuk a sérilésektdl, hasznalat és tisztitas utan
a széllitotaskaba kell helyezni 6ket, amelyet biztonsagosan le kell zarni.

Az el6bb emlitett taskaban a MAP1 mellett 4 préspofa, 3+1 cserélhetd betét, a tdltéberendezés és az lizemeltetési
utasitas is elfér (szam 5).

6. TeendOk a présszerszam lizemzavara esetén
a.) A készulékbdl olaj szivarog.
=> Kuldje be a késziiléket. A késziléket kinyitni és a pecsétet eltavolitani, ill. megsérteni tilos.
b.) A készlilék nem éri el a végsé nyomast.

=> Szakitsa meg a préselés miveletét. Tartsa megfeszitve a visszaallitd tolattyut (szam 1, 2) és ezzel egyidejlleg
kb. 10 masodpercig mikodtesse a kezel6é kapcsolot. Ha ezaltal nem szlinik meg a hiba, akkor a készuléket a
gyartonak kell megkuldeni.

c.) A diédas kijelz6 (szam 1, 5) rendszeresem villog.
=> Cserélje ki az akkumulatort (7). Ha a kijelzé tovabbra is vilagit, kildje be a késziiléket (lasd még a 4.3 pontot).
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7. Miszaki adatok

Typ MAP 1

Suly: kb. 2,5 kg (akkuval és préspofaval egylitt)

Préselési id6:

3 - 4 masodperc

Tolderé:

15 kN (linearis)

Akku fesziltsége:

9,6V

Akku kapacitasa:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Akku toltési ideje

kb. 40 perc, ill. gyorstoltével 15 perc

Sajtolasok szama akkumulatoronként:

kb. 90 ciklus 20-as névleges atmérénél

A kérnyezet hBmérséklete:

-20°C - +40°C

Hidraulikus olaj:

Shell Tellus T 15

Hangnyomasszint:

70,6 dB (A) 1 méteres tavolsagban

Rezgések:

< 2,5 m/s? (a gyorsulas sulyzott effektiv értéke)

HE.9843_J © 03/2008



Kezelési utasitas Iawu E'@
MAP 1 KATextron Conﬁ

8. Uzemen kiviil helyezés / Artalmatlanitas

Az aggregator egyes komponenseinek artalmatlanitasara kulén-kulén keriljon sor. Ennek soran el8szor az olajat kell
leereszteni és erre feljogositott kiildnleges atvételi helyeken artalmatlanitani.

A Figyelem!
A hidraulikus olajok veszélyeztetik a talajvizet. Az ellenérizetlen leengedés vagy a szakszeriitlen artalmat-
lanitds biintetend6 (a kérnyezet iranti felel6sségrél szo616 térvény)

Ezutan az akkumulatort (5. szam) az elemekre vonatkozé rendelet figyelembe vételével kulénleges modon kell ar-
talmatlanitani.

@z aggregator tobbi darabjanak artalmatlanitasahoz vegyék figyelembe az EK kornyezetvédelmi iranyelvét, illetve az
Onok orszaganak érvényes elbirasait.

Ajanljuk, hogy a lehetséges kornyezetszennyezés miatt az artalmatlanitast megfelel6 engedéllyel rendelkezé szak-
vallalattal végeztessék.

Figyelem!

A késziiléket tilos egyben a kommunalis hulladékba dobni, mert a lerakohelyen kérnyezeti karokat okozhat.
A gyarté nem szavatolhatja a régi késziilék dijmentes visszavételét.

Megjegyzés:
On a jelen kezelési utasitiast a HE.9843_J rendelési szamon barmikor dijmentesen megrendelheti
céglinktol.
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1. Johdanto

A@ Kayttdohje on luettava huolellisesti 1api ennen puristustydkalun
kayttdonottoa.

TyOkalua saa kayttaa ainoastaan sen kayttétarkoituksen mukaisesti ja yleisia turvamaarayksia noudattaen.
Kayttdohje on sailytettava tyokalun yhteydessa sen koko kayttéian ajan.

Laitteen omistajan on

« annettava kayttdohje kaikkien laitetta kayttéavien henkildiden kayttdon ja

» varmistettava, ettd kayttaja on lukenut ja ymmartanyt ohjeet.

2. Laitteessa olevat merkinnat

Laitteen rungossa on tarroja, joihin on merkitty puristustydkalun tyyppinimike(kuva 2, A+B), valmistaja ja tekniset
tiedot (kuva 2, C). Sarjanumero on merkitty runkoon akun lahelle (kuva 2, D).

3. Takuu

Tuotteen jo toimitusajankohtana olemassa olevia vikoja koskevan kahden vuoden lakisaateisen takuun lisaksi my-
onnamme yhden vuoden pituisen valmistajan takuun koko tydkalulle seka korjausten ja huollon yhteydessa vaihdet-
taville yksittaisille komponenteille.

Tana aikana korjaamme maksutta kaikki viat, jotka todistettavasti johtuvat materiaali- tai valmistusvirheista.

Takuu ei kata vaurioita, joiden syyna on kayttéohjeen noudattamatta jattdminen, epaasianmukainen kayttd tai nor-
maali kuluminen.

Laitteen asianmukainen toiminta edellyttdd maarattyjen yhden vuoden mittaisten huoltovalien noudattamista.
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4. Sahkohydraulisen puristustyokalun kuvaus

4.1 Komponenttien kuvaus
Sahkaoinen puristustydkalu, jonka tyyppinimike on MAP 1, on kasin ohjattava laite, joka koostuu seuraavista kompo-
nenteista:

Taulukko 1 (kuva 1)

Pos. | Nimitys Toiminto

1 Puristuspaa Yksikkd, johon puristusleuat kiinnitetaan

2 Palautin Puristusleuat voidaan avata hairié- ja hatatilanteissa
3 Akun irrotin Painokytkin akun irrottamista varten

4 Akku Ladattava NiMH-akku

5 LED Akun kapasiteetti- ja huoltonayttd

6 Kayttokytkin Puristuksen laukaiseminen

7 Puristusleuka | Liittimien 16-32 mm puristamiseen.

8 Lukituspultti Puristusleukojen lukitusta varten

4.2 Laitteen tarkeimpien ominaisuuksien lyhyt kuvaus
Laitteessa on automaattinen palautus, joka siirtdd mannan automaattisesti takaisin alkuasentoon, kun maksimaali-
nen voima on saavutettu.

Laitteessa on jalkikdynnin esto, joka pysayttaa syoton heti, kun kayttokytkin (kuva 1, 6) on paastetty irti.
I~y |Puristuspéita voidaan kaantaa 330°, joten laite ulottuu hyvin my&s vaikeapaasyisiin kohtiin. (kuva 11).
=~ MAP 1 -laitteessa on erittdin turvallinen suljin puristusleukojen kiinnitysta varten.
Laitteessa on LED, joka ilmaisee akun lataustilan ja huoltotarpeen.
Kevytliikkeinen ja tilaa saastava suljinjarjestelma MAP 1 -vaihtoleukojen muotokappaleita varten.
Kaytettavissa on suuri valikoima puristusleukoja ja muotokappaleita, jotka ovat olleet jo vuosia markkinoilla.
Laite on erittéin kevyt ja sitd on helppo kasitelld ergonomisen muotoilun ansiosta.
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4.3 Valodiodindayton kuvaus

Valodiodi (kuva 1, 5) antaa yhdessa ohjauselektroniikan kanssa tietoja akun (kuva 1, 4) ja tyokalun tilasta. Diodissa
on valo seuraavissa tapauksissa:

Signaali Kesto Ajankohta Merkitys

[ N Vilkkuu 2 kertaa Asetettaessa akkua paikalleen Itsetestaus kaynnissa
G Jatkuva valo 20 sekunnin ajan Tybskentelyn jalkeen Akku tyhja

o0 0" Vilkkuu 20 sekuntia (2 Hz) TyOskentelyn jalkeen Huoltotarve

au» ¢ Jatkuva valo 20 sekuntia ja TyOskentelyn jalkeen Akku tyhja ja huoltotarve

sitten vilkkuu 20 sekuntia

* Huomautuksia:

- Jos valodiodi vilkkuu tietyn ajan kuluttua aina tydvaiheen lopussa n. 20 sekunnin ajan, laite on huollettava. Laite on ldhetettdvd huoltoon
mahdollisimman pian.

Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttoon liittyvia ohjeita
Tyokalun kaytto
Valitse ensin kayttotilanteeseen sopiva puristusleuka (kuva 3+4) tai sopiva muotokappale.

MAP 1 -laitteen lukitustappia painetaan lukitustapin paassa olevan kuvan mukaisesti puristusleuan pitimen suuntaan
ja kierretaan vastapaivaan. Kun se on perilld, jousi painaa lukitustapin ulos (kuva 7+10). Aseta haluamasi puristus-
leuka paikoilleen ja tydnna lukitustappia kiinni jousivoimaa vastaan, kunnes se lukittuu.

Vaihtoleukoja kaytettdessa muotokappaleet tydnnetaan leuan sisalle sivulta vetden samalla pyoreasta lukitsimesta
(kuva 10 - 30).

Kun asennusosa on tyénnetty putkeen, puristusleuat avataan painamalla takaosasta ja asetetaan asennusosalle.
Puristus laukaistaan kayttokytkimella.
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Puristusvaihe tunnistetaan siita, etta puristusleuat sulkeutuvat. Mannanvarrella on kayttorullat, joiden ansiosta puris-
tusleuat sulkeutuvat saksimaisesti.
Huomio
Tarkista, ettd salpa (pos. 4) on kokonaan sisélla ja lukittunut kunnolla.

®  Huomio
Tiiviin ja kestdvan puristusliitoksen edellytyksena on, ettd puristusvaihe viedddn aina pdéatékseen. Téalloin
puristusleuat sulkeutuvat kokonaan.
Huomio
Puristustydkalua ei saa kdyttdd kaasuverkostojen putkien liittimiseen, mikéli jarjestelmédn valmistaja ei ole
nimenomaisesti hyvdksynyt timéan koneen ja erityisesti tarkastettujen asennusosien kaytt6a.

Huomio
Puristus voidaan keskeyttda milloin tahansa padéastamdlla kéayttokytkin irti.

®  Huomio

I Kun puristus on pdéttynyt, on lisdksi tarkastettava silmdmaéréisesti, ettd puristusleuat ovat sulkeutuneet
kokonaan.

®  Huomio

I Asennusosat, joiden puristus on keskeytetty, on irrotettava tai puristus on suoritettava loppuun.
Huomio
Y. ' \ Laitetta ei saa kayttaa ilman puristusleukoja.

f Huomio
2 o Puristuksen aikana on kéytettdva suojalaseja.

Varmista, ettd puristusleuat ovat taysin kiinni eikd puristusleukojen vélissa ole vieraita kappaleita (esim. kivien tai
rappauksen jaanteita).

Hairidtilanteissa rullapidin voidaan palauttaa takaisin alkuasentoonsa painamalla palautuspainiketta (kuva 1, 2).

Kun maksimaalinen kayttdpaine on saavutettu, kayttorullat siirtyvat automaattisesti takaisin alkuasentoonsa ja puris-
tusleuat voidaan jalleen avata.
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Huomio
A*Ennen puristusleukojen vaihtoa on ehdottomasti poistettava akku, jotta laitetta ei voida laukaista va-
hingossa (kuva 10).

5.2 Kayttoalueeseen liittyvia tietoja

MAP 1 on kasin ohjattava laite, jolla voidaan puristaa asennusosia saniteettiputkiin ja yhdistda komposiitti-, kupari- ja
terasputkia, joiden lapimitta on 12—-32 mm. Laitetta ei saa asentaa kiinteasti. Sita ei ole tarkoitettu kiintedan kayt-
téon.
Laite ei sovellu jatkuvaan kayttéon. Noin 50 perakkaisen puristuksen jalkeen on pidettava vahintdan 15 minuutin
pituinen tauko, jotta laite ehtii jdahtya.

®  Huomio
Liian intensiivinen kdytto saattaa aiheuttaa sen, etté laite kuumenee ja vahingoittuu.
Huomio
Laitteen sisédltama sdhkomoottori voi aiheuttaa kdyton aikana kipinoita, jotka saattavat sytyttdéa tulenarkoja
tai rdjahtévia aineita.
Huomio
Séhkohydraulista puristustybkalua ei saa altistaa voimakkaalle sateelle eikéd kdyttdd vedessa.

5.3 Tyoskentelyohjeita
Asennusosien ja putkien oikeaan puristustapaan liityvia tietoja 16ydat jarjestelman valmistajan laatimista ohjeista.
Kunnollisen puristustuloksen seka kayttéturvallisuuden ja toimintavarmuuden takaamiseksi konetta saa kayttaa ai-
noastaan jarjestelman valmistajan ja/tai tydkalun valmistajan puristustydkalua varten hyvaksymien puristusleukojen/
muotokappaleiden kanssa. Vain sellaisten puristusleukojen/muotokappaleiden kayttd on sallittua, joiden pysyvista
merkinndista ilimenee niiden valmistaja ja tyyppi. Epaselvissa tapauksissa on ennen puristustydkalun kayttoa otetta-
va yhteys jarjestelman tai tyokalun valmistajaan.

®  Huomio
Vééntyneita tai viallisia puristusleukoja ei saa kédyttada.
® Ohje

Koneen valmistajan valikoimiin kuuluu kaikkiin yleisiin jdrjestelmiin ja putkimittoihin sopivia puristusleuko-
ja. Tiedustele erikoistybkaluja ja -ratkaisuja.
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5.4

5.5

Huolto-ohjeita

Puristustydkalun luotettava toiminta riippuu sen huolellisesta kasittelysta. Se on oleellinen edellytys kestavien ja
pysyvien liitoksien aikaansaamiselle. Taman varmistamiseksi laitetta on huollettava ja hoidettava saanndllisesti.
Seuraavat seikat on huomioitava:

1. Sahkohydraulinen puristustydkalu on puhdistettava aina kayton jalkeen. Ennen kuin se viedaan varastoon, on
varmistettava, ettad se on kuivunut.

2. Puristustytkalun moitteettoman toiminnan varmistamiseksi ja toimintahairididen estamiseksi se tulisi lahettaa
tehtaalle huoltoon kerran vuodessa tai 10.000 puristuskerran valein. (Ks. myos luku 4.3).

3. Seka akku etta latauslaite on suojattava kosteudelta ja vierailta esineilta.

4. Pulttiliitokset, kayttérullat ja niiden ohjaimet on voideltava kevyesti 6ljylla.

5. Puristustydkalun ja puristusleukojen moitteeton toiminta on tarkastettava sdanndllisin valein esim. suorittamalla
koepuristus.

6. Puristusleuat on aina pidettava puhtaina. Ne puhdistetaan tarvittaessa harjalla.

Tyokalun huoltoon tehtaalla kuuluu sen purkaminen, puhdistus, mahdollisesti kuluneiden osien vaihto, asennus ja

lopputarkastus. Pysyvat ja tiiviit litokset saadaan aikaan vain puhtaalla ja toimintakykyisella puristustydkalulla.

Tyokalun ostaja saa kayttotarkoituksen mukaisen kayton puitteissa vaihtaa itse vain puristusleuat (pos. 10).

Huomio

Laitetta ei saa avata!

Jos sinetti on vaurioitunut, takuu raukeaa.

Akun ja latauslaitteen kayttoon liittyvia ohjeita

Latauslaite soveltuu 230 V:n vaihtojannitteelle ja 50 - 60 Hz:n taajuudelle. Uudet akut on ladattava ennen kaytt6a. Ak-
kujen latausta varten latauslaitteen pistoke tydnnetaan pistorasiaan ja akku asetetaan latauslaitteeseen. Latausaika
on n. 40 minuuttia (kuva 32). Akun lataustila ilmenee latauslaitteen valodiodista.

Vihrea: Akku on ladattu.
Punainen: Akku on tyhja ja sen lataus on kaynnissa.
Vilkkuu: Akku on vaarassa asennossa tai liian kuuma

HE.9843_J © 03/2008 @ 7



Kéyttoohjekirja IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

Aseta akku laitteeseen siten, ettéd sen plus- ja miinusnavat ovat latauslaitteen napojen mukaisissa kohdissa. Kun
akku on kytketty oikein, latauslaitteen vihrea valo muuttuu punaiseksi ja lataus alkaa. Kun lataus on paattynyt, lat-
auslaitteen valo muuttuu jalleen vihredksi. Samalla kuuluu 5 sekunnin pituinen aanimerkki.

Puristustydkalussa tai latauslaitteessa ei saa kayttda vaaran tyyppisia akkuja, esim. kuivaparistoja tai autojen
akkuja.

Lataa akku heti, kun tydkalun nopeus on selvasti hidastunut. Al& kuitenkaan lataa osittain kaytettyé akkua varmu-
uden vuoksi uudelleen.

Jos juuri kaytetyn tai pitkdan auringonpaisteessa olleen laitteen akkua yritetaan ladata, latauslaitteessa saattaa vilk-
kua punainen valo. Odota talléin hetki. Lataus alkaa, kun akku on jaahtynyt.

Latauslaitteen tai akun navat ovat likaiset, akun kestoika on kulunut loppuun tai se on vaurioitunut.
Jos haluat ladata perakkain kaksi akkua, pida 15 minuutin tauko ennen toisen akun latausta.

Valta alle 0°C:een ja yli 40°C:een (kuva 34) lampétiloja. Ald koskaan jata latauslaitetta sateeseen tai lumeen. Ala
lataa akkua helposti syttyvien aineiden tai kaasujen lahistolla.

Latauslaitetta ei saa kantaa roikottamalla sita verkkojohdosta eika sitd saa vetaa lilan voimallisesti irti pistorasiasta.
Latauslaitteen tuuletusritilihin ei saa tyontaa vieraita esineita.

Akkuja saa ladata vain valmistajan maaraamilla latauslaitteilla.

Huomio

Akkua ei saa laittaa taskuun tai tyékalupakkiin, jossa on johtavia esineitd kuten kolikoita, avaimia, tyékaluja
tai muita metalliosia.

Kun lataus on paattynyt, veda latauslaitteen pistoke pistorasiasta. Latauslaitetta ei saa purkaa osiin.

Jotta latauslaitteen turvallisuus ja luotettavuus voidaan taata, korjausty6t, huolto ja s&atd tulisi jattda valmistajan
huoltokeskuksen tehtaviksi.
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5.6 Varastointi ja kuljetus
Jotta puristustyOkalu ja latauslaite ovat suojassa vaurioilta, ne on kayton jalkeen puhdistettava ja asetettava kulje-
tuslaukkuun, joka suljetaan kunnolla.

Laukkuun sopii MAP1 -laitteen liséksi 4 puristusleukaa, 3+1 vaihdettavaa muotokappaletta, latauslaite ja kayttdohje.
(kuva 5)

6. Toiminta puristustyokalun hairididen yhteydessa
a.) Laitteesta vuotaa 6ljya.
=> Laheta laite valmistajalle. Laitetta ei saa avata eika sen sinettia poistaa tai vahingoittaa.
b.) Laite ei saavuta loppupainetta.

=> Keskeyta puristus. Pida palautinta (kuva 1, 2) painettuna ja paina samalla kayttokytkintd n. 10 sekunnin ajan.
Jos hairi6 ei poistu, laite on lahetettava valmistajalle.

c.) Valodiodinayttd vilkkuu saanndllisesti (kuva 1, 5)
=> Huolto on tarpeen! Laheta laite Iahimpaan valtuutettuun huoltopisteeseen. (Ks. myods luku 4.3).
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7. Tekniset tiedot
Tyyppi MAP 1
Paino: n. 2,5 kg (mukaan lukien akku ja puristusleuka)

Puristusaika:

3-4s

Tyontovoima:

15 kN (lineaar.)

Akun jannite:

9,6V

Akun kapasiteetti:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Akun latausaika

n. 40 min tai pikalaturilla 15 min

Puristuskertoja / akku:

n. 90 jaksoa (puristettaessa 20 mm osia)

Ympariston [ampdtila:

-20°C ... +40 °C

Hydrauliikkadljy:

Shell Tellus T 15

Aanenpainetaso:

70,6 dB (A), etéisyys 1 m

Tarina:

< 2,5 m/s? (kilhdytyksen painotettu tehollisarvo)

KlauKe

A Textron Company
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8. Kaytosta poistaminen / havitys
Laitteen komponentit on havitettava erikseen. Ensin poistetaan dljy, joka toimitetaan erityiseen kierratyspisteeseen.
A Huomio
Hydrauliikkadljyt saastuttavat pohjavetta. Niiden kontrolloimaton pdastdminen ympdristé6n ja epdasianmu-
kainen hévitys on rangaistavaa (ympaéristélainsdddanto).
Akku (pos.-nro 5) havitetaan erikseen niité koskevien erityisten maaraysten mukaisesti.
Laitteen muut osat havitetddn Euroopan yhteisén ymparistomaarayksien ja kayttdmaassa voimassa olevien sdann-
Oksien mukaan.
Ymparistdn saastumisen valttdmiseksi suosittelemme, etta havitys annetaan hyvaksytyn alan yrityksen tehtavaksi.
Huomio
Laitetta ei saa hévittda yhtend kokonaisuutena tavallisen jdtteen joukossa, koska se voi aiheuttaa kaatopai-
kalla ympaéristévahinkoja.
Valmistaja ei voi taata kaytdsté poistetun laitteen maksutonta takaisinottoa.

Huomautus
Voit milloin tahansa tilata maksuttomia lisdkappaleita tédstéa kdyttéohjeesta tilausnumerolla HE.9843_J.
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CopepxaHue

1. BBepeHue
2. Haanucwm
3. TlapaHTUWHBLIN CPOK
OnucaHue anekTpornapaBrnyYecKux NpeccoBbiX UHCTPYMEHTOB
4.1 OnucaHue KOMMOHEHTOB
4.2 KpaTtkoe onncaHue OCHOBHbIX XapaKTepUCTUK MOLLHOCTU YCTPOMUCTBA
5. YkazaHuA no NPMMEHEHUI0 YCTPOUCTBA NO Ha3HaA4YeHUIo
5.1 YnpaBneHue UHCTPYMEHTOM
5.2 MosicHeHus K o6nacTyu NPMMEHEHUSA UHCTPYMEHTA
5.3 YkaszaHusa no ob6paboTtke
5.4 YkazaHusi N0 TeXHOGCNYXXMBaHUIO
5.5 YkazaHue no NnpMMeHeHUI0 aKKyMyJATOpPHOM 6aTtapen 1 Gnoka 3apsagku
5.6 XpaHeHue u TpaHCNOPTUPOBKA
6. MeponpuaTua B cny4yae BO3HMKHOBEHUA c60eB B NPeCCOBOM UHCTPYMEHTe
7. TexHU4YecKue xapakTepuCcTUKU
8. BbiBoa 13 pexunma akcnnyaTtauum/yctpaHeHue oTXoaoB
O6o3HayeHus
Yka3zaHua no TexHuKe 6e3onacHoCcTu
l'lpoc1,6a ob6s13amesibHO npudep)l(ueambcﬂ amux ykasaHua 8 uessx npedomepameHun HecYaCMmHbIX
cJiy4yaee U 3a2psi3HeHus1 Opr)Kal'OLueﬁ cpedbl.
®  TexHuyeckue YKa3aHuda no npumMmeHeHUro npecca

lpocbba ob6si3amenbHO npudep)xueambCcsi 3MuUX yKa3aHul e uensix rnpedomepaujeHusi rnoepexoeHul
uHcmpymeHma.
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1. BBepeHue

Q Mo Havana JKcriyamayuu Bawezo npeccoeoz2o UHCMpymMeHma c.nedyem muwameJsibHO rnnpo4Yyumamab
Hacmosiwyro MHcmpykyuro no aKkcrsyamayuu.

CneuyeT NPUMEHATb 3TOT UHCTPYMEHT TOJIbKO B COOTBETCTBUU C npeanncaHHbIM Ha3Ha4dYeHnem u cobrntogeHnem
obwmx npaBsui NO TEXHUKE 6esonacHocTn 1 npeanoTrepalleHnio Npon3BoaCcTBEHHOIO TpaBMaTuamMa.

HacTosilwas MIHCTpyKuma no akcnnyataumm paccumTaHa Ha BECb CPOK CIy»6bl NPeccoBOro MHCTPYMEHTA.
JkcnnyaTauMoHHUK 0b6si3aH:

- 0becneumnTb JoCTyn onepaTtopa k HCTpyKumm 1

- y6eauTbCst B TOM, YTO onepaTop NpoYen v NoHs ee.

2. Hapnucwu
Ha npukpenneHHon K KOprnycy MHCTpyMeHTa Haknenke Bbl HanpgeTte obo3HaveHve Tuna (puc. 2, A+B), gaHHble 06
n3roToBuTENe U TEXHUYeckne aaHHble (puc. 2, C). Homep cepumn HaxoguTCst Ha Kopnyce, PSAOM C akKyMynsTOPHOW
barapeei (puc. 2, D)

3. TlapaHTUNHbIN CPOK
[lononHNTENBHO K YCTaHOBMEHHOMY 3aKOHOM CPOKY rapaHTuu Ha 2 roga Ha AedekTbl, KOTopble OBHapyXeHbl yxe
npwv NocTaBKe Hallewn Npoaykumm, Mbl 6epem Ha cebs rapaHTuiiHble 06s3aTenbCTBa M3rOTOBUTENSA CPOKOM Ha 1 rog
Ha BECb MHCTPYMEHT, @ TakKe Ha 3aMeHeHHbIe OTAENbHbIE Y3bl BO BPEMS PEMOHTa U TeX06CnyXnBaHus.
B aT1OT nepuoa mbl 6ecrnnatHo ycTpaHseM Bce AedekTbl, KOTopble MOryT ObiTb MOATBEPXAEHbI Kak HedocTaTku
mMartepuvana unm nsroToBrneHus.
WcknioyeHnem un3 3Toro SIBMSATCA HEAOCTaTKWM, KOTOpble BO3HWKMM MO MPUYMHE HEeCcOoOMoAeHVs ykasaHun B
NHCTpyKUMKM no aKkcnnyatauum, HeHaanexatlero obpalleHms nnm HopMasbHOro n3Hoca.
YcnoBueM AN HenpepbiBHOW paboToCcnocoBHOCTM WMHCTpYMEHTa SBMSETCS cucTemaTvndeckoe cobniogeHvie
npeanMcaHHoro N3rotToBmTenem nHTepsana B 1 rog AN NpoBeAeHUst TeXo6CnyXnBaHus .
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KlauKe

A Textron Company

4. OnwucaHue aneKTporMapasBnUYecKoro NPeccoBOro MHCTPYMeHTa

4.1 OnuncaHue KOMNOHEHTOB

MmapaBnUYecknini NPeCcCoBbIN UHCTPYMEHT C Halwum obo3HadeHuem, Tun MAP 1, npepcraensier cobon pyvHoe
YCTPOWCTBO M COCTOUT U3 CMEAYLWNX KOMMTOHEHTOB:

Tabnuua 1 (cm. puc. 1)

Mos. Ne | HaumeHoBaHue DYHKLMUU
1 [onoBka npecca Pabounii 6nok ans kpenneHus npecc-rybok
2 BosBpaTtHbIli lunbep LLInGep ons oTkpbITUA Npecc-rybok B cny4Yyae BO3HMKHOBEHMS

Henonagkn nnn aKCTpeHHOoro crny4as

MexaHuam oTnmpanusi 6atapen

OTtnupatowmiics wmnbep onsa akkymynaTopHon 6atapen

3apsikaemas akkyMmynsitopHas 6atapes NiMH

BbikntovaTtenb

BkntoyeHne npouecca onpeccoBKu

3
4 AkkymynsitopHas b6atapes
6
7

Mpecc-rybka

B gaHHOM criyyae: cmeHHasi rybka co CMEHHOW UHCTPYMEHTanbHON
HacafKkow € pasnnyHbIMU NPECCOBBLIMU NPOUNAMM

8 dukcHpyowmin naneLw,

3anuparoLwmin MexaHnam Ans OTKPbITUS/3aKpbITUS FONOBKM

9 3anop

3anop ans MHCTPYMEHTalbHbIX HacaaoK

4.2 KpaTkoe onucaHve OCHOBHbIX XapaKTepPUCTUK MOLLHOCTU YCTPOUCTBA
YCTponcTBO MMeeT 06paTHbIN aBTOMaTUYECKUIA XOA, 3@ CHET KOTOPOro MOPLUEHb MO AOCTMXEHUU MakcUMarbHOro
YyCUNNs aBTOMaTUYeCKN BO3BPALLAETCS B ICXOAHOE MOMOXKEHWE.

YCTPONCTBO OCHALLEHO MEXaHW3MOM OCTaHoBa BblOera, KOTOpO€ MIrHOBEHHO OCTaHaBnMBaeT nodadvy nocne

OTNyCKaHUA KHOMKWU BbIKo4aTens.

MpeccoBbli MHCTPYyMEHT MAP 1 ocHalleH 4Ype3Bbl4aiHO HaAEeXHbIM 3anuparLwumM MexaHu3MoM Ans dumkcaumm

npecc-rybok.

JlerkonogBmxxHas M 3aHMMarollasi Mano MecTa 3anopHasi cuctema Afns NpeccoBbiX HacagoK B npecc-ry6Kax

MHCTpyMeHTa Tuna MAP 1.

MpMeHnmocTb 06UJVIpHOI'0 adCCOpPTUMEHTa npecc-ry60K N CMEHHbIX HaCcaaokK, KOTOpbIE yXXe B Te4eHNe HEeCKOJIbKNX

NneT npeanaratoTcA Ha PblIHKE.
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[onoBkM NoBopayMBaloTCA Ha 330° TaK, 4TO Cco3gaeTcsi BO3MOXHOCTb O6p860TKVI Oaxke CcaMblX TPyOHOAOCTYMHbIX
MecCT.

Manbliii Bec 1 yoo6cTBoO o6palleHnst B paboTe 3a CHET 9ProHOMUYHOTO An3aiiHa.

5. YkasaHusa no nMPpUMEeHeHunr yCTpOﬁCTBa no Ha3Ha4YyeHutro

5.1. YnpaBneHue MHCTPYMEHTOM
B nepByto odyepenb Ans BbIMOMHEHNS NPeACTOAWMX paboynx LIMKIOB NOArOTaBNMBalOTCA noaxogdias npecc-rybka
(puc. 3+4) BMecCTe C HYXXHOW MHCTPYMEHTanNbHON HacaaKon.
B nHctpymeHTe MAP 1 doukenpytowwmin nanew, npuknMaeTcs B COOTBETCTBMU C M300paxeHneM Ha ero rorioBke B Ha-
npaeneHun gepxarens npecc-rybok 1 BpaLiaercs NpoT1B YacoBoW CTpenku. 1o JOCTMKeHUN ynopa UKCUPYHOLLIMIA
nanew, aBTOMaTU4eCcky BbITAnNKMBaETCS 3a CYET MPYXWHbl. 3aTeM BCTaBnsieTcs Heobxoaumas B AaHHbIA MOMEHT
npecc-rybka, a vKCUpYOLLMIA Nanew, BTankMBaeTCcs NPOTUB YCUMWSA NPYXWHbI 4O Bxoda B na3. B cmeHHble rybkn
CcOOKy BCTaBMATCA WHCTPYMEHTaslbHble Hacadky Npu O4HOBPEMEHHOM BbITATVBAHWM KPYFNOro UCMOSTHUTENBHOIO
MexaHu3Ma Ha 3anope (puc. 10-30).
Mocne Toro kak PUTUHT ByaeT HageT Ha TpyOy, Npecc-rybkn OTKPbIBAKOTCS MPY HaXaTum Ha 3agHui KoHel, (puc. 1, 6)
N HaCaXuBarTCH Ha PUTUHT.

Mpouecc onpeccoBkM 3arnyckaeTcsi HaXaTMeM Ha KHOMY BblKMoYaTens.
MpoLiecc onpeccoBky xapakTepuayeTcs 3akpbiTUeM npecc-rybok. 3a cHeT pacrnonoXeHHbIX Ha  MOPLUHEBOM LUTOKE
BeOYLLMX PONMKOB NPeCcc-ryGKM 3aKpbIBAOTCSA MO TUMY HOXHULL.
BHumaHue!
Cnedyem y6edumbcsi @ mowm, puzenb (puc. 1, 8) nofHocmbio ecmaesieH U Ha0exXHo 3aghuKCcupoeaH.

®  BHumaHue!
Heob6xodumbim ycrnosuem Oisi dosizoee4HOlU 2epMemu4HOU Orpeccoeku sesisiemcsi mo, YmobbI npoyecc
onpeccoeku ecez20a 3agepuwiasicsi, mo ecmb npecc-2y6Ku 611U MOJIHOCMbIO 3aKPbIMbI.
BHumaHue!
3anpewaemcsi onpeccoeka mpy6HbIx coeQuHeHUl Ha 2a30MpPoB00HbIX JIUHUSIX, €C/lUu Ha 3mo Hem
creyuanbHO20 paspeweHusi om npodasuya cucmemMbl UMEHHO 8 coYemaHuu ¢ OaHHbIM UHCMPYMEeHMoM U
0co60 npoeepeHHbIMU humuH2amu.
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BHumanue!

lMpouecc onpeccoeku Moxem 6bImb 8 SIt060e 8peMsi npepeaH omiyckaHueM KHOMKU 8bIK/IroYyamerisi.
BHumaHue!

IMocsie 3aeepweHusi npoyecca onpeccoeku o/mkeH 6bImb 8bINosIHEH G0MNO/IHUMESIbHbLIU 8U3yasibHbIU KOH-
mposib Ha MoJIHOe 3aKpblmue npecc-2y6ok.

BHumanue!

®dumuHau, 8 komopsbix 6bis1 NpepeaH NMPoyecc ornpPecco8Ku, 00/HKHbI 6bImb CHIMbI UJIU OMOJIHUMEsIbHO
ornpeccosaHbil.

CnepyeT 06patuTb BHUMaHMe Ha To, YTOObI Npecc-rybku Obiny NOMHOCTLIO 3aKPbIThl U MEXAY HUMU HE HaxXoounucb
YyxxepogHble Tena (Hanpumep, LWTyKaTypKka Unmn ocTaTkvu KaMHewn).

B crnyyae BO3HWKHOBEHUS] HEMCNPABHOCTEN HaXkaTMeM Ha KHOTMKY Bo3Bpata (puc. 1, 2) aepxateslb POrIMKOB MOXET
ObITb CHOBA OTBEJEH B CBOE UCXOAHOE MOSIOKEHNE.

Mo [OCTWXKEHUU MaKkCUMyMa paBoyero M3GbITOYHOTO AABMEHNUS BeayLLMe PONUKM aBTOMAaTUYECKU BO3BpaLLaloTcs B
CBOE UCXOAHOE MONOXEHUEe, U NPecc-ryGK MOryT GbITb CHOBA OTKPbITHI.

BHumaHue!
A * lNeped 3ameHoU npecc-2y6ok criedyem HerpeMeHHO u3esiedb akKyMyJsisimopHyto 6amapero u3 ycmpou-

cmea 0nsi npedomepaujeHusi cry4aliHo20 eKtodeHus (puc. 10).

5.2. NosicHeHUsA K 06nacT NpUMEHeHUss UHCTPYMeHTa

B npeccoBom uHctpymeHTe Tvna MAP 1 peyub MaeT o pydyHOM YCTPOWCTBE, MpeaHa3Ha4YeHHOM A1si ONPecCoBKU hu-
TUHIOB Ha CaHWTapPHO-TEXHUYECKUX TPyOonpoBoaax, COOTB. AfS COEANHEHUST Y4acTKOB Tpy6 13 KOMOMHMPOBAHHbBIX
mMaTtepuvanos, Meau u ctanu ot 12 o 32 mm. Henb3si 3akpennsaTb NPeccoBbli MHCTPYMEHT Ha KakoM-nnbo ocHoBa-
HuM. OH He npefHa3Ha4YeH Ansi CTalMOHapHOTO NPUMEHEHNS.

YCTpOWCTBO HE NpeyCMOTPEHO 1151 HENPEPLIBHOMO pexumMa paboTbl. [locne BbinonHeHWs npumMepHo 50 HenpepbIBHbIX
OMpeccoBOK criefyet caernatb KOpPOTKWWA NepepbiB Kak MUHUMYM Ha 15 MUHYT C TeM, 4ToObl MHCTPYMEHT Mor
oxnaguTbCs.

BHumaHue!

B cny4yae 4pe3ebi4allHO UHMEHCUBHO20 MPUMEHEeHUsI repezpee ycmpolicmea MoXxem rfnosecmu K
803HUKHOBEHUI HeucrnpaeHocmel.
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BHumaHue!

B npouecce akcnnyamayuu ycmpolicmea HeJsib3si UCK/IIOHUMb UCKpoobpa3zoeaHue Ha 6CMPOEHHOM
anekmpodeuz2amesie, 4Ymo co30aem OMacHOCMb BOCMJIaMEeHeHUsl O02He- U/u 83PbIie00NacHbIX
MamepuaJsios.

BHumaHue!

Henb3s ucnonb3oeame 3siekmpoz2udpaessiudyeckull npeccoebill UHCMPYMEHIM 80 8peMsi CU/IbHO20 000
unu nod eododl..

5.3. YkazaHua no obpaboTtke

Yka3daHust no o6paboTke ANsA BbIMOMHEHNS NPaBUbHON ONPECCOBKN (PUTUHIOB 1 TPyD NpMBOOATCA B PyKOBOACTBE
ngrotoButens cuctembl. C Uenbio obecnevyeHns Hagnexallen ONpeccoBKW, a TakkKe HagexHoro paboyero u
byHKLMOHaNbLHOro nmpouecca paspeLuaeTcs 3KCMnyaTupoBaTb MHCTPYMEHT TOMbKO C npecc-rybkamu/npeccoBbiMm
Hacagkamu, [ONYLLEHHbIMW K MPUMEHEHMIO NPOAABLIOM CUCTEMbl U/UNWN N3TrOTOBUTENEM YCTPOMCTBA. Pa3peluaetcs
NPUMEHSTb NULb npecc-rybku/npeccoBble Hacadku C HeCTUMpaloLWMMUCS 0B03HaYeHUsMKU, MO KOTOPbIM MOXHO
cAenatb BbIBOA OTHOCUTENMbHO M3rOTOBUTENS M TUna. B COMHUTENbHBIX cryvasx A0 Hadana paboT no onpeccoske
criegyeT caenaTtb COOTBETCTBYHOLLMI 3anpoc y NpoAasLia CUCTEMbI UM U3FOTOBUTENS YCTPONCTBA.

BHumaHue!

Henb3sa npumeHssmb de¢hopmupoeaHHbie unu 0egheKkmHsie npecc-2yoKu.

YkasaHue

B kayecmee u3zomosumerisi IPecco8o20 UHCMpyMeHma Mbl npednazaem npecc-2y6ku ¢ onmumasbHbIM
cozjlacogaHUEM MPUMEHUMEJIbHO KO 6CeM pacrpocmpaHeHHbIM cucmemam u 2abapumam mpy6.
CrneyuanbHble KOHCMPYKYUU U peweHue pa3fiuyHbix npobnem — no 3anpocy.

5.4. YKazaHMA No TexXo0CcnyXnBaH1Ko
HagexHasi yHKUMA NpeccoBOro WMHCTPYMEHTa 3aBUCWUT OT TexHudeckoro yxopa. OH SBMSETCA OCHOBHOM
NPEeAnOChINKON ANS BbINOMHEHNS [ONTOBEYHbIX Y KA4ECTBEHHbIX COeAnMHeHnn. [ins obecnevyeHns aToro ycTponcTBo
TpebyeT cuctemaTmyeckoro yxoaa v texobcnyxusanus. MNpocsba npuaepXxmBaTbCa CNeayoLLmMX YKasaHun:
1. OunwaTte aNeKTpornapaBnM4ecKnii MPecCoBbIVi MHCTPYMEHT MOCIe KaXAoro NPUMEHEHUs U yKnaablBaTb ero Ha
XpaHeHne TOMbKO B CyXOM COCTOSIHUN.
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5.5

2. ins obecnevyeHns HenpepbIiBHOTO (PYHKLIMOHMPOBAHUS U MPEAOTBPAaLLEHNST BO3MOXHBIX Hernonagok npeccoBbl
WHCTPYMEHT MO UCTEYEHUN KAXKOO0ro roga Cny>0bl AOMKEH OTNPAaBATLCSA C LEenbio TEXOOCNyXMBaHWS B OOUH U3 Ha-
LLUMX YNONTHOMOYEHHbIX CePBUCHbIX LeHTpoB (ASC).

3. CnenyeT npefoxpaHsiTb OT MPOHWKHOBEHUSI BMAXXHOCTW W NonafaHust YyXXepOoAHbIX Ten Kak akKyMynsTOPHYHO
6arapeto, Tak 1 6rok 3apsaku.

4. Cnerka obpabatbiBaTb CMa3koi GONTOBbIE COEANHEHNS, BEAYLLME POMUKMA U UX HANpPaBMsoLLYHO.

5. CcTemaTnyecku NpoeepsTb Ha paboToCcnocoBGHOCTL, HanprMep, MPOBHON ONPECCOBKOK, MPECCOBbIA MHCTPYMEHT
1 npecc-ry6ku, Unn oThaeaTb UX Ha MPOBEPKY.

6. NocTosAHHO coaepxatb npecc—ry6|<|/1 B YACTOM COCTOAHUN. ﬂpm 3arpAa3HeHnn ovniaTtb NX C NOMOLLU3bIO LLETKN.

TexHu4ecknin yxon 3a YCTPOMCTBOM, BbIMOMHAEMbIV Ha 3aBofe, BKM4YaeT B cebA AeMOHTax, OYMCTKY, 3aMeHy
W3HOLLEHHbIX Y3MOB, MOHTaX W 3aKMOYUTENbHbIA KOHTPOMb. TOMbKO Ynctas u paboTtocnocobHas npecc-cucrema
MOXeT o6ecnevnTb AONrOBEYHYO repMETUYHOCTb COeAMHEHNIA.

B pamMKax npeanncaHHoro n3rotoeuTenemMm HasHadyeHus yCTpOVICTBa 3aKa34yuk nmeet npaso Nnlb Ha 3aMeHy npecc-
rybok (puc. 1, 7; puc. 3 + 4).

BHumaHue!

3anpewaemcsi omkpbieamb ycmpolicmeo! B criyyae o6HapyxeHusi HapyweHHOoU niaoM6bl 2apaHmuliHbie
npemeH3uu mepsitom cusy.

YkasaHue no NpMMeHeHNI0 akKyMynaTopHou 6aTapen u 6noka 3apaaku

Brok 3apsakv BeiNonHeH anst pabotbl oT HanpshxeHns 230 B / 50-60 Mu. HoBble akkyMynaTopHble 6aTtapen AoMmKHbI
3apshxaTbCsa nepep nepsbiM NpuMeHeHveM. [na nssnedeHusa 6atapen HyxHoO 3agencteosatb (puc. 1, 3) oTnupato-
wmn mexaHmam (puc. 31). ina 3apsgkv 6atapemn KOHTaKTHbIN pasbem Oroka 3apsiakv BCTaBMASETCS B ANEKTPUYECKYHO
po3eTKy, @ akkymynsTop — B 6rnok 3apsagku. Bpems 3apsiakm coctasnset okono 40 MuHyT (puc. 32). CocTtosHme 3a-
pshKeHHOCTM BaTapen MOXeT BblTb CHMTAHO C NPaBOro CBeToAnoAa (MHOTOLBETHBIN) Ha Brioke 3apaaku.
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JNeBbin CU[ (kpacHbIN) MpaBbin CU[ (MHOroLuBeTHbIN)
KpacHbin: Bnok 3apsiaky rotos k pabote Batapes ¢ gedektom
Mwuraet brok 3apsigkm ¢ gedektom. B HOBbIX Unn batapes neperpeta unu nepeoxnaxageHa.
KpacHbIM. ANUTENbHOE BPEMSA HE UCNOMb3YIOLLIMXCA M3eneys ee 13 yctponcrtea. MNMpegoxpaHnTenbHble
aKKYyMynATOPHbBIX 6aTapeﬂx,"B KOTOPbIX HE  3nemeHTbI, BO3MOXHO, HEUCTIPABHbI.
[OCTUraeTcs HoMMHarnbHast EMKOCTb.
3eneHbini: - Mpouecc 3apsaku HaYnHaeTcs
Mwraet - AkkymMynsiTopHasa 6aTapesi MONHOCTBIO 3apsKeHa,
3€eneHbIM: 6ok 3apsakn aBToMaTMyeckun nepeknovaeTcs Ha
KOMMNeHCaUNOHHbIN noasapsia. batapest 6e3 Bcskux
oTpuuaTenbHbIX NOCNEACTBUI MOXET OCTaBaTbCs Ha
HeonpeeneHHoe BpeMs B 6rioke 3apsaku.
Kentbin: - Batapes 3apsikeHa MuHUMyM Ha 90 %, npoLecc 3a-

PAOKN MOXeT ObITb 3aBepLUeH.

Ecnu npaebin CU[ He ropuT, 3Ha4UT anekTpuyeckas
Lenb akkyMynaTopHow 6atapeun npepeaHa, unm
H6aTapes HeNpaBWIbHO NONSIPVM30BaHa.

Ecnu B Hayane HoMuWHanbHast EMKOCTb He MOXET ObiTb JOCTUIHYTa, TO 3TO BOBCE HE O3HA4YaeT BO3HVKHOBEHWE
Heun3bexHon Henonagku. NMonHas éMKOCTb MOXET ObiTb CHOBa AOCTUrHyTa nyTeM 3 UMKIIOB 3apsakv / paspsigku.
Bapskatb 6aTapeto No Mepe Toro, kak CKOpocTb Ballero npeccoBoro MHCTpyMeHTa 3aMeTHO CaaunTCs.

Henb3s npon3soanTb [03apsaky C LEenblo NPedoCTOPOXHOCTM YaCTUYHO paspshkeHHow 6Gatapen. 3apsiaka
aKKyMyrATOpHbIX 6aTtapen JormkHa NPOU3BOAMTBECSA TOMbKO C MOMOLLLIO NPeAnMCcaHHbIX U3rOTOBUTENEM 3apsiaHbIX
ycTponcTB. MUHM-aKKyMynaTopbl MOTYT 3apsikaTbCsl M B APYrux 6riokax 3apsigku.
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MpounsoanTb 3apsiaky 6atapeun npu koMHaTHON TemnepaType B npegenax 10 — 40 °C (puc. 34). Ecnu Bobl 3apsikaeTte
pasorpeTyto 6atapeto (> 65°C) n3 HegaBHO paboTatoLLero NPeccoBOro YCTPOMCTBa Uinn Gatapetro, KoTopasi ANuTerNb-
HOe BpeMsl Haxogunach nog conHuem, To Toraa npaebin CUL MoXeT muratb KpacHbIM LiBeTOM. Y6paTb Gatapeto 13
6noka 3apsaku U nogoxaate HekoTopoe Bpemsi. MNpoLecc 3apsakvM HAaYMHAETCS MOCTE OXNaXAEHUS akKyMynsSiTOPHOM
Gatapen.

Henb3sa Takke 3apskaTb akkyMynaTOpHble 6GaTtapen Npu HU3KMX TemnepaTypax — HKe

5 °C. Harpetb Gatapeto npexae, 4eM Bbl HauyHeTe npoLuecc 3apsiaku. Henb3sa octaBnaTe 6ok 3apsaaky nod AOKAEM
Unun Ha cHery. Henb3sa 3apskatb 6aTapeto psiAoM ¢ NerkoBo3ropaeMbiMy Matepuanamu unm razamu..

He paspeluaeTcsi IpUMEHATb akKyMynsaToOpHble 6atapeun Apyrux U3rotoBUtenemn U TUMNoB, HA B MPECCOBOM MHCTPY-
MeHTe, HU B Broke 3apsigku. PaspeluaeTca 3apshkaTb Takke akkyMynsitopHble 6atapen RA2 n RA 5.

Henb3si HocKTb Bnok 3apsakn Ha ceTeBOM kabene 1 U3BrekaTb ero ¢ NPMMEHEHNEM CUMbl 3 3MEKTPUYECKON PO3ETKMU.
Henb3si BCTaBNsiTb MOCTOPOHHME NPEeOMEThI B BEHTUMSALMOHHYHO pelueTky brioka 3apsgku. M3Bnevb pasbeMHbIn
KOHTaKT Broka 3apsakv 13 po3eTku nocrne OKOHYaHus npouecca 3apsaakv. 3anpellaertca pasbupaTb 6rok 3apsagku.

BHumaHue!

Henb3si knacms 6amapero e kapmaH Bawux 6prokK unu UHcmpymMeHmarsnbHbIU AU UK, ecJiu 8 HUX Haxodssmcsi
mokonpoeodsiujue npedMemsl, KaK, HanpumMep, MOHeMbI, KJ1l04U, UHCMPYMeHMbI unu dpyaue u3denusi us
mMemarnna.

[nsi obecneveHns 6e30nacHOCTY M 3KCMyaTauMOHHON HageXHOCTM Brioka 3apsiakv OH OOMKEH NPOXOANUTb PEMOHT,
TeXo0CnyX1MBaHWe UM HACTPOWKY B HALLEM CEPBUCHOM LiEHTpE.

5.6. XpaHeHue n TpaHCNOPTUPOBKa
,D,J'Iﬂ npenoxpaHeHna NnpeccoBoro MHCTpyMeHTa u yCTpOIZCTBa 3apAanku ot nospexgquMVl OHW OOJKHbI YKNnagblBaTbCA
nocrne akcnnyaraumm u COOTBETCTBy}OIJJ,eVI O4YUCTKN B TpaHCI‘IOpTVIpOBOLIHbIFI YyeModaH4uK, KOTOprﬁ 3aTeM HagexHo
3anupaeTca.
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MHCcTpyKumMAa no akcnnyaTtauum
MAP 1

KlauKe

A Textron Company

6. MeponpusaTusa B crny4yae BO3HUKHOBEHUSA c60eB B NPEeCCOBOM UHCTPYMEHTe
a). yCTpOVICTBO HEe MOXEeT OOCTUTHYTb KOHEYHOro aaBlieHus.

=> [pepBaTb NPOLECC ONPECCOBKN. YAepXMBaTb B 3aXXaTOM COCTOSIHUM BO3BpaTHbIN wmbep (puc. 1, 2) n ogHo-
BPEMEHHO HeMNpepbIBHO HAXUMaTb, NpUMepHO B TedeHne 10 ¢, Ha KHOMKy BbikMntovatens. Ecnu Henonagka He
6ynet ycTpaHeHa Takum obpasom, Toraa YCTPOMCTBO AOMKHO ObiTb OTMPABAEHO U3rOTOBUTENIO.

6). M3 nHCTpyMeHTa BblTekaeT Macro.
=> OTnpaBuTb YCTPOMNCTBO M3roToBUTEN0. Ero Henb3s oTkpbiBaTh U HapyLuaTb oMby

7. TexHu4YecKue xapakTepUCTUKU

Tun
Macca:

MAP 1
ok. 2,5 kr (Bkntoyas 6atapeto u npecc-ryokm)

[nnTenbHOCTb ONPecCoBKU:

3-4c¢

Ycunve nepemMeLleHns:

15 kH (nuHenHoe)

HanpsibxeHve GaTtapeu:

9,6 B

EmkocTb 6aTapeu:

2,0 A/4 NiMH (RAM2)

Bpewms 3apagkv 6atapeu

oK. 40 MVH., coOTB. 15 MVH C BITOKOM YCKOPEHHOW 3apsaakn

OnpeccoBok Ha 1 GaTapeto:

oK. 90 LMKINOB NpU HOMKH. 3Ha4 20

T-pa oKpyxatoLlen cpeapl:

Ot -20 go +40 °C

Macno gns rugpocucrem:

Shell Tellus T 15

YpoBeHb 3BYKOBOrO AABMNEHUSA:

70,8 ob (A) Ha paccTosHun 1 m

Bunbpauws:

< 2,5 m/c? (Bec. ahdheKTVBH. 3HaY. YCKOPEHUS)
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8. BbiBoA 13 pexuma akcnnyaTtaumu/ycTtpaHeHue oTxonoB
YcTpaHeHve oTAenbHbIX KOMMNOHEHTOB arperarta [OMKHO BbINOMHATLCS pa3fensHo. B nepsyto ovepeap cnvsaeTcs
Macrno, KOTopoe 3aTeM YHUYTOXaeTCcAa B cneunarnbHbIX NPUEMHbIX MYHKTaX.
BHumanue!
Macna Onsi a2udpaenu4veckux cucmem npedcmaesisitom coboli onacHocmb Onisi 2PyHMoebIX e00.
HekoHnmponupyemsbili csiue Macsia uslu e20 HerpasusibHOe YHUYMOXeHue Haka3blearomcsi wmpagpom
(3aKkoH 06 omeemcmeeHHOCMU 3a OKpYXatouyro cpedy).
B 3aknoueHve OTAenbHO YCTpaHseTCsl akkymynsitopHas 6atapesi ¢ cobntofeHueM npaBuil Mo YHUYTOXEHUIO
GaTtapei.
Mpn ycTpaHeHun ocTanbHbIX Y3MOB MPECcCcOBOro arperata npocbba npuaepxusatbca aupekte EC no oxpaHe
OKpY>KatoLLel cpefbl, COOTBETCTBEHHO NPaBu, AeACTBYOLMX B CBOEI CTPaHe.
Mbi pekoMmeHayemM n3-3a BO3MOXXHOIO 3arpAa3HeHnda 0pr>+<a|ou.|,e|7| cpeabl Npon3BOAUTL YCTpaHEeHMEe OTX0A40B cuMnamu
crneumanbHoro, ouLmanbHO 3aperncTprpoBaHHOMO NPEATNPUATUS.
BHumaHue!
Henb3s ebibpackieamb acpezam 8 yesiom sude 8 KOHmMeliHep ¢ omxodaMu ,makK Kak Ha MyCOPHOLU ceaJsike
OH MOXXem npuyuHUMBb yuiepb okpyxaroujeli cpede.
M3roToBuTENb HE MOXET AaTb Corfnacus Ha 6ecnnaTHblii Nprem cTaporo arperara.
[pumeyaHue
Hacmosiwast UHcmpykyus no akcriiyamayuu moxkem 6bimb O0nosIHUMesIbHO 3aka3aHa y Hac 6ecrniamHo.
Ne ons 3akaza HE.9843_J.
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Spis tresci

1. Wprowadzenie

2. Napisy

3. Gwarancja

4. Opis zaciskarek elektrohydraulicznych

4.1. Opis komponentéow

4.2. Krotki opis istotnych cech urzadzenia

4.3. Opis wskazan diody swiecacej

5. Wskazowki na temat uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
5.1. Obstuga narzedzia

5.2. Objasnienia dotyczace zastosowania

5.3. Montaz

5.4. Wskazowki dotyczace pielegnacji

5.5. Wskazowki dotyczace stosowania akumulatora i tadowarki
5.6. Przechowywanie i transport

6. Postepowanie w przypadku usterek zaciskarki

7. Dane techniczne

8. Wylaczenie z eksploatacji/utylizacja

Symbole
Wskazowki dot. bezpieczenstwa
< Tych wskazéwek nalezy bezwzglednie przestrzegaé, aby uniknaé szkéd osobowych i szkéd dla Srodowiska
Wskazowki dot. zastosowania
I Tych wskazéwek nalezy bezwzglednie przestrzega¢, aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia.
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1. Wprowadzenie

A@ Przed przystgpieniem do uzytkowania zaciskarki nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
Narzedzia uzywac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przy uwzglednieniu ogolnych przepisow BHP. W catym
okresie trwatosci uzytkowej narzedzia instrukcja obstugi powinna by¢ do niego dotagczona.

Uzytkownik musi udostepni¢ instrukcje obstugi operatorowi narzedzia i upewnic sie, ze przeczytat on i zrozumiat
wskazowki w niej zawarte.

2. Napisy
Na obudowie znajdujg sie naklejki z oznaczeniem typu (rys. 2, A+B), danymi producenta oraz danymi technicznymi
(rys. 2, C). Numer seryjny mozna znalez¢ po wyjeciu akumulatora na wewnetrznej stronie obudowy (rys. 2, D).

3. Gwarancja
Oprécz dwuletniej gwarancji ustawowej na wady istniejgce juz w chwili dostawy naszego produktu udzielamy roczne;j
gwarancji producenta na cate narzedzie oraz komponenty wymienione w ramach napraw i konserwacji.
W tym okresie usuwamy nieodpfatnie wszystkie usterki, do ktérych doszto z powodu potwierdzonych wad materia-
towych lub btedéw w produkcji.
Wyjatek stanowig uszkodzenia spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, nieprawidtowym postepowa-
niem lub normalnym zuzyciem.
Warunkiem prawidtowego dziatania narzedzia jest przeprowadzanie regularnej konserwacji raz w roku lub co 5000
zacisniec. Po pierwszej inspekcji dochodzi do jednorazowego przedtuzenia gwarancji o 5000 zaci$nie¢ lub o 1 rok.
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4. Opis zaciskarki elektrohydraulicznej

4.1. Opis komponentow
Zaciskarka hydrauliczna z oznaczeniem typu MAP 1 jest urzadzeniem recznym i sktada sie z nastepujacych kom-
ponentow:

Tabela 1 (patrz rys. 1)

Poz. | Nazwa Funkcja
1 gtowica zaciskowa modut roboczy do mocowania szczek zaciskowych
2 suwak cofania suwak do otwierania szczek zaciskowych w przypadku btedu lub

sytuacji awaryjnej

3 odblokowanie akumulatora | suwak odblokowujgcy do akumulatora 16

4 akumulator tadowany akumulator NiMH 9,6 V

5

6 przetacznik obstugi wyzwalanie procesu zaciskania

7 dioda swiecaca wskaznik pojemnosci akumulatora i wskaznik konserwacyjny
8 trzpien blokujacy urzadzenie blokujgce do otwierania/zamykania gtowicy

9
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4.2. Krotki opis istotnych cech urzadzenia
g;fz:%indiz j;j; %}/i;x;z;iic;rxe}/\./ automatyczny bieg wsteczny, ktéry po osiggnieciu sity maksymalnej automatycznie
Urzqdzeqie jest wyposazone w uktad zatrzymywania wybiegu, ktéry natychmiast po zwolnieniu przetacznika obstugi
zatrzymuje posuw.
=8| Urzadzenie posiada diode $wiecaca, wskazujaca poziom natadowania akumulatora oraz okresy serwisowe.
f\v Narzedzie MAP 1 jest wyposazone w bezpieczne urzadzenie blokujgce do ustalania szczek zaciskowych.
Giowice mogg obracac sie o 330°, co umozliwia tatwe dotarcie nawet do trudno dostepnych miejsc (rys. 9).
Bardzo mata masa urzadzenia i wygodna obstuga dzieki ergonomicznemu wzornictwu.

4.3. Opis wskazan diody swiecacej
Dioda s$wiecaca (rys. 1, 5) w potaczeniu z elektronicznym uktadem sterowania informuje o stanie akumulatora
(rys. 1, 4) i narzedzia. Wskazania diody $wiecacej:

Sygnat Czas trwania Moment Znaczenie

o0 miga 2 razy przy wktadaniu akumulatora  przeprowadzanie autotestu

eamm» Swieciprzez20 s po zakonczeniu pracy roztadowany akumulator

® @ @ migaprzez20s (2Hz) po zakonczeniu pracy koniecznos¢ przeprowadzenia konserwaciji

amme Swieciprzez 20 sanas- po zakonczeniu pracy roztadowany akumulator i koniecznosc
tepnie miga przez 20 s przeprowadzenia konserwacji

HE.9843_J © 03/2008 4



Bedienungsanleitung IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

5. Wskazowki na temat uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
5.1. Obstuga narzedzia

Najpierw nalezy przygotowac¢ szczeki zaciskowe odpowiednie do danego zastosowania.

W urzadzeniu Klauke MAP 1 przesungg, jak pokazano na rysunku, trzpien blokujacy (rys. 3+4) na gtowicy w kierunku
uchwytu szczek zaciskowych i obréci¢ w lewo. Po osiggnieciu punktu oporu trzpien blokujacy jest samoczynnie wy-
ciskany przez sprezyne. Wtozy¢ odpowiednie szczeki zaciskowe i pokonujac site sprezyny, wsuna¢ trzpien blokujacy
az do zatrzasnigcia (rys. 10-30).

Po nasunieciu ztaczki na rure otworzy¢ szczeki zaciskowe poprzez nacisniecie tylnego konca i osadzi¢ je na ztgczce.
Proces zaciskania jest wyzwalany nacisnigciem przetacznika obstugi (rys. 1, 6).

Charakteryzuje sie on krotkim, catkowitym zamknieciem szczek zaciskowych. Dzieki rolkom napedowym na tloczy-
sku szczeki zaciskowe zamykajg sie jak nozyce.
Uwaga
Upewnic¢ sie, ze trzpien blokujacy (rys. 1, 8) jest catkowicie wsuniety i zatrzasniety.

i Uwaga
Warunkiem trwalego i szczelnego zacisniecia jest kazdorazowe zakornczenie procesu zaciskania, tzn.
catkowite zamkniecie szczek zaciskowych.
Uwaga
Zaciskanie zfaczek rurowych w sieciach gazowych jest niedozwolone z wyjatkiem sytuacji, gdy dostaw-
ca systemu udzieli wyraznego zezwolenia na korzystanie z tego urzadzenia i specjalnie przetestowanych
zigczek.
Uwaga
Proces zaciskania mozna przerwa¢ w dowolnym momencie, zwalniajgc przefacznik obstugi.
Uwaga

Przy konczeniu procesu zaciskania nalezy przeprowadzi¢ dodatkowa kontrole wzrokowa w celu ustalenia,
czy szczeki zaciskowe catkowicie sie zamknely.
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o Uwaga

Zigczki, w przypadku ktorych proces zaciskania zostat przerwany, trzeba zdemontowac.

Nalezy zwrdci¢ uwage, by w momencie konczenia procesu zaciskania szczeki zaciskowe byty catkowicie zamknigte,
a miedzy nimi nie znajdowaty sie zadne ciata obce (np. tynk lub resztki kamieni).

W przypadku btedu nacisniecie przycisku cofania (rys. 1 ,2) spowoduje powrét uchwytu rolek do pozycji wyjsciowej.
Po osiggnieciu maksymalnego nadci$nienia roboczego rolki napedowe powracajg automatycznie do pozycji wyjscio-
wej i szczeki zaciskowe mozna ponownie otworzyc¢.

Uwaga
WPrzed przystapieniem do wymiany szczek zaciskowych wyjac¢ akumulator z urzadzenia, aby zabezpieczy¢
je przed przypadkowym wiaczeniem (rys. 10).

5.2. Objasnienia dotyczace zastosowania

Klauke MAP 1 to reczne urzadzenie do zaciskania ztaczek na rurach sanitarnych oraz do tgczenia rur od 14 do
32 mm. Urzadzenia nie nalezy mocowac. Nie jest ono przeznaczone do zastosowan stacjonarnych.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy ciggtej. Po wykonaniu ok. 50 zaci$nie¢ nalezy zrobi¢ krétkg przerwe na
co najmniej 15 minut, aby urzadzenie mogto ostygnagc.

Uwaga

W przypadku zbyt intensywnego uzytkowania moze dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia z powodu przegrza-
nia.

Uwaga

Podczas eksploatacji urzadzenia wbudowany silnik elektryczny moze spowodowac iskrzenie, ktore grozi
pozarem materiatéw fatwo palnych lub wybuchowych.

Uwaga
Zaciskarki elektrohydraulicznej nie nalezy stosowac przy silnych opadach deszczu ani pod woda.
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5.3. Wskazowki dotyczace obrébki
W celu zapewnienia prawidtowego zaciskania oraz bezpiecznego i sprawnego uzycia urzadzenie mozna stosowac
wylgcznie ze szczekami zaciskowymi, ktdre zostaty dopuszczone przez firme Klauke. W razie watpliwosci nalezy
zwroci¢ sie z pytaniem do oferenta systemu lub producenta narzedzia przed przystgpieniem do zaprasowywania.
i Uwaga
Nie stosowac wygietych ani uszkodzonych szczek zaciskowych.

5.4. Wskazowki dotyczace pielegnacji
Warunkiem sprawnego dziatania zaciskarki jest jej wtasciwa pielegnacja. W duzym stopniu przyczynia sie ona do
uzyskiwania trwatych i bezpiecznych potaczen. Aby je zagwarantowac, urzadzenie nalezy regularnie konserwowac i
pielegnowac. Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazdéwek:

1. Zaciskarke elektrohydrauliczng nalezy czysci¢ po kazdym uzyciu i przed umieszczeniem jej w magazynie dopil-
nowac, by wyschta.

2. Aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie urzadzenia i zapobiec ewentualnym usterkom, po uptywie roku lub po
wykonaniu 5000 zacisnie¢ zaciskarke nalezy przesta¢ do autoryzowanego centrum serwisowego (ASC) w celu prze-
prowadzenia konserwagciji.

3. Zaréwno akumulator, jak i tadowarke nalezy chroni¢ przed wilgocia i ciatami obcymi.
4. Potaczenia trzpieniowe, rolki napedowe i ich prowadnice nalezy lekko naoliwi¢.

5. Prawidlowe dziatanie zaciskarki i szczek zaciskowych nalezy regularnie sprawdza¢, np. poprzez wykonanie zaci-
skania probnego.

6. Szczeki zaciskowe utrzymywaé w czystosci. Zabrudzenia czysci¢ szczotka.

Zaktadowa konserwacja urzadzenia polega na demontazu, czyszczeniu, ew. wymianie zuzytych czesci, montazu i
kontroli koricowej. Tylko czysty i sprawny system zaciskowy zapewni trwate i szczelne potgczenie.

W ramach uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem klient moze wymienia¢ wytacznie szczeki zaciskowe i akumu-

lator.
°
I Uwaga

Nie otwiera¢ urzadzenia! W przypadku uszkodzenia plomby gwarancja wygasa.
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5.5. Wskazowki dotyczace stosowania akumulatora i tadowarki
tadowarka jest przystosowana do napiecia zmiennego 230 V o czestotliwosci 50 Hz. Nowe akumulatory nalezy nata-
dowac przed uzyciem. W celu natadowania akumulatora wtozy¢ wtyczke tadowarki do gniazda, a akumulator wiozy¢
do fadowarki. Czas tadowania wynosi ok. jednej godziny lub 15 min w przypadku tadowarki ekspresowej naszej firmy.
Stan natadowania akumulatora wskazuje dioda $wiecgca tadowarki.

zielona: akumulator jest natadowany
czerwona: akumulator jest roztadowany i jest obecnie tadowany
miga: akumulator niewtasciwie wtozony lub zbyt goracy, sygnat akustyczny

Akumulator wtozy¢ do urzadzenia tak, aby jego bieguny plus i minus zgadzatly sie z biegunami w tadowarce. Gdy
akumulator jest wiasciwie podtaczony, Swiatto diody zmienia sie z zielonego na czerwone i rozpoczyna sie proces
tadowania. Po zakonczeniu procesu tadowania dioda ponownie swieci $wiatlem zielonym.

W zaciskarce i w tadowarce nie mozna stosowac akumulatoréw innego rodzaju, np. akumulatoréw zelowych, samo-
chodowych itp.

Akumulator nalezy natadowac, gdy predkosc urzadzenia zauwazalnie sie zmniejsza. Nie fadowac¢ na zapas czgscio-
wo roztadowanego akumulatora.

W przypadku tadowania akumulatora pochodzgcego z urzadzenia, ktére byto niedawno uzywane, lub ktéry dtugo
lezat na stoncu, dioda moze Swieci¢ Swiattem czerwonym. W takiej sytuacji nalezy chwile poczekac. tadowanie roz-
pocznie sie po ostygnieciu akumulatora.

Jesli dioda swiecaca miga na zmiane Swiattem czerwonym i zielonym i przez 20 sekund emitowany jest sygnat aku-
styczny, tadowanie nie jest mozliwe.

Bieguny tadowarki lub akumulatora sg zanieczyszczone pytem lub akumulator jest zuzyty albo uszkodzony.

W przypadku tadowania dwoch akumulatoréw jeden po drugim odczekac 15 minut przed przystgpieniem do tadowa-
nia drugiego akumulatora.

Unika¢ silnych wahan temperatury ponizej 0°C i powyzej 40°C (rys. 34). Moga one spowodowac uszkodzenie aku-
mulatora i zaciskarki. Optymalna temperatura robocza lezy miedzy 15 a 25°C.
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Nie pozostawia¢ ftadowarki na deszczu lub $niegu (rys. 36). Nie tadowa¢ akumulatora w poblizu tatwo zapalnych
materiatéw lub gazow (rys. 35).

Nie przenosic tadowarki, trzymajac za przewdd sieciowy, i nie wyciggaé przewodu gwattownie z gniazdka sieciowe-
go. Nie wktada¢ przedmiotéow obcych w kratki wentylacyjne tadowarki.

Akumulatory moga by¢ fadowane wytacznie w tadowarkach okreslonych przez producenta.

Uwaga
A Nie wktada¢ akumulatora do kieszeni lub skrzynki narzedziowej, gdy znajduja sie w nich czesci przewodzace
prad, np. monety, klucze, narzedzia lub inne czesci metalowe.

Po zakonhczeniu tadowania wyjaé wtyczke tadowarki z gniazda. Nie rozktada¢ tadowarki na czesci.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnos$c¢ tadowarki, naprawy, konserwacje i ustawianie nalezy zlecac¢ centrum
serwisowemu naszej firmy.

5.6. Przechowywanie i transport zaciskarki
Aby chroni¢ zaciskarke i tadowarke przed uszkodzeniami, po zakonczeniu ich uzywania i oczyszczeniu nalezy wio-
zy¢ je do walizki transportowej i zamkngc.
W walizce oprocz urzadzenia Uponor Mini 32 KSPO jest miejsce na 4 szczeki zaciskowe, fadowarke i instrukcje
obstugi.

6. Postepowanie w przypadku usterek zaciskarki
a.) Z urzadzenia wycieka olej: przesta¢ urzadzenie. Nie otwiera¢ urzadzenia i nie naruszac ani nie usuwac plomby.

b.) Urzadzenie nie osigga cisnienia koncowego: przerwac proces zaciskania. Przytrzymac¢ napiety suwak cofajacy i
jednoczeénie naciska¢ przez ok. 10 sekund przycisk obstugi. Jezeli btad nie zostanie usuniety, odesta¢ urzadze-
nie do naprawy.

c.) Regularne miganie diody wskaznikowej: konieczno$¢ przeprowadzenia konserwacji! Przesta¢ urzadzenie do
najblizszego centrum serwisowego w celu przeprowadzenia konserwacji (patrz takze rozdz. 4.3).
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7. Dane techniczne

Masa: ok. 2,5 kg (tacznie z akumulatorem i szczekami zaciskowymi)

Czas zaciskania: 3-4s

Sita tnaca: 15 kN (liniowo)

Napiecie akumulatora: 9,6V

Pojemnos$¢ akumulatora: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

Czas fadowania akumulatora: ok. 40 min lub 15 min za pomoca ftadowarki ekspresowej

llos¢ zaciskow na akumulator: ok. 90 cykli przy $rednicy znamionowej 20

Temperatura otoczenia: —20°C do +40°C

Poziom ci$nienia akustycznego: | 70,6 dB (A) w odstepie 1 m

Drgania: < 2,5 m/s? (warto$¢ wazona przyspieszenia)
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8. Wylaczenie z eksploatacji/utylizacja

Urzadzenie podlega europejskim dyrektywom w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
WEEE (2002/96/WE) oraz w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS (2002/95/WE).

Dyrektywa WEEE reguluje zbidrke i nieszkodliwe dla srodowiska przetwarzanie zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych. Informacje na ten temat mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej (www.klauke.textron.com).
Dyrektywa RoHS zabrania wprowadzania do obrotu po 1 lipca 2006 r. urzadzen elektrycznych i elektronicznych,
ktore zawierajg wiecej niz 0,1 procenta masy ofowiu, rteci, szesciowarto-sciowego chromu, polibromowego difenynlu
(PBB) lub polibromowego eteru fenylowego (PBDE) lub wiecej niz 0,01 procenta wagowego kadmu w materiatach
jednorodnych.

Akumulatory muszg by¢ utylizowane w specjalny sposob przy uwzglednieniu rozporzgdzenia w sprawie baterii.
Uwaga

Urzadzenia nie mozna usuwac wraz z odpadami komunalnymi. Utylizacje musi przeprowadzi¢ partner firmy
Gustav Klauke GmbH, Auf dem Knapp 46, 42855 Remscheid, Niemcy

Uwaga

Niniejsza instrukcje obstugi mozna zamawia¢ dodatkowo nieodpfatnie pod nr zamoéwienia HE.9843_J.
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1. Uyod
A @ Pred uvedenim lisovaciho nastroje do provozu si dukladné prectéte navod k obsluze.
Tento nastroj pouzivejte vyhradné ke stanovenému pouziti pfi dodrzovani vSeobecnych bezpecénostnich

predpisu a predpisli Urazové prevence.
Je nutno, aby byl tento navod k obsluze uschovan s nastrojem po celou dobu Zivotnosti nastroje.
Provozovatel je povinen
» zajistit, aby byl navod k obsluze pfistupny pro obsluhujiciho
» se ujistit, Ze jej obsluha Cetla, a porozuméla mu.

2. Napisy
Na krytu nastroje jsou umistény nalepky s typovym oznacenim, udaji vyrobce a technickymi udaji
(obrazek 2, pol. 1-3). Sériové Cislo je umisténo v krytu, pobliz akumulatoru (obrazek 2, pol. 4).

3. Zaruka

K zakonné zarucni dobé, ktera je poskytovana 2 roky na zavady, které jsou na nasich vyrobkach jiz pfi dodavce, vam
poskytujeme navic zaruku vyrobce v délce 1 roku na cely nastroj, stejné jako na jednotlivé soucasti, které se vymeéni
pfi opravé nebo udrzbé.

Po tuto dobu bezplatné odstrarujeme vSechny zavady, které jsou prokazatelné zplisobeny vadami materialu nebo
vyroby.

Vyjimku tvori $kody, které jsou zplsobeny v disledku nedodrzovani navodu k obsluze, neodbornou manipulaci nebo
normalnim opotfebenim.

Predpokladem pro spravnou funkci je dodrzovani pfedepsanych pravidelnych interval( udrzby , které jsou 1 rok.
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4.

Popis elektro-hydraulického lisovaciho nastroje

4.1 Popis soucasti
Hydraulicky lisovaci nastroj s nasim typovym oznac¢enim MAPAXMAI je ru€ni pfistroj a sklada se z téchto soucasti:

Tabulka 1 (viz obr. 1)

Pol. Oznaceni Funkce

1 lisovaci hlava pracovni jednotka pro uchyceni lisovaci elisti

2 vratny posuvnik posuvnik k otevfieni lisovaci Celisti
pfi chybé resp. v nouzovém pfipadé

3 odjisténi akumulatoru Soupatko pro odjisténi akumulatoru

4 akumulator (RAM2) nabijeci akumulator NiMH

5 LED kontrolka kapacity akumulatoru a servisni kontrolka

6 ovladaci spina¢ vyvolani procesu lisovani

7 lisovaci Celist zde: vymeénna Celist s vyménitelnymi nastavci nastroje s raznymi
profily lisovani

8 zajistovaci Cep zaviraci zafizeni pro zajiSténi lisovacich Celisti

9 zajisténi zajisténi nastavcl nastroje
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4.2 Kratky popis zakladnich charakteristickych vlastnosti pristroje
Pristroj ma automaticky zpétny chod, ktery po dosazeni maximalni sily automaticky posune pist do vychozi polohy.

PFistroj je vybaven zastavenim dobéhu, takZe se po uvolnéni ovladaciho spinace pfistroj ihned zastavi
(obrazek 1, 6).
PFistroj ma velice malou hmotnost, a diky ergonomickému designu se s nim dobfe manipuluje.
Na pristroji je kontrolka LED pro indikaci stavu nabiti akumulatoru a pro indikaci servisniho intervalu.
@ Hlavy Ize otacet o 330° , takZe jsou snaze dosazitelna nepfistupna mista (obrazek 9).

=~MAP 1 je vybaven zvlast bezpeénym zaviracim zafizenim pro zafixovani lisovacich Celisti.
MAP 1 ma lehce jdouci a prostorové Usporny zaviraci systém lisovacich nastavcl u vyménné cCelisti.
U MAP 1 Ize pouzit Siroky sortiment lisovacich Celisti a vyménnych nastavcu, které jsou jiz Iéta na trhu.

AUTO

4.3 Popis indikace svételné diody
Svételna dioda (obrazek 1, 6) slouzi ve spojeni s fidici elektronikou pro informaci o stavu akumulatoru (obr. 1, 5) a
nastroje. Dioda sviti v téchto pfipadech:

Signal  Délka Kdy sviti Vyznam

(3 blika dvakrat pfi vloZzeni baterie provedeni autotestu

amm» frvale sviti 20 sekund po ukonéeni pracovniho procesu akumulator je prazdny

® ® o blika 20 sekund (2Hz) po ukonéeni pracovniho procesu nutnost udrzby

am»e frvale sviti 20 sekund po ukonceni pracovniho procesu akumulator je prazdny a je nutna udrzba

a potom 20 sekund blika

* Poznamky:
- Pokud od urcité doby blika svételna dioda vZdy na konci pracovniho procesu asi 20 sekund, je nutna tudrzba.
Pristroj je nutno poslat co nejdfive do servisu.
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5. Pokyny pro stanovené pouziti

5.1 Ovladani nastroje
Jako prvni si pfipravite vhodné lisovaci Celist pro pozadovanou aplikaci (obrazek 3+4) respektive vhodny nastavec
pfistroje.
PFi nasazovani nebo vyméné lisovacich nebo vyménnych Celisti se fidte dle obrazk 10-30.
Proces lisovani se vyvola stisknutim ovladaciho spinace (obrazek 1, 6).
Proces lisovani je indikovan zavienim lisovacich Celisti. Lisovaci Celisti se pomoci hnaci kladky na pistnici zaviraji
ve tvaru nuzek.
Pozor
Ujistéte se, Ze jsou pojistna zapadka (obrdazek 1, 8) zcela zasunuta a zajisténa zapadnutim.
. Pozor
Nutnou podminkou pro trvale tésné slisovani je, aby byl proces lisovani vZdy dokoncéen, tzn. lisovaci Celisti
I se zcela zavrely.
Pozor
Lisovani trubkovych spojii je zakdzano v plynovém potrubi, pokud dodavatel systému vyslovné nepovolil
pro pripad ve spojeni s timto strojem a specialné testovanymi fitinkami.
Pozor
Proces lisovani mize byt kdykoliv pferusen uvolnénim ovlddaciho spinace.
Pozor
Po ukonceni procesu lisovani se musi navic provést opticka kontrola, zda se lisovaci Celisti zcela zavrely.
Pozor
Fitinky, u kterych byl prerusen proces lisovani, je nutno demontovat nebo znovu slisovat).
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Pozor
A > Pri procesech lisovani noste prosim ochranné bryle.

Je nutno dbat na to, aby byly lisovaci Celisti uplné zaviené a aby mezi nimi nebyla zadna cizi télesa (napf. zbytky
omitky nebo kaminky).
Stisknutim vratného tlacitka (obrazek 1, 2) mlze v pfipadé chyby najet drzak kladek opét do své vychozi pozice.

Po dosazeni maximalniho provozniho pfetlaku najedou hnaci kladky automaticky zpét do své vychozi polohy a liso-
vaci Celisti Ize opét otevrit.

Pozor

A * VPred vyménou lisovaci ¢elisti bezpodminecné vyjméte akumulator z pristroje, aby nemohl byt pristroj
neumysiné zapnuty (obrazek 10).

(Pristroj nikdy nespoustéjte bez lisovaci celisti.)

5.2 Vysvétleni oblasti pouziti
Pristroj MAPAXMAI je ru¢ni pfistroj pro nalisovani fitinek na sanitarni trubky, resp. pro spojovani spojovacich, médé-
nych a ocelovych trubek od 12 do 32 mm. P¥istroj nesmi byt nikde upnuty. Neni navrzen pro stacionarni pouziti.

PFistroj neni vhodny pro trvaly provoz. Po cca 50 cyklech nasouvani za sebou je nutno vlozit kratkou prestavku mi-
nimalné 15 min., aby se pfistroj ochladil.
Pozor
I P¥i prilis intenzivnim pouzivani muzZe byt pristroj poSkozen v dusledku priliSného zahrati.
Pozor

P¥i provozu pfistroje mize vestavény elektromotor vytvéret jiskry, které by mohly zapalit snadno zdpalné
nebo vybusné latky.

Pozor
Elektro-hydraulicky lisovaci pFistroj se nesmi pouZivat pri silném desti nebo pod vodou.

HE.9843_J © 03/2008 ) 6



Navod k obsluze Ias E@
MAP 1 KATextron Conﬁ

5.3

Pokyny pro zpracovani

Pokyny pro spravné slisovani fitinky a trubky jsou uvedeny v navodu vyrobce pfislusného systému. Z davodu zajis-
téni spravného procesu slisovani a zajisténi pracovné a funkéné bezpecného pouziti se stroj smi pouzivat pouze s
posuvnymi vidlicemi, které jsou schvalené dodavatelem systému a/nebo vyrobcem stroje pro se schvalenymi lisova-
cimi Celistmi/lisovacimi nastavci pro lisovaci pfistroj . Pouzivat Ize pouze lisovaci Celisti/lisovaci nastavce s trvalym
oznacenim, z néhoz Ize vyvodit vyrobce a typ. Ve spornych pfipadech je pfed procesem lisovani nutna konzultace s
dodavatelem systému nebo vyrobcem stroje.

Pozor

Deformované nebo vadné lisovaci c¢elisti nelze znovu pouZivat.

Upozornéni

Jako vyrobci stroji nabizime lisovaci ¢elisti optimalné sladéné se vS§emi béZnymi systémy a rozméry trubek.
Na vyZadani provadime specialni zhotoveni a FeSeni problému.

Pokyny pro udrzbu

Spolehliva funkce lisovaciho stroje je zavisla na fadné péci o pfistroj. Ta je dllezZitym pfedpokladem pro vytvareni
trvale pevnych spoju. Pro zajiSténo tohoto prfedpokladu vyZaduje pfistroj pravidelnou udrzbu a péci. Prosime Vas,
abyste dodrzovali nasledujici:

1. Elektro-hydraulicky lisovaci pfistroj je nutno po kazdém pouziti vycistit a ulozit jej vzdy v suchém stavu.

2. Aby byla zajisténa bezchybna funkce stroje a pfedchazelo se moznym funkénim porucham, mél by byt lisovaci
pfistroj po uplynuti kazdého roku nebo po 10.000 lisovacich procesech odeslan k udrzbé do dodavatelského zavodu.
(viz takeé kap. 4.3)

3. Jak akumulator tak nabijeCka musi byt chranény pred vlhkosti a cizimi télesy.

4. Cepova spojeni, hnaci kladky a jejich vedeni je nutno lehce naolejovat.

5. Pravidelné kontrolujte resp. nechte kontrolovat bezchybnou funkci a posuvnych vidlic lisovaciho nastroje a lisova-
cich Celisti.
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5.5

6. Lisovaci Celisti vzdy udrzujte v Cistoté. Pfi znecisténi je vycCistéte kartacem.

Udrzba stroje v zavodé predstavuje demontaz, &isténi, vyménu pfip. opotfebovanych sougasti, montaz a zavéreénou
kontrolu. Pouze ¢isty a funkéni lisovaci systém muze zajistit trvale t€sné spojeni.

V ramci stanoveného pouziti smi zdkaznik vyménit pouze lisovaci Celist (obrazek 1, 7; obrazek 3+4).

Pozor
Neotvirejte pristroj!
PFi poSkozeném zapeceténi odpada narok na zaruku.

Upozornéni k pouziti akumulatoru a nabije¢ky
Nabije€ka typu LG4F je dimenzovana pro proud 230 V/50-60 Hz. Nové akumulatory musi byt pfed prvnim pouzitim
nabity. Akumulator vyjméte po odjisténi krytu (obrazek 1, 3). Akumulator se pro nabijeni vlozi do nabije¢ky a
zastréka nabijecky do zasuvky (obrazek 31). Proces nabijeni je zahajen a barva kontrolky nabijeni se méni ze
zelené na Cervenou. Doba nabijeni €ini cca 40 min. (obrazek 32). Stav nabiti akumulatoru je indikovan svételnou
diodou na nabijecce.

zelena: Akumulator je nabity.

Cervena: Akumulator se pravé nabiji.

blikani: Akumulator neni zcela zasunuty nebo je pfili§ horky.
Béhem procesu nabijeni sviti stéle kontrolka nabijeni. Proces nabijeni je ukonen, jakmile se barva kontrolky
nabijeni zméni z ¢ervené na zelenou. Po ukonceni procesu nabijeni odpojte nabijeCku od napajeni (obrazek 33).
PIna kapacita miize byt dosazena tfemi cykly nabiti/vybiti. Akumulator nabijte tehdy, je-li rychlost stroje viditelné
nizsi. Nedobijejte ¢astecné vybity akumulator z preventivnich divoda (obrazek 37).
Pokud je akumulator ponechan v nabijecce, pfepne se nabijetka automaticky do udrzovaciho rezimu, takze aku-
mulator zlstane i po del$i dobu nabity a nedojde k jeho samovolnému vybijeni.
Akumulator dobijejte pfi teploté od 10°C do 40°C (obrazek 34). Pokud chcete nabijet horky akumulator (>65°C),
vyjmuty kratce po provozu z pfistroje nebo poté, co lezel del$i dobu na slunci, miaze ¢ervené blikat prava kontrolka
LED. Vyjméte akumulator z nabijecky a chvili pockejte. Po vychladnuti akumulatoru zahajte nabijeni.
Akumulatory se rovnéz nenabiji pfi nizkych teplotach, nizSich nez 5°C . Pfed zahajenim nabijeni akumulator
zahfejte. Nikdy nenechavejte nabijeku lezet na desti nebo ve snéhu (obrazek 36). Nenabijejte akumulator v
pritomnosti snadno vznétlivych latek nebo plynd (obrazek 35).
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V lisovacim nastroji, ani v nabije€ce se nesmi pouzivat akumulatory jiného typu od jinych vyrobcu. Nabijet Ize
vSechny typy akumulatort Klauke.

NabijeCku nenoste za sitovy kabel a nevytahuijte ji silou ze zasuvky (obrazek 38). Do vétraci mfizky nabijecky
nezasouvejte zadné cizi pfedméty (obrazek 39). Po nabijeni vytahnéte zastréku nabijeCky ze zasuvky. Nabijecku
nedemontujte.

Nabijeni akumulatord se smi provadét jen v nabijeckach predepsanych vyrobcem.

Mini akumulator Ize nabijet i v jinych nabijec¢kach Klauke.

Pozor

Nevkladejte akumulator do kapsy nebo do skrinky s naradim, pokud jsou v ni vodivé prfedméty, jako jsou
napr. mince, klice, naradi nebo jiné kovové soucasti.

Pro zajisténi bezpecnosti a spolehlivosti nabijeCky by opravy, udrzbu nebo sefizeni mélo provadét nase servisni
stfedisko.

5.6 Ulozeni a doprava
Abyste chranili lisovaci nastroj a nabijeCku pfed poSkozenim, musite jej po pouziti a po vycisténi ulozit do preprav-
niho kuffiku, ktery bezpeéné zavrete.

V tomto kuffiku jsou kromé& MAP1 uloZeny 4 lisovaci Celisti, 3+1 vyménné nastavce, nabijeCka a navod k obsluze.
(Obr. 5)
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6. Chovani nastroje pro nasouvani poruchach
a.) Z pristroje vytéka olej.
=> QOdeslat pfistroj. Neotvirejte pfistroj a neodstrarniujte resp. neposkodte zapeceténi pfistroje.
b.) Pfistroj nedosahuje koncového tlaku.
=> PferuSte proces lisovani. Prfidrzte sepnuty vratny posuvnik (obrazek 1, 2) a soucasné drzte
stisknuty ovladaci spina¢ cca 10 sekund. Pokud se timto porucha neodstrani, musi byt pfistroj odeslan
do zavodu.

c.) Pravidelné blikani svételné diody (obrazek 1, 6)

7. Technické udaje

Typ MAP1

hmotnost: cca 2,5 kg (v€etné akumulatoru a lisovaci Celisti)
doba nasouvani: 3-4s

sila nasouvani: 15 kN (linearni)

napéti akumulatoru: 9,6V

kapacita akumulatoru: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

doba nabijeni akumulatoru: | cca 40 min. (LG4F), resp. cca 15 min. s rychlo nabijeckou (LG5)
cykly na akumulator: cca 90 cyklu pfi NW 20

okolni teplota: -20°C az +40°C

hydraulicky olej: Shell Tellus T 15

hladina hluku: 70,6 dB (A) ve vzdalenosti 1m

vibrace: < 2,5 m/s? (vazena efektivni hodnota zrychleni)
Poznamka

Tento ndvod k obsluze si muZete u nas kdykoliv bezplatné objednat pod objednacim c¢islem HE.9843.
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8. Vyrazeni z provozul/likvidace

Likvidace jednotlivych soucasti agregatu se musi provést oddélené. Pfitom je nutno nejprve vypustit olej a zlikvidovat
jej ve specialnich odbérnych mistech.

Pozor

Hydraulické oleje predstavuji nebezpeci pro spodni vodu. Nekontrolované vypousténi nebo neodborna lik-
vidace je pokutovana. (zakon o ochrané Zivotniho prostredi)

Potom je nutno zlikvidovat akumulator (obrazek 1, 5) dle zvlastnich predpist pro likvidace baterii.

PFi likvidaci zbyvajicich sou€asti agregatu dodrzujte prosim ekologické normy Evropské Unie, respektive platné
pfedpisy ve vasi zemi.

Pozor

Pristroj nelze zlikvidovat jako celek v komunalnim odpadu, protoZe by mohl na skladce zpusobit ekologické
Skody.

Pristroj splfiuje konformitu RoHS a nalezi ke smérnici WEEE. V pfipadé likvidace kontaktujte nasi horkou linku.
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Innholdsoversikt

1. Innledning
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4. Beskrivelse av det elektro-hydrauliske pressverktoyet
4.1 Beskrivelse av komponentene

4.2 Kortfattet beskrivelse av apparatets vesentlige ytelser
4.3 Beskrivelse av lyddiode-indikatoren

5. Merknader om beregnet bruksomrade

5.1 Betjening av verktoyet

5.2 Forklaring av bruksomradet

5.3 Merknader om bearbeiding

5.4 Merknader om vedlikehold

5.5 Merknad om bruk av akkumulatoren og ladeapparatet
5.6 Oppbevaring og transport

6. Adferd ved feil pa pressverktoyet

7. Tekniske data

8. Ta ut av drift/avfallshandtering

Symboler

Sikkerhetstekniske merknader

Veer spesielt oppmerksom pa dette for 8 unnga person- og miljoskader.
®  Brukstekniske merknader
I Vaer spesielt oppmerksom pa dette for a unnga skader pa verktoyet.
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1. Innledning
Q @ Les grundig gjennom driftsinstruksen for du tar i bruk pressverkgyet ditt.

Bruk dette verktgyet utelukkende til beregnet bruk og folg de generelle bestemmelsene relatert til sikkerhet og ulyk-
kesforebygging.

Denne driftsinstruksen skal felge med utstyret sa lenge det eksisiterer.
Eieren skal

» gjore driftsinstruksen tilgjengelig for operatgren og

» forvisse seg om at operataren har lest og forstatt den.

2. Merking

Pa huset finnes det klistremerker med typebetegnelse, produsentopplysninger (bilde 2, A+B) og tekniske data (bilde
2, C). Serienummeret er plassert i huset i neerheten av akkumulatoren (bilde 2, D).

3. Garanti
| tillegg til lovbestemte garanti pa 2 ar for mangler som allerede foreligger nar vi leverer ut produktet, yter vi en produ-
sentgaranti pa 1 ar pa hele verktayet og utskiftede enkeltkomponenter ved reparasjon og vedlikehold.

| denne tiden utbedrer vi alle mangler og feil som dokumentert skyldes material- eller produksjonsfeil gratis.

Dette gjelder ikke for skader som skyldes at driftsinstruksen ikke er blitt fulgt, utilsiktet behandling eller vanlig slitas-
je.

For at enheten skal fungere forskriftsmessig er det en forutsetning at de foreskrevne vedlikeholdsintervallene pa 1
ar overholdes.
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4. Beskrivelse av det elektro-hydrauliske pressverktaoyet

4.1 Beskrivelse av komponentene
Det hydrauliske pressverktayet med var typebetegnelse MAP 1 er et handfart apparat som bestar av falgende kom-

ponenter:
Tabell 1 (se bilde 1)
Pos.-nr. | Beskrivelse Funksjon
1 Presshode Arbeidsenhet til opptak av pressbakkene
2 Returskyver Skyver for & apne pressbakkene i feil-, og/eller nadstilfelle
3 Batteri-opplaser | Opplysningsskyver for batteriet
4 Batteri (RAM2) | gjenoppladbart NiMH batteri
5 LED Indikator for batteri-kapasitet og vedlikehold
6 Betjeningsbryter | Utlaser en pressingsprosedyre
7 Pressbakke her: Vekselbakke med utskiftbart verktayinnsats med forskjellige presseprofiler
8 Lasebolter Lukkeinnretning til & forrigle pressbakkene med
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4.2 Kortfattet beskrivelse av apparatets vesentlige ytelser
@ Maskinen har automatisk retur som kjarer kolben tilbake til utgangsposisjon automatisk nar maks kraft er oppnadd.

Maskim—?n er utstyrt med en etterlopsstopp som straks stanser bevegelser forover nar man har slipper betjeningsbry-
teren (bilde 1, 6).
Hodene kan dreies 330° slik at ogsa vanskelig tilgjengelige punkter lett kan nas (bilde 9).
MAP 1 veier sveert lite og er lett & handtere takket vaere et ergonomisk design.
Maskinen er utstyrt med en LED som indikerer batteriets ladestatus og vedlikeholdsintervallene.
MAP 1 er utstyrt med en spesielt sikker laseinnretning til fiksering av pressbakkene.
MAP 1 har et lettgaende og plassbesparende lasesystem for presseinnsatser ved vekselbakkene.
Et stort utvalg av pressbakker og vekselinnsatser som i flere ar har veert pa markedet kan brukes sammen med MAP 1.

4.3 Beskrivelse av lysdiode-indikatoren
Lysdioden (bilde 1, 5) brukes i forbindelse med styreelektronikken til & gi informasjon om akkumulatorens og verktgy-
ets tilstand (bilde 1, 4). Neermere bestemt lyser dioden i fglgende tilfeller:

Signal Varighet Tidspunkt Betydning

[ N blinker 2 ganger nar batteriet skiftes ut selvtest utfares

G Lyser uavbrutt i 20 sekunder etter arbeidet akkumulatoren tom

® ® ®* Blinkeri 20 sekunder (2Hz) etter arbeidet ngdvendig med vedlikehold

s o Lyser i 20 sekunder uavbrutt og  etter arbeidet akkumulatoren tom og vedlikehold
blinker deretter i 20 sekunder pakrevd

* Merknader:

- Hvis lysdioden begynner & blinke i ca. 20 sekunder fra et bestemt tidspunkt ved slutten av en arbeidssyklus, er det pa tide med vedlikehold.
Apparatet skal sendes til fabrikken sa fort som mulig.
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5. Merknader om beregnet bruksomrade

5.1 Betjening av verktoyet
Man begynner med a legge fram egnet pressbakke (bilde 3+4) og egnet verktgyinnsats.
Press- eller vekselbakkene settes inn og skiftes ut slik som vist pa figurene 10-30.
Ved a aktivere betjeningsbryteren (bilde 1, 6) settes pressing i gang.
Pressprosessen merkes ved lukking av pressbakkene. Pressbakkene lukkes saksformet takket veere drivrullene som
er plassert pa stempelstangen.
0OBS!
Forviss deg om at reilen (bilde 1, 8) er skavet helt inn og er trygt i inngrepet.

e OBS!

En betingelse som skal veere oppfylt for 8 oppna vedvarende tett pressing er at pressingen alltid avsluttes,
altsa at pressbakkene alltid lukkes hellt.
OBS!
Det er forbudt & presse ledninger i gassledningsnettet, med mindre systemtilbyder uttrykkelig har gitt tilla-
telse til dette i forbindelse med denne maskinen og spesielt provde fittings.

OBS!
Ved a slippe betjeningsbryteren kan presseprosedyren nar som helst avbrytes.

s OBS!

I Nar pressingen er avsluttet, skal det i tillegg foretas optisk siktkontroll for a se om pressbakkene er lukket
helt.

s oBs!

I Avsluttes pressesyklusen pa en fittings, skal denne demonteres eller etterpresses.
0OBS!
A Maskinen skal aldri aktiveres uten pressbakker.

Do
A o Bruk vernebriller under pressing.
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Det skal sgrges for at pressbakkene er helt lukket og at det ikke ligger noen fremmedlegemer (f.eks. puss eller sten-
rester) mellom pressbakkene.

Ved a aktivere returknappen (bilde 1, 2) kan rulleholderen bringes i utgangsposisjon igjen i tilfelle det oppstar feil.
Etter at maks driftsovertrykk er nadd, kjgrer drivrullene automatisk i utgangsposisjon og pressbakkene kan apnes
igjen.

OBS!

A * For a forhindre at apparatet settes i gang av uvedkommende er det meget viktig at batteriet tas ut av
apparatet for pressebakkene skiftes ut (bilde 10).

5.2 Forklaring av bruksomradet

Nar det gjelder MAP 1 dreier det seg om en handstyrt maskin til pressing av fittings pa saniteere rgr og sammen-
feyning av rer kompositt, kobber og stal pa 12 til 32 mm. Apparatet ma ikke spennes inn. Det er ikke beregnet til
stasjoneer bruk.
Maskinen er ikke beregnet til permanent bruk. Etter ca. 50 pressesykluser etter hverandre skal apparatet hvile i minst
15 min., slik at det kan kjglne ned.

® OBS!
Brukes apparatet for intensivt, kan oppvarmingen skade apparatet.
OBS!
Nar enheten er i drift kan den innmonterte elektro-motoren avgi gnister som kan forarsake brann pa brann-
farlige eller eksplosive stoffer.
oBS!
Den elektro-hydrauliske pressemaskinen skal aldri brukes i regnvaer eller under vann.

5.3 Merknader om bearbeiding
For merknader om riktig pressing av fittings og rer vises det til instruksjonen fra prosudenten av systemet. For a
sikre at maskinen presser forskriftsmessig og for a sikre arbeids- og funksjonssikker bruk skal maskinen bare bruke
pressbakker/pressinnsatser som er autorisert av systemtilbyderen og/eller maskinprodusenten til & brukes sammen
med pressemaskinen. Det er bare tillatt & bruke pressbakker/pressinnsatser med permanent merking med informas-
jon om produsent og type. Er du i tvil, ta kontakt med systemtilbyderen eller produsenten av maskinen fgr du starter
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A Ememme

pressingen.

OBS!
Boyde eller defekte pressbakker ma ikke brukes mer.

Merknad
Som maskinprodusent kan vi tilby pressbakker som er optimalt tilpasset alle gjengse systemer og rordi-
mensjoner. Spesialutforelser og problemlgsninger pa forespgrsel.

Merknader om vedlikehold

For at pressmaskinen skal fungere palitelig, er det en forutsetning at den pleies riktig. Dette er en viktig forutsetning
for & skape permanent sikre forbindelser. For a sikre dette ma apparatet vedlikeholdes og pleies regelmessig. Vi ber
om at fglgende overholdes:

1. Det elektro-hydrauliske pressmaskinen skal renses etter hver bruk og sikres at den er tarr for den legges bort.

2. For a sikre at maskinen fungerer slik den skal og forhindre mulige funksjonsfeil, bar presseverktgyet sendes inn
til service pa fabrikken ved utgangen av hvert ar eller etter 10.000 pressesykluser. (se ogsa kap. 4.3)

3. Bade akkumulatoren og ladeapparatet skal beskyttes mot fukt og fremmedlegemer.
Bolteforbindelsene, drivrullene og deres fgring skal smgres med litt olje.

5. Funksjonsprgv pressverktgyet og pressbakkene regelmessig selv eller f& dette gjort av andre i form av en
prevepressing.

6. Pressbakkene skal alltid holdes rene. Rens dem med en bgrste hvis de er tilsmusset.

Vedlikehold av maskinen som utfares pa fabrikken omfatter demontering, rengjering, utskifting av slitte deler, monte-
ring og sluttkontroll. Kun et rent og funksjonsdyktig pressesystem kan sikre permanent tette forbindelser.

Innen rammen av beregnet bruksomrade er det bare tillatt for kunden a skifte ut pressbakkene (bilde 1, 7;
bildene 3+4).

OBS!
Ikke apne opp apparatet!
Er forseglingen skadet, oppharer garantikravet.

»
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5.5 Merknad om bruk av akkumulatoren og ladeapparatet
Ladeapparatet av type LG4F er beregnet for 230 V/50-60 Hz. Nye akkumulatorer ma lades opp fer fgrste gangs bruk.
Batteriopplasningsmekanismen ma aktiveres for & kunne ta akkumulatoren ut (bilde 1, 3). For & lade opp akkumula-
toren ma pluggen til ladeapparatet settes inn i stikkontakten og akkumulatoren stikkes inn i ladeapparatet (bilde 31).
Fargen pa ladeapparatets kontrollampe skifter fra grenn til rad og ladeprosessen begynner. Ladeprosessen tar ca.
40 min. (bilde 32). Akkumulatorens ladestatus kan avleses pa ladeapparatet.

grenn:  Akkumulatoren er oppladet
rod Akkumulatoren lades opp.
blinker: Akkumulatoren ikke skavet helt inn eller akkumulatoren for varm.

Kontrollampen pa ladeapparatet lyser hele tiden mens ladeprosessen er i gang. Nar fargen pa ladeapparatets kont-
rollampe skifter fra r@d til ggnn er ladeprosessen avsluttet. Skill ladeapparatet fra stremnettet nar ladingen er ferdig
(bilde 33).

Full kapasitet kan oppnas gjennom 3 oppladings-/utladingssykluser. Lad opp akkumulatoren nar du merker at has-
tigheten pa maskinen avtar merkbart. Unnga a lade opp en delvis utladet akkumulator for sikkerhetsskyld (bilde
37).

Forblir akkumulatoren i ladeapparatet, gar ladeapparatet automatisk over til kompensasjonsladingsmodus som op-
prettholder akkumulatorladingen i lengre tid og det ikke oppstar selvutladning.

Lad opp akkumulatoren ved romtemperatur pa 10°C til 40°C (bilde 34). Hvis du lader opp en varm akkumulator
(>65°C) som nettopp er fiernet fra et apparat som har veert i bruk eller en akkumulator som har ligget i solen i lengre
tid, kan det hende at rgd LED blinker. Ta akkumulatoren ut av ladeapparatet og vent litt. Oppladingen begynner etter
at akkumulatoren er nedkjglt.

Akkumulatorer lades heller ikke opp ved lave temperaturen under 5°C. Varm opp akkumulatoren fer du starter la-
deprosessen. La ladeapparatet aldri ligge i regn eller sng (bilde 36). Lad aldri opp akkumulatoren i naerheten av lett
antennelige stoffer eller gasser (bilde 35).

Det er ikke tillatt & bruke akkumulatorer fra andre produsenter verken i presseutstyret eller i ladeapparatet. Alle Klau-
ke akkumulatorer kan lades opp.
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Hold aldri i ledningen nar du lgfter ladeapparatet og trekk ledningen aldri ut av stikkontakten (bilde 38) med makt.
Stikk aldri noen fremmedlegemer inn i luftegitteret pa ladeapparatet (bilde 39). Ta ut pluggen til ladeapparatet fra
stikkontakten nar ladingen er ferdig. Ikke ta ladeapparatet fra hverandre.

Akkumulatorne skal bare lades opp i de ladeapparatene som er autorisert av produsenten.

Mini-akkumulatoren kan ogsa lades opp i andre Klauke-ladeapparater.

OBS!

Stikk akkumulatoren aldri i bukselommen eller i en verktayskiste hvis det finnes deler som leder strem, som
f.eks. mynter, nokler, verktay eller andre gjenstander av metall.

For a sikre at ladeapparatet er sikkert og palitelig, bgr det repareres, vedlikeholdes og innstilles av vart service-
center.

5.6 Oppbevaring og transport
Rens pressverktgyet og ladeapparatet etter bruk og legg det tilbake i transportkofferten for & beskytte dem mot ska-
der — lukk transportkofferten skikkelig etterpa.

I denne kofferten befinner det seg utover MAP1 4 pressballer, 3+1 vekselinnsatser, ladeapparatet og driftsinstruksen.
(bilde 5)

6. Adferd ved feil pa pressverktoyet

a.)Apparatet mister olje.
=> Send inn apparatet. Ikke apne opp apparatet og ikke fjern forseglingen pa apparatet eller skad denne.
b.)Apparatet oppnar ikke sluttrykket.

=> avbryt pressingen. Hold returskyveren (bilde 1, 2) spent samtidig som du holder betjeningsbryteren
inntrykt ca. 10 sek. Er dette ikke nok til & utbedre feilen, ma apparatet sendes inn til fabrikken.

c.) Lysdiode-indikatoren blinker regelmessig (bilde 1, 5)
=> pa tide med vedlikehold! Send apparatet pa service hos neermeste ASC. (se ogsa kap. 4.3)
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Driftsinstruks
MAP 1

7. Tekniske data

KlauKe

A Textron Company

Type MAP 1

Vekt: ca. 2,5 kg (inkl. akkumulator og pressbakke)
Presstid: 3-4s

Presskraft: 15 kN (linear)

Akkumulator spenning: 9,6 V

Akkumulator kapasitet:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Akkumulator ladetid

ca. 40 min. (LG4F), eller ca. 15 min. ved hurtigladning (LG5)

Pressesykluser per akkumulator:

ca. 90 sykluser ved NW 20

Omgivelsestemperatur:

-20°C til +40°C

Hydraulikkolje:

Shell Tellus T 15

Lydniva:

70,6 dB (A) i 1m avstand

Vibrasjoner:

< 2,5 m/s? (veid effektiv-middelverdi av aksellerering)

HE.9843_J © 03/2008
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8. Ta ut av drift/avfallshandtering

De enkelte komponentene i aggregatet skal sorteres fgr avfallshandtering. Slipp da fgrst ut oljen og avfallshandter
den pa spesialmottak.

oBsS!

Hydraulisk olje representerer en fare for grunnvannet. Ukontrollert utslipp av olje og usakmessig avfalls-
handtering er straffbart. (miljolov)

Deretter skal akkumulatoren (bilde 1, 4) avfallshandteres spesielt i henhold til batteriforskriften.

Nar det gjelder avfallshandtering av de andre delene pa aggregatet skal man vaere oppmerksom pa miljgstandarde-
ne til det europeiske fellesskapet og de bestemmelsene som gjelder i landet ditt.

oBsS!

Det er ikke tillatt & avfallsandtere apparatet som enhet i vanlig seppel, fordi det pa seppelplassen kan
forarsake miljeskader.

Apparatet er RoHS konformt og faller inn under WEEE-direktivet. Ta kontakt med var hotline i tilfelle det skal avfalls-
handteres.

Merknad

Denne driftsinstruksen kan nar som bestilles hos oss. Den er gratis og har bestillingsnummer HE.9843_J.

HE.9843_J © 03/2008 @ 11
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Innehallsforteckning

1. Inledning

2. Markskyltning

3. Garanti

4. Beskrivning av de elektrohydrauliska pressverktygen
4.1 Beskrivning av komponenterna

4.2 Kort beskrivning av apparatens viktigaste kapacitetsegenskaper
4.3 Beskrivning av lysdiodindikatorn

5. Anvisningar betraffande anvandning for avsett andamal
5.1 Manovrering av verktyget

5.2 Forklaring till anvandningsomradet

5.3 Bearbetningsinstruktion

5.4 Underhallsinstruktion

5.5 Anvisningar for anvandning av batteriet och laddaren
5.6 Forvaring och transport

6. Atgarder vid fel pa pressverktyget

7. Tekniska data

8. Utrangering/avfallshantering

Symboler
Sékerhetstekniska foreskrifter
Dessa maste ovillkorligen foljas fér att skador pa médnniskor och miljé ska férhindras.

i Anvéndningstekniska féreskrifter
Dessa maste ovillkorligen foljas for att skador pa verktyget ska férhindras.
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Bruksanvisning KlauKe’

MAP 1 A Textron Company
1. Inledning
f Lé&s noggrant igenom bruksanvisningen innan du bérjar anvdnda pressverktyget.

Anvand verktyget enbart for dess avsedda andamal och f6lj noga de foreskrifter som galler sékerhet och férebyg-
gande av olycksfall.

Bruksanvisningen ska medféras under verktygets hela anvandningstid.
Agaren méste

+ halla bruksanvisningen tillganglig for operatdren och

» forvissa sig om att operatéren har last och forstatt den.

2. Markskyltning
Pa kapan finns dekaler med typbeteckning, uppgifter om tillverkaren (figur 2, A+B) och tekniska data (figur 2, C).
Serienumret finns inuti kapan intill batteriet (figur 2, D).

3. Garanti
Utdver den lagstadgade garantitiden pa 2 ar for brister som existerar redan vid leveransen av vara produkter erb-
juder vi dig en ettarig tillverkargaranti for hela verktyget samt for enskilda komponenter som bytts i samband med
reparation och service.
Under denna tidsperiod avhjélper vi kostnadsfritt alla brister som kan visas bero pa material- eller tillverkningsfel.
Undantag gors for skador som har orsakats av att bruksanvisningen inte har foljts, av att verktyget har hanterats pa
ett icke fackmassigt satt eller av normalt slitage.

En forutsattning for att verktyget ska fungera korrekt ar att service utfors regelbundet och med foreskrivna tidsinter-
vall (1 ar).
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4. Beskrivning av det elektrohydrauliska pressverktyget

4.1 Beskrivning av komponenterna
Det hydrauliska pressverktyget med var typbeteckning MAP 1 ar ett handhallet verktyg som bestar av féljande kom-
ponenter:

Tabell 1 (se figur 1)

Pos. nr | Beteckning Funktion

1 Presshuvud Arbetsenhet for infastning av pressbackarna

2 Aterstallningsventil Ventil for 6ppning av pressbackarna vid fel eller i en nddsituation

3 Batteriupplasning Upplasningsventil for batteriet

4 Batteri (RAM2) Uppladdningsbart NiMH-batteri

5 Lysdiod Batterikapacitets- och serviceindikator

6 Mandverkontakt Utldsning av presscykeln

7 Pressback har: Vaxlingsback med utbytbara verktygsinsatser med olika pressprofiler
8 Lasbult Lasanordning for sparrning av pressbackarna

4.2 Kort beskrivning av apparatens viktigaste kapacitetsegenskaper
@ Maskinen har en automatisk atergang som kor tillbaka kolven till utgangslaget nar den maximala kraften har upp-
natts.

Maskinen ar forsedd med ett efterlopsstopp som omedelbart avbryter matningen nar mandéverkontakten
(figur 1, 6) slapps.
Huvudena kan vridas 330° sa att aven svaratkomliga stallen lattare kan nas (figur 9).
—>—-MAP 1 har mycket Iag vikt och &r ltt att hantera tack vare den ergonomiska utformningen.
Maskinen har en lysdiod som indikerar batteriets laddningsniva och paminner om serviceintervallen.
MAP 1 har en extra saker lasanordning for fixering av pressbackarna.
MAP 1 har ett 1attgdende och utrymmessnalt Iassystem for pressinsatser till vaxlingsbackar.
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4.3

A

Till MAP 1 kan du anvanda ett brett urval av pressbackar och vaxlingsinsatser som redan har funnits lange pa
marknaden.

Beskrivning av lysdiodindikatorn
Lysdioden (figur 1, 5) anvands tillsammans med styrelektroniken for att informera om tillstandet hos batteriet (figur 1,
4) och hos verktyget. Dioden tands i féljande fall:

Signal | Tid Tidpunkt Innebérd

(N ) Tva blinkningar Nar batteriet satts in Genomfoéring av sjalvtest

] 20 sekunders fast sken Efter arbetscykeln Batteriet tomt

® ® @~ | 20 sekunders blinkning (2 Hz) Efter arbetscykeln Service maste utforas

s o 20 sekunders fast sken féljt av Efter arbetscykeln Batteriet ar tomt och service maste utféras
20 sekunders blinkning

* Anmérkningar:

- Om lysdioden fran en viss tidpunkt alltid blinkar i cirka 20 sekunder vid slutet av en arbetscykel maste service utféras.
Séand in verktyget till fabriken sa snart som mdjligt.

Anvisningar betraffande anvandning for avsett andamal

Manovrering av verktyget

Ta forst fram en l1amplig pressback (figur 3+4), respektive en lamplig verktygsinsats for den énskade anvandningen.
Félj figurerna 10-30 vid insattning eller byte av press- eller vaxlingsbackarna.

Presscykeln I6ser ut nar mandverkontakten (figur 1, 6) trycks in.

Pressforloppet kannetecknas av att pressbackarna sluts. Med hjalp av de drivrullar som sitter pa kolvstangen sluts
pressbackarna saxformigt.

Varning
Forvissa dig om att regeln (figur 1, 8) ar helt inskjuten och att den har snéppt fast sékert.
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MAP1 A Textron Company
e Varning

I En nédviéndig férutséttning for ett permanent tétt pressférband &r att presscykeln alltid avslutas, dvs. att
pressbackarna sluts fullsténdigt.
A Varning
Det édr forbjudet att pressa samman rérskarvar i gasledningsnét, om inte detta uttryckligen har tillatits av
system-leverantéren for denna maskin och fér speciellt utprovade rérdelar.

f Varning
- Presscykeln kan nar som helst avbrytas genom att manéverkontakten sldpps upp.

I Varning
Nér presscykeln har avsiutats maste en ytterligare visuell kontroll géras av att pressbackarna ér fullstindigt
slutna.
® .
I Varning
Roérdelar for vilka presscykeln avbrutits maste demonteras eller efterpressas.

f Varning
Maskinen far inte manévreras utan pressbackar.

A\ @ Vormina o

Anviénd alltid skyddsglaségon vid pressning.
Se noga till att pressbackarna ar helt slutna och att det inte finns nagra frammande féoremal (t.ex. puts- eller stenres-
ter) mellan pressbackarna.
Genom att trycka pa aterstallningsknappen (figur 1, 2) kan du vid ett fel kora tillbaka rullhallaren till dess utgangsla-
ge.
Nar det maximala arbetsOvertrycket har uppnatts kors drivrullarna automatiskt tillbaka till sina utgangslagen och
pressbackarna kan ater 6ppnas.

f Varning
Innan du byter pressbackar maste du ovillkorligen ta ut batteriet sa att verktyget inte kan startas oav-

siktligt (figur 10).
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5.2 Forklaring till anvandningsomradet
MAP 1 ar en handhallen maskin fér papressning av rérdelar pa sanitetsror och for skarvning av kompound-, koppar-
och stalror fran 12 till 32 mm. Verktyget far inte spannas fast. Det ar inte utformat for stationar anvandning.
Maskinen lampar sig inte for kontinuerlig anvandning. Efter omkring 50 presscykler maste en kort paus pa minst 15
minuter laggas in sa att verktyget far mgjlighet att svalna.
Varning

I Alltfoér intensiv anvdndning kan medféra att verktyget skadas genom éverhettning.

A Varning
Vid anvdndning av verktyget kan gnistor fran den inbyggda elmotorn antdnda brandfarliga eller explosiva
dmnen.

A Varning
Det elektrohydrauliska pressverktyget far inte anvdndas i kraftigt regn eller under vatten.

5.3 Arbetsinstruktion

Arbetsinstruktioner for en korrekt pressning av rérdelar och ror finns i systemtillverkarens bruksanvisning. For att
en korrekt pressning och en arbets- och funktionssaker anvandning ska kunna garanteras far maskinen enbart an-
vandas med pressbackar/pressinsatser som har godkénts av systemleverantdren eller maskintillverkaren for detta
pressverktyg. Enbart pressbackar/pressinsatser med bestéandiga markningar, som medger identifiering av tillverkare
och typ, far anvandas. | oklara fall bér samrad med systemleverantoren eller maskintillverkaren ske fére pressnin-
gen.

[ .

I Varning
Pressbackar som har blivit skeva eller defekta far inte langre anvédndas.

i Anmérkning
Som maskintillverkare kan vi erbjuda optimalt anpassade pressbackar till alla vanligen férekommande sys-
tem och rérdimensioner. Specialutféranden och problemlésningar pa férfragan.
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MAP 1

A Textron Company

5.4 Underhallsinstruktion
En tillforlitlig funktion hos pressmaskinen ar beroende av en omsorgsfull skotsel. Denna ar en viktig forutsattning for
att permanent sakra forband ska astadkommas. For att sdkerstalla detta maste du underhalla och varda verktyget
regelbundet. Tank sarskilt pa féljande:

1.

6.

Rengdr det elektrohydrauliska pressverktyget efter varje anvandning och se till att det ar torrt innan det laggs i
férvar.

. For att maskinen ska fungera felfritt och eventuella funktionsfel férebyggas bér du en gang om aret eller efter 10

000 pressningar sanda in pressverktyget till leveransfabriken for service. (Se aven kapitel 4.3.)

. Bade batteriet och laddaren maste skyddas mot fukt och frammande féremal.
. Olja latt in bultférbanden, drivrullarna och deras styrning.
. Kontrollera eller lat kontrollera pressverktyget och pressbackarna regelbundet, t.ex. genom provpressning, sa att

du ser att de fungerar felfritt.
Hall alltid pressbackarna rena. Rengér dem med en borste om de har blivit smutsiga.

Service av maskinen vid fabriken bestar av isartagning, rengoring, utbyte av ev. slitna delar, hopsattning och slutkon-
troll. Bara ett val rengjort och funktionsdugligt pressystem kan astadkomma ett permanent tatt férband.

Anvandning for avsett andamal innebar att kunden enbart far byta pressbackarna (figur 1, 7; figur 3+4).

Varning
Oppna inte verktyget!

Om plomberingen skadas géaller inte garantin.
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5.5 Bruksanvisning for batteriet och laddaren
Laddaren av typ LG4F ar dimensionerad for 230 V/50-60 Hz. Ett nytt batteri maste laddas fére den forsta anvand-
ningen. For att batteriet ska kunna tas ut maste det lasas upp (figur 1, 3). Vid laddning av batteriet satts laddarens
stickkontakt in i eluttaget och batteriet skjuts in i laddaren (figur 31). Laddningskontrollampans féarg vaxlar fran gron till
réd och laddningen startar. Laddningstiden ar 40 minuter (figur 32). Batteriets laddningsniva indikeras med lysdioden

pa laddaren.
gron: batteriet ar laddat
rod: batteriet laddas
blinkande: batteriet ar inte helt inskjutet eller batteriet ar for varmt.

Laddningskontrollampan lyser kontinuerligt under laddningen. Nar laddningskontrollampans farg vaxlar fran réd till
gron ar laddningen fardig. Skilj laddaren fran stromkallan efter laddningen (figur 33).

Full batterikapacitet uppnas efter tre laddnings- och urladdningscykler. Ladda batteriet sa snart maskinens hastighet
borjar avta markbart. Efterladda inte av sékerhetsskal ett delvis laddat batteri (figur 37).

Om du later batteriet sitta kvar i laddaren slar denna automatiskt om till underhallsladdning sa att batteriet behaller
sin laddning aven under langre tid och inte sjalvurladdas.

Ladda batteriet vid rumstemperatur, 10 °C - 40 °C (figur 34). Om du laddar ett varmt batteri (>65 °C) fran ett nyligen
anvant verktyg eller ett batteri som har legat I&nge i solen kan den hégra lysdioden bérja blinka med rétt sken. Ta ut
batteriet ur laddaren och vanta en stund. Borja laddningen pa nytt efter att batteriet har svalnat.

Batterier gar inte heller att ladda vid temperaturer under 5 °C. Varm batteriet innan du startar laddningen. Lat aldrig
laddaren ligga ute i regn eller sno (figur 36). Ladda inte batteriet pa platser dar det kan forekomma lattantandliga
amnen eller gaser (figur 35).

Anvand inga frammande batterier fran andra tillverkare, varken i pressverktyget eller i laddaren. Alla Klauke-batterier
gar att ladda.
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Bar aldrig laddaren i natkabeln och dra inte ut kabeln med vald ur natuttaget (figur 38). Stick inte in nagra frammande
féremal i laddarens ventilationsgaller (figur 39). Ta ut laddarens stickkontakt ur natuttaget efter laddningen. Ta inte
isar laddaren.
Laddning av batteriet far bara ske i de laddare som tillverkaren féreskriver.
Mini-batteriet kan ocksa laddas i andra Klauke-laddare.

A Varning
Ldgg inte batteriet i byxfickan eller verktygsladan om du har nagra elektriskt ledande féremal dér, t.ex. mynt,
nycklar, verktyg eller andra metalldelar.
For att laddarens sakerhet och tillforlitlighet ska garanteras far reparationer, service och installningar bara utféras av
vart servicecenter.

5.6 Forvaring och transport
For att pressverktyget och laddaren ska skyddas mot skador maste de efter anvandningen och rengéringen laggas i
transportladan. Stang darefter ladan ordentligt.

I ladan finns forutom for MAP1 plats for 4 pressbackar, 3+1 vaxlingsinsatser, laddaren och bruksanvisningen. (figur 5)

6. Atgirder vid fel pa pressverktyget
a.) Verktyget lacker olja.

=> Sé&nd in verktyget. Oppna inte verktyget och ta inte bort eller skada plomberingen.
b.) Verktyget uppnar inte sluttrycket.

=> Avbryt presscykeln. Hall aterstallningsventilen (figur 1, 2) spand och hall samtidigt mandverkontakten intryckt
i cirka 10 sekunder. Om felet kvarstar maste du sénda in verktyget till fabriken.

c.) Lysdiodindikatorn blinkar regelbundet (figur 1, 5)
=> Service maste utféras! Sand in verktyget till ndrmaste ASC for service. (Se aven kapitel 4.3.)
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7. Tekniska data

Typ MAP 1

Vikt: cirka 2,5 kg (inkl. batteri och pressback)

Presstid: 3-4s

Presskraft: 15 kN (linjar)

Batterispanning: 96V

Batterikapacitet: 2,0 Ah NiMH (RAM2)

Batteriladdningstid cirka 40 min. (LG4F) resp. cirka 15 min. med snabbladdare (LG5)

Pressningar per batteri: | cirka 90 cykler vid 20 mm diameter

Omgivningstemperatur: | -20 °C - +40 °C

Hydraulolja: Shell Tellus T 15
Ljudtrycksniva: 70,6 dB(A) pa 1 m avstand
Vibrationer: < 2,5 m/s? (viktat effektivvarde for accelerationen)

HE.9843_J © 03/2008 ) 10



Bruksanvisning IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

8.

Utrangering/avfallshantering

Maskinens enskilda komponenter maste omhandertas var for sig. Tappa forst ur oljan och Iamna in den vid sarskilda
uppsamlingsstallen.

Varning

Hydrauloljor &r farliga fér grundvattnet. Okontrollerade utsldpp och icke fackméssig avfallshantering &r
straffbara. (Miljoansvarighetslagen)

Darefter maste batteriet (figur 1, 4) specialomhandertas enligt batteriférordningen.

Vid omhandertagandet av verktygets 6vriga delar maste du félja EU:s miljonormer och de bestammelser som galler
i ditt land.

Varning
Verktyget far inte omhédndertas som en enhet i form av restavfall, eftersom det kan skada miljén pa depo-
nier.

Verktyget uppfyller kraven enligt RoHS-direktivet och omfattas av WEEE-direktivet. Radgor med var hotline betraf-
fande avfallshanteringen.

Anmérkning
Du kan ndr du vill bestilla ett kostnadsfritt exemplar av bruksanvisningen fran oss under bestéllningsnum-
ret HE.9843 J.

HE.9843_J © 03/2008 @ 11



Betjeningsvejledning IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

Indholdsfortegnelse

1. Indledning

2. Paskrifter

3. Garanti

4. Beskrivelse af de elektrohydrauliske pressevearktgjer
4.1 Beskrivelse af komponenterne

4.2 Kort beskrivelse af apparatets vigtigste kendetegn
4.3 Beskrivelse af lysdiodedisplayet

5. Henvisninger til korrekt brug

5.1 Betjening af vaerktgjet

5.2 Forklaring af anvendelsesomradet

5.3 Forarbejdningsanvisninger

5.4 Serviceanvisninger

5.5 Anvisning til brug af batteriet og batteriopladeren
5.6 Opbevaring og transport

6. Forholdsregler i tilfaelde af fejl pa pressevarktojet
7. Tekniske data

8. Driftsophgr/bortskaffelse

Symboler
Sikkerhedstekniske anvisninger
Skal ubetinget overholdes for at undga person- og miljeskader.

i Anvendelsestekniske anvisninger
Skal ubetinget overholdes for at undga skader pa veerktgjet.
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1. Indledning

A @ For du tager dit presseveaerktaj i brug, skal du laese betjeningsvejledningen omhyggeligt igennem.

Veerktgjet ma kun anvendes til det formal det er beregnet til. Overhold de generelle sikkerhedsforskrifter og forskrifter
til forebyggelse mod ulykker under brugen.

Denne betjeningsvejledning skal ledsage veerktgjet, sa leenge det er funktionsdygtigt.
Ejeren skal

+ sgrge for at operatgren har adgang til betjeningsvejledningen og

» forvisse sig om, at operatgren har leest og forstaet den.

2. Paskrifter

Pa huset finder du kleebemeerkater med typebetegnelse, oprindelsesbetegnelsen (fig. 2, A+B) og tekniske specifika-
tioner (fig. 2, C). Serienummeret befinder sig i huset i naerheden af batteriet (fig. 2, D).

3. Garanti

| tilleeg til den lovbestemte garanti pa 2 ar for mangler, der allerede foreligger ved leveringen af vores produkt, yder
vi en producentgaranti pa 1 ar pa det komplette veerktaj samt enkeltkomponenter, der udskiftes i forbindelse med
reparationer og service.

| dette tidsrum udbedrer vi gratis samtlige mangler, der paviseligt skyldes materiale- eller funktionsfejl.

Undtaget er skader, der opstar som fglge af manglende overholdelse af betjeningsvejledningen, usagkyndig hand-
tering eller normal slitage.

Forudsaetningen for korrekt funktion er regelmaessig overholdelse af de foreskrevne serviceintervaller pa 1 ar.

HE.9843_J © 03/2008 2



Betjeningsvejledning IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

4. Beskrivelse af de elektrohydrauliske presseveaerktgjer

4.1 Beskrivelse af komponenterne
Det hydrauliske presseveerktgj med vores typebetegnelse MAP 1 er et handfert apparat, der bestar af falgende
komponenter:

Tabel 1 (se fig. 1)

Pos.-nr. | Betegnelse Funktion
1 Pressehoved Arbejdsenhed til fastholdelse af pressebakkerne
2 Returskyder Skyder til abning af pressebakkerne i tilfaelde af fejl/nadstilfaelde
3 Batteri-oplasning Skyder til oplasning af batteriet
4 Batteri (RAM2) Genopladeligt NiMH-batteri
5 LED Batteri-kapacitet og servicevisning
6 Betjeningskontakt Udlgsning af presseprocessen
7 Pressebakke Her: Udskiftelig bakke med udskiftelige veerktgjer
med forskellige presseprofiler
8 Lasebolte Laseindretning til lasning af pressebakkerne

4.2 Kort beskrivelse af vaerktgjets vigtigste kendetegn
wo) Maskinen har et automatisk returlgb, der automatisk farer stemplet tilbage til udgangspositionen, nar det maksimale
driftstryk er naet.

Maskinen er udstyret med efterlgbsstop, der stopper fremfaringen med det samme, nar betjeningskontakten (fig. 1, 6)
slippes.

Hovederne kan drejes 330°, sa man lettere kan na sveert tilgeengelige steder (fig. 9).
MAP 1 har en meget ringe veegt og er nem at handtere pga. det ergonomiske design.

Maskinen har en LED til visning af batteriets opladningstilstand og serviceintervallerne.
MAP 1 har en seerlig sikker laseindretning til fiksering af pressebakkerne.
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’\mu MAP 1 har et letgaende og pladssparende lasesystem til pressemoduler ved udskiftelige bakker.

4.3

Pa MAP 1 kan der anvendes et stort sortiment af pressebakker og udskiftelige veerktgjer, som allerede har veeret pa
markedet i en arreekke.

Beskrivelse af lysdiodedisplayet
Lysdioden (fig. 1, 5) giver i forbindelse med styringselektronikken information om batteriets (fig. 1, 4) og veerktgjets
tilstand. Dioderne lyser i felgende situationer:

Signal Varighed Tidspunkt Betydning
o0 2 blink Nar batteriet seettes i Gennemfgrelse af selvtesten
@am» | 20 sekunders konstant lys Efter arbejdsprocessen | Batteriet er brugt op

® ® @~ | 20 sekunders blinken (2 Hz) Efter arbejdsprocessen | Det er tid til service

am»e |20 sekunders konstant lys og | Efter arbejdsprocessen | Batteriet er brugt op og det er tid til service
derefter 20 sekunders blinken

* Noter:

Hvis lysdioden pé et tidspunkt begynder at blinke i omkring 20 sekunder hver gang en arbejdsproces er afsluttet, er det tid til service.
Apparatet skal sendes til service pa fabrikken sé hurtigt som muligt.

Henvisninger til korrekt brug

Betjening af vaerktgjet
Farste skridt er at leegge de egnede pressebakker (fig. 3+4) eller det egnede veerktgjselement frem til den gnskede
anvendelse.

Falg instruktionerne i fig. 10-30, nar der skal isaettes eller udskiftes pressebakker eller udskiftelige bakker.
En presning udlgses ved at trykke pa betjeningskontakten ( fig. 1, 6).

Presningen er kendetegnet ved, at pressebakkerne lukker sammen. Pressebakkerne lukker sammen som en saks
ved hjeelp af de drivhjul, der sidder pa stempelstangen.
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Bemaerk
Forvis dig om, at riglen (fig. 1, 8) er skubbet helt ind og er gaet rigtigt i hak.
® Bemaerk
En ngdvendig betingelse for en varig, teet sammenpresning er, at presningen altid afsluttes, dvs. at pres-
sebakkerne lukker helt.
Bemaerk
Presning af rerforbindelser i gasledningsnet er forbudt - medmindre dette udtrykkeligt er tilladt af systemud-
byderen i forbindelse med den pagaeldende maskine og specielt kontrollerede fittings.
Bemaerk
Presningen kan til enhver tid afbrydes ved at slippe betjeningskontakten.
®  Bemaerk
I Nar presningen er afsluttet, skal der foretages en optisk kontrol for at sikre, at pressebakkerne er fuldstaen-
dig lukkede.
®  Bemaerk
I Fittings, pa hvilke presningen er blevet afbrudt, skal afmonteres eller presses efter.

f Bemeerk
Maskinen ma ikke tages i brug uden pressebakker.

f Bemeerk
2 ' Baer beskyttelsesbriller under presningen.

Serg for, at pressebakkerne er komplet lukkede og der ikke befinder sig fremmedlegemer (fx puds eller stenrester)
mellem pressebakkerne.

Ved at trykke pa returtasten (fig. 1, 2) kan rulleholderen kgres tilbage til udgangspositionen igen i tilfeelde af fejl.

Nar det maksimale driftstryk er naet, karer drivhjulene automatisk tilbage til udgangspositionen og pressebakkerne
kan abnes igen.

Bemeerk
AW Tag under alle omstaendigheder batteriet ud, inden pressebakkerne udskiftes. Derved undgas det, at
apparatet saettes i gang ved et uheld.

HE.9843_J © 03/2008 5



Betjeningsvejledning IaukK e
MAP 1 KATextron Conﬁ

5.2 Forklaring af anvendelsesomradet
MAP 1 er en handfgrt maskine til at presse fittings pa VVS-rar eller til at forbinde rerafsnit af kompositmaterialer, kob-
ber og stal fra 12 til 32 mm. Apparatet ma ikke spaendes fast. Den er ikke konstrueret til stationeert brug.

Maskinen egner sig ikke til permanent drift. Efter ca. 50 pa hinanden fglgende presninger kreeves der en pause pa
min. 15 min. sa veerktgjet far tid til at kale af.
® Bemark
I Ved for intensiv brug kan der ske skader pa apparatet som folge af ophedning.
Bemaerk
Ved drift af apparatet kan der pga. den indbyggede elektromotor dannes gnister, der kan antsende brandfar-
lige eller eksplosive stoffer.
Bemaerk
Det elektrohydrauliske pressevaerktaj ma ikke bruges, hvis det regner kraftigt eller det star under vand.

5.3 Forarbejdningsanvisninger

Forarbejdningsanvisninger til korrekt presning af fittings og rer fremgar af systemproducentens vejledning. For at
sikre korrekt presning og garanti for arbejds- og funktionssikker brug ma maskinen kun bruges med de pressebakker/
presseelementer som systemudbyderen/maskinproducenten har godkendt til presseveerktgjet. Der ma kun anven-
des pressebakker/presseelementer med varig meerkning, der tydeligt angiver fabrikant og type. | tvivistilfeelde skal
du rette forespargsel til systemudbyderen eller maskinproducenten fgr du udfgrer en presning.

I Bemaerk
Bgjede eller defekte pressebakker ma ikke laengere bruges.
Henvisning

I Som maskinproducent tilbyder vi pressebakker, der er tilpasset optimalt til alle geengse systemer og rordi-
mensioner. Specialudfgrelser og problemigsninger tilbydes efter anske.

5.4 Serviceanvisninger
For at presseveerktgjet kan fungere palideligt kraeves der passende pleje. Dette er en vigtig forudseetning for at kunne
skabe langvarigt sikre forbindelser. For at sikre dette skal der regelmaessigt udfgres service og vedligeholdelse pa
veerktgjet. Falgende punkter skal overholdes:
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1. Renger det elektrohydrauliske presseveerkigj efter hver brug og serg for, at det er tert inden det laegges veek.

2. For at sikre, at maskinen fungerer upaklageligt og for at forebygge mulige funktionsfejl bar presseveerktgjet sen-
des til service hos leverandgren en gang om aret eller efter 10.000 presninger. (Se ogsa kap. 4.3.)

. Bade batteriet og batteriopladeren skal beskyttes mod fugt og fremmedlegemer.
. Boltforbindelserne, drivhjulene og deres faringer skal smgares let med olie.

a b~ W

. Kontrollér regelmaessigt, at presseveerktgjet og pressebakkerne fungerer upaklageligt, fx vha. en prgvepresning.
6. Hold altid pressebakkerne rene. Hvis de er snavsede, skal de renses med en barste.

Servicen fra fabrikkens side omfatter afmontering, rengering, udskiftning af evt. slidte dele, montage og afsluttende
kontrol. Kun et rent og fungerende pressesystem garanterer varigt teette forbindelser.

Inden for rammerne af den korrekte brug ma kunden kun foretage udskiftning af pressebakkerne (fig. 1, 7; fig. 3+4).

Bemaerk Abn ikke apparatet!
Hvis forseglingen er beskadiget, bortfalder garantikravet.

Anvisning til brug af batteriet og batteriopladeren
Batteriopladeren af typen LG4F er beregnet til 230 V/50-60 Hz. Oplad nye batterier inden fgrste brug. Batteri-op-
lasningen (fig. 1, 3) skal betjenes for at batterierne kan tages ud. Seet stikket til batteriopladeren i stikdasen for at
oplade batteriet og saet batteriet i batteriopladeren (fig. 31). Opladningskontrollampens farve skifter fra grgn til red og
opladningen begynder. Opladningen varer ca. 40 min. (fig. 32). Batteriets opladningstilstand afleeses pa lysdioden
pa batteriopladeren.

grgn:  batteriet er opladet

red: batteriet er ved at blive opladet

blinker: batteriet er ikke skubbet helt i eller er for varmt.
Opladningskontrollampen lyser hele tiden under opladningen. Nar opladningskontrollampens farve skifter fra rad til
gren, er batteriet ladet op. Afbryd batteriopladerens forbindelse til stremnettet efter opladningen (fig. 33).
Den fulde kapacitet nas efter 3 opladnings-/afladningscyklusser. Oplad dit batteri sa snart det kan meerkes, at maski-
nen bliver langsommere. Lad vaere med at oplade et delvist afladet batteri for en sikkerheds skyld (fig. 37).

Hvis batteriet efterlades i batteriopladeren, skifter opladeren automatisk til standby-modus, som sikrer, at opladnin-
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gen holder i lzengere tid og der ikke foretages en selvsteendig afladning.

Oplad batteriet ved en rumtemperatur mellem 10°C og 40°C (fig. 34). Hvis du oplader et varmt batteri (>65°C), der
kommer fra et veerktgj, som kort forinden har vaeret i brug, eller et batteri, der har ligget lsengere tid i solen, kan den
hgjre LED begynde at blinke radt. Fjern batteriet fra batteriopladeren og vent i et stykke tid med at oplade det igen.
Opladningen begynder, nar batteriet er afkglet.

Batterier oplades heller ikke ved lave temperaturer under 5°C. Varm batteriet, inden du starter opladningen. Lad
aldrig batteriopladeren ligge i regn eller sne (fig. 36). Oplad ikke batteriet, hvis der er let anteendelige stoffer eller
gasser i naerheden (fig. 35).

Der ma ikke anvendes batterier af anden type fra andre producenter i hverken presseveerktgjet eller batterioplade-
ren. Alle Klauke-batterier kan genoplades.

Beer aldrig batteriopladeren i stramledningen og traek aldrig stikket ud af stikddsen med voldsom kraft (fig. 38). Stik
ingen fremmede genstande ind i batteriopladerens ventilationsgitter (fig. 39). Treek stikket til batteriopladeren ud af
stikdasen efter opladningen. Skil ikke batteriopladeren ad.

Opladningen af batterierne ma kun foretages i de batteriopladere som producenten har foreskrevet. Mini-batteriet
kan ogsa oplades i andre Klauke-batteriopladere.

Bemaerk

Stik ikke batteriet i bukselommen eller i din vaerktagjskasse, hvis de indeholder ledende genstande - fx mon-
ter, nogler, vaerktoj eller andre metalgenstande.

For at garantere batteriopladerens sikkerhed og palidelighed bar reparationer, service eller indstillinger gennemfares
af vores service-center.

5.6 Opbevaring og transport
For at beskytte pressevaerktgjet og batteriopladeren mod beskadigelser skal de laegges tilbage i transportkufferten
efter brug og efterfglgende rensning, hvorefter transportkufferten skal lukkes sikkert.
| denne kuffert er der ud over MAP1 4-pressebakkerne plads til 3+1 udskiftelige elementer, batteriopladeren og be-
tjeningsvejledningen (fig. 5).
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Betjeningsvejledning
MAP 1

6.

KlauKe

A Textron Company

Forholdsregler i tilfaelde af fejl pa presseverktojet

a) Apparatet taber olie

=> send veerktgjet til reparation. Apparatet ma ikke &bnes og dets forsegling mé ikke fiernes eller beskadiges.
b) Apparatet nar ikke endetrykket

=> afbryd presningen. Hold returskyderen (fig. 1, 2) spaendt og tryk samtidig permanent pa betjeningskontakten i

ca. 10 sek. Hvis dette ikke afhjeelper fejlen, skal apparatet sendes til reparation pa fabrikken.
c) Lysdiodedisplayet (fig. 1, 5) blinker regelmaessigt

=> det er tid til service! Send apparatet til service i den naermest beliggende ASC. (Se ogsa kap. 4.3.)

Tekniske data

Type MAP 1

Veegt: Ca. 2,5 kg (inkl. batteri og pressebakke)
Pressetid: 3-4 sek.

Drivtryk: 15 kN (lineeert)

Batterispeending: 9,6 V

Batterikapacitet:

2,0 Ah NiMH (RAM2)

Batteriopladningstid:

Ca. 40 min. (LG4F) eller ca. 15 min. med hurtig batterioplader (LG5)

Antal presninger pr. batteri:

Ca. 90 cyklusser (ved en lysning pa 20)

Omgivelsestemperatur:

-20°C til +40°C

Hydraulisk olie:

Shell Tellus T 15

Lydtryksniveau:

70,6 dB (A) pa 1 m afstand

Vibrationer:

< 2,5 m/s? (veegtet effektiv veerdi for accelerationen)
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8. Driftsophgr/bortskaffelse
Apparatets enkelte komponenter skal bortskaffes separat. Aftap fgrst olien og bortskaf den pa et saerligt samlested.
Bemaerk
Hydrauliske olier udger en fare for grundvandet. Ukontrolleret aftapning eller usagkyndig bortskaffelse er
strafbar. (Iht. miljgansvarsloven.)
Derefter skal batteriet (fig. 1, 4) bortskaffes under overholdelse af de geeldende forskrifter for batterier.
Ved bortskaffelse af de gvrige dele af apparatet bedes du overholde EF-miljgdirektivet samt de geeldende nationale
forskrifter.
Bemaerk
Apparatet ma ikke som helhed smides i husholdningsaffaldet, da det kan forarsage miljoskader pa losse-
pladsen.
Apparatet er i overensstemmelse med RoHS- og WEEE-direktivet. Kontakt vores hotline, hvis du har yderligere
sporgsmal vedr. bortskaffelse.
Note

Du kan til enhver tid bestille denne betjeningsvejledning gratis hos os under bestillingsnummeret
HE.9843 J
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KilauKe ASC’

MAP 1 Authorised Service Center
DEUTSCHLAND Klauke Remscheid ITALIEN WAB

Hr. Michael Radtke Mr. Roberto Aleotti

Auf dem Knapp 46 Via F.lli Rosselli 8

42855 Remscheid (Germany) 40121 Bologna (Italy)

7 0049-2191/907-168 7 0039-051-522308

0049- 2191/907-243 0039-051-522761

[=1 service@klauke.textron.com [=1 info@wab-aleotti.com
FRANKREICH KLAUKE FRANCE NIEDERLANDE H.K. Electric B.V.

i

GRORBRITANNIEN

N\ L7
rainy

Mr. Stephan Weiten

16, Rue Saint-Louis

Z.1. Actisud

57150 Creutzwald (France)
7 0033-3-87298470

& 0033-3-87298479

=1 s.weiten@klaukefrance.fr

Norwich Instrument Services
Mr. Norman Cockburn

32 Hellesdon Park Road
Drayton High Road

Norwich NR6 5DR (UK)

7 0044-1603-416900
0044-1603-416902

[ norman@nisltd.co.uk

Shay A.U., Ltd.

Mr. Shay

Ind. Zone Kiriat Arieh
Embar Street 23/25

P.O. BOX 10049

49222 Petach Tikva (Israel)
7 00972-3-9233601
00972-3-9234601

[=1  ilans@urial-shav.com

|

OSTERREICH

]

POLEN/ UKRAINE

1

Mr. Ferry Jansen

De Steegen 5-7

5320 AB Hedel (Neatherland)
7 0031-73-5997599
0031-73-5997590

[=1 fjansen@hkelectric.nl

Klauke Handelsgesellschaft mbH
Mr. Christoph Grabler

Ared-Str.t TOP3

2544 Leobersdorf (Austria)
0043-2256-62925

& 0043-2256-62930

[=]  office@klauke.at

RB Brexim S.A.
Mr. Bieniek
Marynin 7a

05-825 Grodzisk Mazowiecki (Poland)

7 0048-22-7344380
& 0048-22-7344381
[=]  rboffice@brexim.pl
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KilauKe ASC’

Authornised Service Center

PORTUGAL

Palissy Galvani Electricidade S.A.
Ms. Anna Pereira

Rua Serpa Pinto, 15-A/B

1200-433 Lisboa (Portugal)

7 00351-21-3223400
00351-21-3223410

[=1 ana.pereira@palissygalvani.pt

SLOWENIEN Isaria d. o.0.

Ms. Zorz

Proizvdnja in trgovina Cece 2a
1420 Trbovlje (Slovenia)

7 00386-356-31800
00386-356-31802

[=1 isaria.trbovlje@siol.net

SPANIEN/ ANDORRA Gave Electro s.I.

Mr. Salmeron

Paratge Coll-Blanc, S/N
Aptdo. 12

08430 La Roca del Valles,
Barcelona (Spain)

7 0034-93-8424887
0034-93-8422755

[=1 gsalmeron@gave.com

F
i

FINNLAND OYElteosahkd AB

Mr. Reijo Karlsson
Karsamaentie 23,
20360 Turku (Finland)
7 00358-2-4100200
00358-2-4100230
=1  info@elteo.fi

SUDARFIKA

AUSTRALIEN
(regional)

(regional)

Eberhardt Martin CC

Mr. Roger Martin

55 Evelyn Street

Newlands Johannesburg (South Afrika)
Post point Delarey 2114
0027-11-2880000
0027-11-6732043

[=1 ebm@mweb.co.za

Forcorp PTY Ltd.

Mr. Bill Westerman

7, Lookout Circle

Ellenbrook Western Australia 6069
7% 0061-92969090
0061-92969080

[=1 bill@forcorp.com.au

The Energy Network PTY LT
Mr. Andrew Swindell

2/ 186 Granitie Street
Geebung QLD 4034 (Australia)
0061-7321288999

& 0061-7321288998

[=] sales@tengroup.com.au
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KilauKe ASC’

Authornised Service Center

NEUSEELAND Jonel Hydraulics Ltd.

Mr. Gorge Pavletich

91 Lady Ruby Drive

East Tamaki Aukland (New Zealand)
7 0064-9-2749294
0064-9-2748231

[=1  enerpac@jonelhydraulics.co.nz

TSCHECHISCHE REPUBLIK/SLOVAKEI

Klauke z. Nitsch s.r.o.

Mr. Jiri Nitsch

M. Pujmanove 1220
14000 Praha 4 — Pankrac
(Czech Republic)

7 00420-261213229
00420-261213218
[=1  Klauke@Klauke.cz

SCHWEIZ Ferratec AG

Mr. Burgisser

GroRmattstr. 19

CH-8964 Rudolfstetten (Switzerland)
7 0041-56-6492121
0041-56-6492141

=1 info@ferratec.ch

KOREA Taehyung Hydraulic Tool

Mr. Kim

140-5, Gamjeun-Dong, Sasang-Gu
Busan 17-060 (Korea)

7 0082-51-3171507
0082-51-3171507

[=7  thhyd@hanmail.net

VOLKSREP. CHINA
(regional)

(regional)

(regional)

(regional)

Hangzhou Xianhen

Equipment Co. Ltd

Mr. Wang Laixing

Floor 10th

Xiangxie Commercial Building,

No. 889 Jiangcheng Rd.,
Hangzhou, 31009 (China)

7  86-571-87813666

&  86-571-56180991

[=]  Xianhenguoji-iml@hotmail.com

Shanghai Feng Ye Trading Co. Ltd

Ms. Zhang Yulian

Building D, Lane 1340,

No.8 Jin Sha Jiang Rd,

Shanghai, 200233 (China)

@  86-21-5265 8823

86-21 5265 8829

[=1 fengyemaoyi@sohu.com
fengye@fengye-sh.com

Guangzhou Xueqin Electrical
Appliance Trading Co. Ltd

Ms. Wu Yuwei

RM B08 Floor 7th,

Huifeng Building, No.75 Xianlie Rd.
Guangdong , 510095 (China)

@ 86-20-37589535* 3068

& 86-20-87327792

[=]  xuegin-electric@tom.com

Beijing Black Eagle Hydraulic
Equipment Maintenance Co. Ltd.
Mr. Song Junling

RM A-2809 The Third Building,
No. 1 Shuanguang Rd. West
Beijing, 100028 (China)

@ 86-10-64924396
86-10-58220595

[=1 service@bjbsn.com
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MAP 1 Authorised Service Center
SCHWEDEN AB Lindstréms Elverkstad RUSSLAND Unit Mark Pro
Mr. Anders Bennarsten Mr. Igor Goryonov
Propellervagen 7 109147 Moscow
SE-39241 Kalmar (Sweden) Marksistskaya 34, bldg 10
0046-480-18877 (Russia)
0046-480-19270 007-495-7480907
[=1 anders@lindstroms-elverkstad.se 007-495-7483735
[=1 service-pro@unit.ru
NORWEGEN Miltronic AS (regional) Orionkommash
Mr. Hans Petter Selbo Mr. Y. G. Tyufyakov
Dolasletta 5, 3408 Tranby Erevanskaya Str. 6
I I N-3421 Lierskogen (Norway) 620046 Ekaterinburg
0047-32226610 (Russia)
I I 0047-32226656 007-343-3531153
[ hans.petter.selbo@miltronic.no 007-343-3539396
UNGARN Trend Elektro RUMANIEN Gerkon Electro S.R.L.
Mr. Istvan Imrik Mr. Heim
H-1117 Budapest Miercurea Ciuc,
Dombovari ut 5-7 (Ungarn) str.G. Cosbuc nr.45
0036-1-464-3118 (Romania)
0036-1-464-3119 0040-266-372108
[=] trendelektro@freemail.hu 0040-266-312238
[=1 office@gerconelectro.ro
Unal Kardes Tic A.S. KROATIEN Konekt d.o.o.
Mr. Servet Diricanli Mr. Dubravko Salkovic
Eski Londra Asfalti No. 6 Cerinina 4

34630 Besyol-Sefakdy-

Istanbul (Turkey)
0090-212-6249204
0090-212-5924810

[=] sdiricanli@unalkardes.com.tr

HR-10000 Zagreb (Croatia)
00385-12361890
00385-12361882

[=]  konekt@konekt.hr
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Authornised Service Center

Al-Bonian Group

Mr. Sleiman

Tayouneh,Al-Ghazaleh Building

P.O. Box 13

6470 Beirut-Lebanon (Lebanon)

7 00961-1-385 708

00961-1-385 714

[=1  zokhrof.sleiman@al-boniangroup.com

STl Industries

Ms. Supriti Sharma

208, 2nd Floor

Dhamiji Shamji Udyog Bhavan
Veera Desai Road, Andheri (W)
Mumbai 400058 (India)

7 0091-22-26744096
0091-22-26744044

[=1 supriti@calter.com

Huu Hong Machinery Co., Ltd
Mr. Thach Vu Ngoc Trang
157-159 Xuan Hong Street
Ward 12, Tan Binh District
Ho Chi Minh City (Vietnam)
7 0084-8-8117454
0084-8-8116338

[=1 sales@huuhong.com.vn

Po Charng Co.Ltd

Mr. Vincent Chen

No. 166, Sung Sin Road

Sun Yi Dist, Taipei 110 (Taiwan)
0084-886227631623

& 0084-886227667492

[=] vincent.cn@msa.hinet.net

IRLAND

-

BELGIEN

-

GRIECHENLAND

Osaka Hydraulics

Mr. Ryoji Furuya

10-32 Egasaki -cho Tsurumi-ku,
Yokohama 30-0002 (Japan)

7 0081-45-5703830
0081-45-5703831

[=1 furuya@osakayuatsu.co.jp

Pressure Hydraulic Ltd

Mr. Noel Fallon

4086 Unit Greenogue Ind. Est.
Rathcoole, Co, Dublin (Ireland)

7 00353-1-4588880
00353-1-4588940

[=1 nfallon@presurre-hydraulics.com

NBR Nussbaumer & Cie
Mr. Jan Verheyen
Zinkstraat 10

B-1500 Halle (Belgium)
0032-23570940

& 0032-23549679

[=]  info@nussbaumer.be

Kalamarakis Sapounas SA

Mr. Dimitris Tzanes

lonias & Neromilou str.

GR-12671 Chamomilos - Acharnes
Athen (Greece)

7% 0030-210-240-6000
0030-210-240-6007

[=1 dtzanes@ksa.gr
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Service KilauKe ASC’
MAP 1 Authornised Service Center

USA Greenlee Textron

Technical Support

4411 Boing Drive

Rockford, IL 61109-2932 (USA)
800-435-0786

800-451-2632

[=1 CustomerService@greenlee.textron.com

(regional) A & A Hydraulic Repair Co.
Mr. Dan McGivern
Div. of McGivern Ent.
5301 W.161 st st.
Cleveland, OH 44142 (USA)
001-216-362-4000
001-216-362-4020
[=1 dan@hydraulicparts.com

(regional) QUEST Inc
Mr. Bob Swanson
812 Baseline PI. #4
Brighton, CO 80601 (USA)
001-720-685-9091
001-303-655-8143
[=]  bobquest@prodigy.net
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Handgefiihrtes batteriebetriebenes
Elektrowerkzeug Typ MAP1

(D) CE "03- Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Ver-
antwortlichkeit, daR® dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349,
EN 60204-1, EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

geman den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EWG, 89/336/EWG

(GB) CE "03 - Declaration of conformity. We declare under our sole
responsibility that this product is in conformity with the following stan-
dards or normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

in accordance with the regulations of directives 98/37/EEC,
89/336/EEC

(F) CE "03 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre
seule reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

conformément aux réglementations des directives 98/37/CEE,
89/336/CEE

(NL) CE "03 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgen-
de normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 98/37/EEG,
89/336/EEG

Gustav Klauke GmbH ¢« Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid
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(I) CE "03 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti
norme e documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

conformemente alle disposizioni delle direttive 89/392/CEE,
89/336/CEE

(E) CE "03 - Declaracién de conformidad. Declaramos bajo nuestra
sola responsabilidad que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

de acuerdo con las regulaciones de las directivas 98/37/CEE,
89/336/CEE

(P) CE 03 - Declaragdo de conformidade. Declaramos sob nossa
exclusiva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

conforme as disposigoes das directivas 98/37/CEE, 89/336/CEE

(S) CE "03 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att
denna produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa
dokument:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

enligt bestammelserna i direktiverna 98/37/EG, 89/336/EG

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 « www.klauke.textron.com



Handgefiihrtes batteriebetriebenes
Elektrowerkzeug Typ MAP1
(FIN) CE 03 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaava-

na todistamme taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

ja vastaa saadoksia 98/37/EU, 89/336/EU

(N) CE 03 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet

at dette produkt er i overensstemmelse med felgende standarder
eller standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

i henhold til bestemmelsene i direktive ne 98/37/EQF, 89/336/EQF

(DK) CE "03 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer under almindeligt
ansvardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende nor-
mer eller normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

i henhold til bestemmelseme i direktiverne 98/37/EQF, 89/336/EQF

(PL) CE "03 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzial-
nosci oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi
normami lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

zgodnie z postanowieniami wytycznych 98/37/EWG, 89/336/EWG

Gustav Klauke GmbH ¢« Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid
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(GR) CE 03 - AHAQXH XYMMOP®QIHS, Me avanim
OUVOALKTS dNAWVOLE® OTL TO TOPOV TPOLOY TULPOVEL [LE TOL
TOUPAKOTO TOOTUTA KAL [LE T |POTUTNQ T|OV AVAPEPOVTAL TTO
OXETKO EYYPOPQ

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

ovpewra e Toxs kovovwopovs 98/37/EEC, 89/336/EEC

(H) CE "03 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézimlikddtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felelésségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkezé
szabvanyokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

és megfelelnek a rendeltetés szerinti 98/37/EEC, 89/336/EEC
iranyelveknek.

(CZ) CE "03 — Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpo-
vednost, ze tyto produkty spinuji nasledujici normy nebo normativni
listiny:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 und 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 50081-1, EN 55014-2, EN 60529

Ve shode se smernicemi 98/37/EEC, 89/336/EEC

Remscheid, den 05.10.2006

T 0 o o PN
CE J0u. ~ Lumgopl il

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter
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